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All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden gemaR dem Qualitatssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemaR der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitédtsstandard des Produkts
gewabhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN I1SO 9002 et étendu a la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique apres-vente, est
effectué de maniére controlée garantissant la norme de qualité du produit.

Tutti i prodotti descritti nel catalogo sono stati realizzati secondo le procedure del Sistema Qualita di WAMGROUP S.p.A.
Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle normative internazionali UNI EN I1SO 9002 e successiva-
mente esteso all’ ultima versione delle normative UNI EN ISO 9001, garantisce che l'intero processo produttivo, dalla formulazione
dell’'ordine fino all’assistenza tecnica dopo la consegna, si svolga secondo modalita controllate che garantiscono lo standard
qualitativo del prodotto.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior written consent by the Manufacturer.

Diese Veroffentlichung storniert und ersetzt alle friheren Ausgaben und Uberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf selbst auszugsweise nicht ohne das schriftliche Einverstandnis der Herstellers vervielfaltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Aucune reproduction, partielle ou intégrale du catalogue, ne pourra étre faite sans I’accord préalable et écrit du Fabricant.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce le edizioni e revisioni precedenti.
Ci riserviamo la facolta di apportare modifiche senza preavviso.
Il presente catalogo non puo essere riprodotto, nemmeno parzialmente, senza previo consenso scritto del Costruttore.
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ORDERING SPARE PARTS

A) Steel fabricated parts and
bearing assemblies

Please indicate serial n°. of the
conveyor applied on each trough
section, as well as page and item
no. in this catalogue of the part
concerned. Also indicate the re-
quired quantity of parts taking into
consideration the minimum supply
given in the price list.

B) Gear reduction units and

electric motors

Instead of the screw serial n°.

indicate serial n°. of gear reduc-

tion unit or of the electric motor

and add information requested in

paragraph A).

Parts not included in price list

cannot be supplied.

These are:

1) Standard parts if not included
in kits

2) Item numbers in brackets, i.e.
single parts included in kits.

Check minimum supply before
making an order.

General Supply Conditions are
valid.

ERSATZTEILBESTELLUNG

A) Stahlbauteile und Lagerein-
heiten

Folgende Angaben sind hierfur
erforderlich:
Produktions-Nr.der Schnecke
(abzulesen auf jedem Schnek-
kenteil), Seitenzahl und Position
im Katalog sowie die gewtinschte
Menge (Mindestmenge bitte der
Preisliste entnehmen).

B) Getriebeeinheiten und Elek-
tromotoren
Anstelle der Produktions-Nr. der
Schnecke ist die Produktions-Nr.
des Getriebes bzw. des E-Motors
anzugeben. Ansonsten sind die
unter Punkt A bereits genannten
Angaben hinzuzufligen.
In der Preisliste nicht aufgefuhrte
Positionen sind nicht lieferbar. Im
einzelnen sind dies:
1) Normteile sofern die Montage-
séatze diese nicht beinhalten
2) in Klammern gesetzte Posi-
tionen bzw. Einzelteile zu den
Montagesatzen.

Vor der Auftragserteilung die in
der Preisliste aufgefiihrten Min-
destmengen fir die jeweiligen
Artikel prifen.

Es gelten die Allgemeinen
Vekaufs- und Lieferbedingungen.

COMMANDE DE PIECES DE
RECHANGE

A)Piéces en charpente et pa-
liers

Quand vous passez une com-
mande d’'une piéce de rechange,
nous vous prions de nous com-
muniquer le N°. de fabrication que
vous trouvez sur chaque section
de la vis, le N de la page et de
la position de la piéce dans ce
catalogue ainsi que la quantité
désidérée en tenant compte du
minimum indiqué dans la liste
de prix.

B) Réducteurs et moteurs élec-

triques

Au lieu du N°. de fabrication de

la vis il faut indiquer celui du

réducteur ou du moteur. Ensuite
ajoutez l'information demandée

sous la lettre A).

Les piéces qui ne sont pas com-

prises dans la liste de prix ne

peuvent pas étre fournies. En
particulier ce sont:

1) Les piéces commerciales a
normes européenes si pas
comprises dans les kits

2) Les positions entre paren-
théses, c'est a dire les com-
posants des kits.

Avant le passage d'une com-
mande vérifier les quantités mini-
mum dans la liste de prix.

Nos Conditions Générales de
Vente sont valables.

ORDINAZIONE DEI PEZZI DI
RICAMBIO

A) Pezzi di carpenteria e di sup-
porteria

All’'ordine sono da comunicare
il N°. matricolare della coclea
riportato su ogni spezzone della
stessa, il N°. di pagina, il N°. o
la lettera di posizione e la de-
scrizione del pezzo nonché la
quantita richiesta tenendo conto
delle quantita minime riportate nel
listino prezzi.

B) Testate motrici e motori elet-

trici

Al posto del N°. matricolare del-

la coclea indicare quello della

testata motrice o del motore

elettrico. Quindi aggiungere le

altre informazioni richieste sotto

la lettera A).

| prezzi non compresi nel listino

prezzi non possono essere forniti.

In particolare sono:

1) pezzi a norme se non compresi
nei kits

2) numeri di posizione tra paren-
tesi o, cioé singoli componenti
dei kits.

Prima di passare un ordine veri-
ficare la quantita minima indicata
nel listino prezzi.

Sono valide le ns. Condizioni
Generali di vendita.
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- ES CON UN SUPPORTO PARTE IN CARPENTERIA

ES WITH ONE HANGER BEARING STEEL FABRICATED PARTS
ES AVEC UN PALIER PARTIE EN CHARPENTE
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ES WITH THREE HANGER BEARINGS STEEL FABRICATED PARTS
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OUTLET BEARING ASSEMBLY
AUSLAUFENDLAGER
BOITARD DE DECHARGE
TESTATA DI CARICO

SERIES
SERIE
SERIE
SERIE

— XTA
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INLET BEARNIG ASSEMBLY SERIES
EINLAUFENDWALZLAGER  SERIE
BOITARD DE CHARGE SERIE
TESTATA DI CARICO SERIE

—— XTB

255
255
255
2525

only with drive unit mounted at outled end

nur bei auslaufseitigem Antrieb

seulement avec motorisation en téte

solamente con motorizzazione in testa
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Gode — [WATT T 1.1 [.T65[-] oo
o —
05:Ratio/Rapporto1:5
06: “ “ 1:6
07:" “ 1.7
10:¢ “ 1:10
Iltem - Pos. | Quantity | Standards - Norme DESCRIPTION DESCRIZIONE Code - Ref.
Bp 1 Internal seals kit ESO Kit tenute interne ESO 435001300
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta (AS 62x45x8)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta (A 50x35x7)
Ca 1 Bearing kit ESO Kit cuscinetti ESO 435001288
12 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6206 (30x22x16)
15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6302 (15x42x13)
17 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6305 (25x62x17)
3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6304 (20x52x15)
4 1 - - - -
1" 1 262 DIN 472 Retaining ring for bore Seeger per foro -
14 1 2 30 DIN 472 Retaining ring for shaft Seeger per albero -
2 1 3/8" Oil outlet plug Tappo di scarico -
13 1 3/8" Breather plug Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Qil level plug Indicatore livello olio -
6 1 Spacer Distanziale 363001812
21 1 Spacer Distanziale 363001813
24 1 Pin Spina (8x16)
9 9 DIN 912 Hexagonal socket bolt Vite T.C.E.IL (8x55)
10 9 DIN 7980 Elastic washer Rosetta elastica M8
25 1 Shaft sealing unit ESO Gruppo tenuta ESO XUHO035_4
5 1 Shaft ESO Albero ESO 358003146
1A 1 Casing motor end (90) Corpo entrata (90) 378004651
1B 1 Casing motor end (100) | Corpo entrata (100) 378004652
20 1 Casing screw end ESO Corpo uscita ESO 348004667
Aa 1 Gear kit 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004523
16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 | Parallel key Linguetta -
Ac 1 Gear kit 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004528
16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 Parallel key Linguetta -
Ae 1 Gear kit 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004533
16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 | Parallel key Linguetta -
Af 1 Gear kit 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004541
16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 6x6x18 DIN 6885 | Parallel key Linguetta -
8A 1 Imput hollow shaft (90) Boccola entrata (90) 293001929
8B 1 Imput hollow shaft 100) Boccola entrata (100) 293001930
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_ — 080 100-112
Code [ma3] T . ] .].] Jes[.] 1090 1%
gy s
OS:Ratio/ﬁ;apporto 1:5 0:0 114-139
07: “ “ 1:7 1:0 168
10:  * “ 110 2:2 193
3:0 219
Item - Pos. | Quantity | Standards - Norme DESCRIPTION DESCRIZIONE Code - Ref.

5 1 Shaft ESO Albero ESO 358003174
5B 1 Shaft ES 1-2-3 Albero ES 1-2-3 358003175
1A 1 Casing motor end (80-90) Corpo entrata (80-90) 378004648
1B 1 Casing motor end (100-112) Corpo entrata (100-112) 378004649
1C 1 Casing motor end (132) Corpo entrata (132) 378004650
20A 1 Casing screw end ESO Corpo uscita ESO 378004663
20B 1 Casing screw end ES1 Corpo uscita ES1 378004664
20C 1 Casing screw end ES2 Corpo uscita ES2 378004665
3f 1 Casing screw end ES3 (132) Corpo uscita ES3 (132) 378004666
Ac 1 Gear kit 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004521
16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corono -

19 1 8x7x22 DIN 6885 Parallel key Linguetta -

Ad 1 Gear kit 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004532

16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corono -

19 1 8x7x22 DIN 6885 Parallel key Linguetta -

Af 9 Gear kit 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004537

16 9 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corono -

19 1 8x7x22 DIN 6885 Parallel key Linguetta -
8A 1 Input hollow shaft (90) Boccola entrata (90) 293001925
8B 1 Input hollow shaft (100) Boccola entrata (100) 293001926
8C 1 Input hollow shaft (132) Boccola entrata (132) 293001927
Ba 1 Internal seal kit ESO Kit tenute interne ESO 435001298

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (55x40x7)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta BAS (80x45x10)
Bd 1 Internal seal kit ES1-2 (100-112) | Kit tenute interne ES1-2 (100-112) 435001299

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (70x50x10)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta BAS (80x45x10)
Be 1 Internal seal kit ES1-2 -3 (132) Kit tenute interne ES1-2-3 (132) 435001297

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (70x50x10)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (55x80x10)

6 1 Spacer Distanziale 363001810
21 1 Spacer Distanziale 363001811
Cb 1 Bearing kit ESO Kit cuscinetti ESO 435001285

1712 2 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6207 (35x72x11)

15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6304 (20x52x15)

3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6306 (30x72x19)
4 1 - - -

Cd 1 Bearing kit ES1-2-3 Kit cuscinetti ES1-2-3 435001286

12 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6207 (35x72x11)
15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6304 (20x52x15)

3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6306 (30x72x19)
17 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6208 (40x80x18)
4 1 - - - -

2 1 3/8" Oil outlet plug Tappo di scarico -

13 1 3/8" Breather plug Tappo di sfiato -

22 1 3/8" Oil level plug Indicatore di livello -

11 1 2 72 DIN 472 Retaining ring for bore (80-90) Seeger per foro (80-90) -

14 1 2 35 DIN 471 Retaining ring for shaft (80-90) Seeger per albero (80-90) -

10 9 DIN 933 Hexagonal bolt Vite TE. M8x65
10 9 2 12 DIN 7980 Elastic washer Rondella elastica M8
2 1 Pin Spina 8x16
25 1 Shaft sealing unit ESO Gruppo tenuta ESO XUHO035_4
25 1 Shaft sealing unit ES1-2-3 Gruppo tenuta ES1- 2-3 XUH050_4
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Item - Pos. | Quantity | Standards - Norme DESCRIPTION DESCRIZIONE Code - Ref.

5 1 Shaft Albero 358003172
1A 1 Casing motor end (100-112) Corpo entrata (100-112) 378004643
1B 1 Casing motor end (132) Corpo entrata (132) 378004644
1C 1 Casing motor end (160-180) Corpo entrata (160-180) 378004655

20A 1 Casing screw end ES1 Corpo uscita ES1 378004657
20B 1 Casing screw end ES2 Corpo uscita ES2 378004658
20C 1 Casing screw end ES3 Corpo uscita ES3 378004659
20D 1 Casing screw end ES4 Corpo uscita ES4 378004660
26 1 Flange Flangia 399001132
1 Gear kit 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004519

16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corona -

19 1 Parallel key Linguetta -

1 Gear kit 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004525

16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corona -

19 1 Parallel key Linguetta -

1 Gear kit 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004530

16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corona -

19 1 Parallel key Linguetta -

1 Gear kit 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004535

16 1 Pinion shaft Boccola con pignone -

23 1 Cog wheel Corona -

19 1 Parallel key Linguetta -
8A 1 Input hollow shaft (100-112) Boccola entrata (100-112) 293001918
8B 1 Input hollow shaft (132) Boccola entrata (132) 293001919
8C 1 Input hollow shaft (160) Boccola entrata (160) 293001920
Ba 1 Internal seal kit (100-112) Kit tenute interne (100-112) 435001292

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta BASL (80x50x8)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta BASL (80x50x8)
Bb 1 Internal seal kit (132) Kit tenute interne (132) 435001291

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (55x80x10)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (80x50x8)
Ba 1 Internal seal kit (160) Kit tenute interne (160) 435001293

7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (60x80x8)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (80x50x8)

6 1 Spacer Distanziale 363001806
21 1 Spacer Distanziale 363001807
Cb 1 Bearing kit 100-112-132-160 Kit cuscinetti 100-112-132-160 435001281
12 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6308 (40x90x23)
15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6305 (25x62x17)

3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6307 (35x80x21)
17 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6208 (40x80x18)

4 1 DIN 711 Bearing axial Cuscinetto assiale 51207 (35x62x18)

2 1 3/8" Qil outlet plug Tappo di scarico -

13 1 3/8" Breather plug Tappo di sfiato -

22 1 3/8" Qil level plug Indicatore di livello -
1" 1 2 80 DIN 472 Retaining ring for bore Seeger per foro -
14 1 2 40 DIN 471 Retaining ring for shaft Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 Hexagonal bolt Vite TE. -
27 8 2 10 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -
28 8 2 10 DIN 7980 Elastic washer Rondella elastica -

9 9 M8x80 DIN 912 Hexagonal socket bolt Vite TC.E.L -

10 9 2 8 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -

24 2 Cylindrical pin Spina cilindrica 8x16
25 1 Shaft sealing unit Gruppo tenuta XUH050J4
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Item - Pos. | Quantity | Standards - Norme DESCRIPTION DESCRIZIONE Code - Ref.
5 1 Shaft (132-160) Albero (132-160) 358003171
1A 1 Casing motor end Corpo entrata 37800464
1B 1 Casing motor end (132) Corpo entrata (132) 378004642
1C 1 Casing motor end (160) Corpo entrata (160) 378004641
20A 1 Casing screw end ES1 Corpo uscita ES1 378004653
20B 1 Casing screw end ES2 Corpo uscita ES2 378004654
20C 1 Casing screw end ES3-ES5 Corpo uscita ES3-ES5 378004655
20D 1 Casing screw end ES4 Corpo uscita ES4 378004656
26 1 Flange Flangia 399001132
1 Gear kit 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004518
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004524
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004529
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004534
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
8A 1 Input hollow shaft (132) Boccola entrata (132) 293001916
8B 1 Input hollow shaft (160) Boccola entrata (160) 293001917
Ba 1 Internal seal kit Kit tenute interne -
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta -
18 1 DIN 3760-NB Shatft seal Anello di tenuta -
Bb 1 Internal seal kit (132) Kit tenute interne (132) 435001289
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (85x55x10)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (60x80x8)
Ba 1 Internal seal kit (160) Kit tenute interne (160) 435001290
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (85x62x10)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (60x80x8)
6 1 Spacer Distanziale 363001805
21 1 Spacer Distanziale 363001876
Cb 1 Bearing kit 132-160 Kit cuscinetti 132-160 435001279
12 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6209 (45x85x19)
15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6306 (30x72x19)
3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6308 (40x50x23)
17 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6210 (50x90x20)
4 1 DIN 711 Bearing axial Cuscinetto assiale 51208 (40x68x19)
2 1 3/8" Oil outlet plug Tappo di scarico -
13 1 3/8" Breather plug Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Qil level plug Indicatore di livello -
1" 1 2 85 DIN 472 Retaining ring for bore Seeger per foro -
14 1 2 45 DIN 471 Retaining ring for shaft Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 Hexagonal bolt Vite TE. -
27 8 2 10 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -
28 8 2 10 DIN 7980 Elastic washer Rondella elastica -
9 9 M8x90 DIN 912 Hexagonal socket bolt Vite T.C.E.L -
10 9 2 8 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -
24 2 Cylindrical pin Spina cilindrica 8x16
25 1 Shaft sealing unit Gruppo tenuta XUH050J4
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Item - Pos. | Quantity | Standards - Norme DESCRIPTION DESCRIZIONE Code - Ref.
5 1 Shaft Albero 358003173
1A 1 Casing motor end (160-180) Corpo entrata (160-180) 378004646
1B 1 Casing motor end (200) Corpo entrata (200) 378004647
20A 1 Casing screw end ES3-ES5 Corpo uscita ES3-ES5 378004651
20B 1 Casing screw end ES4 Corpo uscita ES4 378004662
26 1 Flange Flangia 399001132
1 Gear kit 1:5 Coppia di riduzione 1:5 438004520
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:6 Coppia di riduzione 1:6 438004526
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:7 Coppia di riduzione 1:7 438004531
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
1 Gear kit 1:10 Coppia di riduzione 1:10 438004536
16 1 Pinion Pignone -
23 1 Cog wheel Corona -
19 1 Parallel key Linguetta -
8A 1 Input hollow shaft (160) Boccola entrata (160) 293001921
8B 1 Input hollow shaft (180) Boccola entrata (180) 293001922
8C 1 Input hollow shaft (200) Boccola entrata (200) 293001923
Ba 1 Internal seal kit (160-180) Kit tenute interne (160-180) 435001295
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
1 Internal seal kit (200) Kit tenute interne (200) 435001294
7 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (110x75x12)
18 1 DIN 3760-NB Shaft seal Anello di tenuta NBR (70x110x12 TC)
6 1 Spacer Distanziale 363001808
21 1 Spacer Distanziale 363001809
Cb 1 Bearing kit 160-180-200 Kit cuscinetti 160-180-200 435001283
12 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6212 (60x110x22)
15 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6309 (45x100x25)
3 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6310 (50x110x87)
17 1 DIN 625 Bearing Cuscinetto 6213 (65x120x23)
4 1 DIN 711 Bearing axial Cuscinetto assiale 51210 (50x78x22)
2 1 3/8" Qil outlet plug Tappo di scarico -
13 1 3/8" Breather plug Tappo di sfiato -
22 1 3/8" Qil level plug Indicatore di livello -
1" 1 2 110 DIN 472 Retaining ring for bore Seeger per foro -
14 1 2 60 DIN 471 Retaining ring for shaft Seeger per albero -
29 8 M10x 35 DIN 933 Hexagonal bolt Vite TE. -
27 8 2 10 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -
28 8 2 10 DIN 7980 Elastic washer Rondella elastica -
9 9 M8x90 DIN 912 Hexagonal socket bolt Vite T.C.E.I -
10 9 2 8 DIN 125A Beveled washer Rondella bisellata -
24 2 Cylindrical pin Spina cilindrica 8x16
25 1 Shaft sealing unit Gruppo tenuta XUH070J1
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[ 5]

Code (W] ] [ [ [ ] ~|0|4||-|

—

4 = CLASS.F. IP55
T =TROPIC. IP55

w| |0900M =1.1 kW 1=230/400 -V 50Hz
Vv 0900L =1.5kwW 2=400/690 - V 50Hz
Z 100LR =22 kW 3=240/415 - V 50 Hz
Y 100LH =3.0 kW 4 =260/440 - V 50 Hz
1120M  =4.0 kW 5=260/440 - V 60Hz
1320S =55kW 6 =230/400 - V 60 Hz
1320M =7.5kW 7=240/415- V 60Hz
1320L =9.2kW 8=400/690- V 60Hz
1600M = 11.0 kW C= 500V- 50Hz
1600L =15.0 kW
1800M =18.5 kW
Mw
COMPLETE ELECTRIC MOTOR - SERIES MV
KOMPLETTER ELEKTROMOTOR - SERIE |
MOTEUR ELECTRIQUE COMPLET - SERIE Mz
MOTORE ELETTRICO COMPLETO - SERIE MY
LR ST DESCRIPTION BENENNUNG DESIGNATION DENOMINAZIONE
Pos. | Menge
1 1 Fan guard Lufterhaube Carter Copriventola
2 1 Fan Lufterflugel Ventilateur Ventola
3 1 Rear flange Hinterer Flansch Flasque postérieure Calotta posteriore
4 1 Fan bearing Lager Roulement ventilateur Cuscinetto posteriore
5 1 Casing Lager Lufterseite Corps Carcassa esterna
6 1 Stator Stander Stator Statore
7 1 Rotor Rotor Rotor Rotore
8 1 Front bearing Vorderes Lager Roulement antérieur Cuscinetto anteriore
9 1 Front flange Vorderer Flansch Flasque antérieure Flangia anteriore
10 1 Juction box Klemmenkasten Bofte a bornes Scatola morsettiera

European standard motors with | IEC-Normmotore 4-polig in| Moteurs a normes européenes | Motori a Norme IEC a 4 poli in
Bauform B5

4 poles, B5

a 4 poles B5

forma B5







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewéhr. Anderungen kénnen ohne Vorankiindigung vorgenommen werden.

N.B. Toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant. Elles peuvent étre modifiées a tout moment.
N.B. Tutti i dati riportati nel presente catalogo non sono impegnativi e possono subire variazioni in qualsiasi momento.

i
® +39/0535/618111
WAMGROUP S.p.A. fax +39/0535/618226
Via Cavour, 338 e-mail info@wamgroup.it

o | - 41030 Ponte Motta internet www.wamgroup.com
MM Cavezzo (MO) - ITALY videoconferenze + 39 /0535 /49032
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden geméal3 dem Qualitdtssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemal der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitdtsstandard des Produkts
gewéhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN I1SO 9002 et étendu & la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique apres-vente, est
effectué de maniére contrdlée garantissant la norme de qualité du produit.

Bcsi npodykyusi, onucsigaemasi 8 Hacmosiuem kamarioee, npouseedeHa 8 coomeememeuu ¢ npoyedypamu cucmemsbi obecre-
qyeHusi kayecmea WAMGROUP S.p.A.

Cucmema obecnedeHusi kadecmea KomnaHuu, npowedwasi cepmucgbukayuro e urorie 1994 e. Ha coomeememeue MexAyHapoOHbIM
cmaxdapmam UNI EN ISO 9002 u pacwupeHHasi 00 coomeemcmausi nocnedHel eepcuu cmaHdapma UNI EN ISO 9001, zapaHmu-
pyem, ymo eecb Mpou380OCMBEHHbIU NPOUecc, Ha4uHasi ¢ 0ghopMIIeHUs 3aKkasa U 3akaHyueasi mexHudeckol noddepxkol nocre
riocmasku obopydosaHusi, ocywecmerisiemcsi o0 NosHbIM KOHMPOoseM, 2apaHmupyoujuli 8bICoKULi cmaHdapm kadecmea npodyKyuU.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Verdéffentlichung storniert und ersetzt alle friiheren Ausgaben und iiberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielféltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Ce catalogue ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Hacmosiwasi ny6nukayuss ommeHsiem u 3aMeHsiem f1to6ble npedbiOyujue uzdaHus u pedakyuu aHHO20 OOKyMeHma.
Mb1 ocmaensiem 3a cobol npaso eHOcuMb U3MeHeHUs1 6e3 npedynpexxoeHus.
Hacmosiwutli kamanoa He nodnexum KonupoeaHuto s1ubo eocrnpou3eedeHuro, 0axe 4acmu4yHo, 6e3 nony4eHusi
npedeapumesibHO20 CO2/1acusl.
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DESCRIPTION

The screw conveyor consists of
an outer fixed part and an inner
rotary part. The inner rotary partis
made up of a spire wound around
a central shaft, and is equipped
with bearings, gear motor, motors
and all the accessories neces-
sary for its correct working. The
outer fixed part may have a closed
circular (tubular) or open semi
circular (trough) cross-section and
always has at least one loading
and one unloading point.
Depending on a predefined modu-
larity, it is possible to have differ-
ent shapes and sizes.

The screw conveyor is designed
for being integrated with other
systems in the context of a system
to obtain well defined plant.

The screw conveyor is used for
conveying bulk products in pow-
der form having different granu-
lometry from a loading point A to
an unloading point B, specifically:
extract, convey, lift, batch or a
combination of these operations,
ES and ESV are used for discon-
tinuous operation, especially for
cement feeding.

ES:Have a simple function to
extract and transport.
Type tested motor M.

ESV: equipped with a special hop-
per (volumetric hopper) complete
with diaphragm level indicator
that determines whether or not
there is cement. This batching
system is more precise and reli-
able.

WARNING

This equipmentis NOT suitable
for handing of foodstuff.

The screw conveyor must not be
starded before the screw convey-
or itself, as well as the plant it is
going to be installed in, have been
declared in conformity with the
European Directive 2006/42/CE.
Itis the plant designer’s / plant fit-
ter’s responsability to design and
install all necessary protection in
order to avoid that breaking and /
or yielding of the equipment or of
parts of it might damage people
and / or parts of the plant (e.g.
adequate protection against fall-
ing down of the motor etc.).

BESCHREIBUNG

Der Schneckenforderer besteht aus
einem festen AuRenteil und einem
sich drehenden Innenteil. Der sich
drehende Innenteil besteht aus einer
Spirale, die eine zentrale Achse hat,
und ist mit Lagern, Antrieben, Moto-
ren und allen Zubehorteilen verse-
hen, die fir den korrekten Betrieb
erforderlich sind. Der feste Auf3enteil
kann einen geschlossenen kreis-
formigen Querschnitt (Rohr) oder
einen offenen halbkreisformigen
Querschnitt (Trog) aufweisen. Er
hat auf jeden Fallimmer wenigstens
einen Einlauf und einen Auslauf.
Nach einer festliegenden Modu-
laritdt kann man unterschiedli-
che Formen und Abmessungen
erhalten.

Der Schneckenférderer ist ent-
wickelt worden, um mit anderen
Systemen fur eine Anlage benutzt
zu werden, die fiir eine bestimmte
Anwendung zu benutzen ist.

Der Einsatzzweck besteht darin,
pulverférmiges Schittgut mit
unterschiedlicher KorngroRRe
vom Einlauf A zum Auslauf B zu
beférdern, und hat insbesondere
folgende Aufgaben: Austragen,
Befordern, Hoherférdern, Dosie-
ren oder eine Kombination dieser
Vorgénge, ES und ESV Schnek-
ken handelt es sich um Austrag
rohrschneken mit hohem Wir-
kungsgrad , die im disk ontinuier-
lichen Betr ieb, hauptsachlich fur
Zement eingesetzt werden.
ES:Haben Sie eine einfache
Funktion zu extrahieren und zu
transportieren.

Getestet Motortyp M.

ESV: sind mit einem speziellen
Einlauftrichter (volumetrischer
Einlauftrichter)  inklusive Mem-
bran- Fullstandsmelder ausge-
stattet, der es meldet, wenn kein
Material im Trichter eintrifft. Bei
volumetrischer Dosierung laRt
sich hiermit praziser dosieren.
HINWEISE

Die in dieser Dokumentation ge-
nannten Schneckenforderer sind
NICHT zum Handling von  Nah-
rungsmitteln geeignet.

Die Schnecke darf nicht in Betrieb
genommen werden, bevor sowohl
sie selbst, als auch die Anlage, in
die sie eingebaut wird, mit den \Vor-
schriften der Direktive 2006/42/CE
fur konform erklart wurde.

Es liegt in der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. -aufstellers
, alle notwendigen Schutzvor-
richtungen vorzusehen, welche
es verhindern, dal3 durch einen
Gerate- oder Teiledefekt Perso-
nen- und/oder Sachschaden ver-
ursacht werden (z.B. geeigneter
Schutz gegen das Herunterfallen
des Motors etc.).

DESCRIPTION

Le transporteur a vis sans fin est
constitué d’'une partie extérieure
fixe et d’une partie intérieure
tournante. La partie inférieure
tournante est formée d'une spi-
rale enroulée sur un axe central,
et elle est équipée de paliers
en téte, moteurs et de tous les
accessoires nécessaires pour
son fonctionnement correct. La
partie extérieure fixe peut étre de
section circulaire fermée (tubu-
laire) ou semi circulaire ouverte
(auge) et elle a toujours au moins
un point de chargement et un de
déchargement.

Sur la base d’'une modularité pré-
définie des formes et des dimen-
sions différentes sont disponibles.
Le transporteur a vis sans fin
a été projeté pour étre intégré
avec d'autres systemes dans le
contexte d’une installation afin
de réaliser une application bien
déterminée.

Son utilisation est celle de trans-
porter des produits poudreux
en vrac de granulométrie diffé-
rente d'un point de chargement
A a un point de déchargement B,
notamment : extraire, convoyer,
soulever, doser ou ces opérations
combinées entre-elles, ES et ESV
sont des vis tubulaires extrac-
trices a haut rendement utilisées
pour un fonctionnement discon-
tinu, surtout pour du ciment.
ES:hanno la semplice funzione
di estrarre e trasportare. Testata
motrice tipo M.

ESV: come ES, mais elles sont
équipées d’une trémie d’entrée
particuliere (trémie volumé-
trique) compléte d’un indicateur
de niveau qui signale s'il y a
du matériau ou non en mesure
d’obtenir un dosage volumé-
trique plus sur.

RECOMMANDATION

Ces machines NE sont PAS
indiquées au transport de pro-
duits alimentaires.

En outre, il est interdit de les
mettre en fonction avant que
la machine/l'installation dans
laquelle elles doivent étre mon-
tées a été déclarée conforme
aux dispositions de la Directive
2006/42/CE.

Dans ce cadre il est la responsa-
bilité du constructeur de l'installa-
tion ou de l'installateur de projeter
et d’installer tout équipement de
protection nécessaire afin d’evi-
ter que des ruptures et / ou des
parties d’elle puissent causer de
dégats a des personnes et / ou
des choses (par ex.: des protec-
tions appropriées contre la chaute
du moteur etc.).

OMUCAHUE

LLIHeKkoBbI KOHBEWEpP COCTOUT
13 HapY>XHOW HEMOABWMXHON 1
BHYTPEHHEN BpallaloLlencs ya-
cTtei. BHyTpeHHAs BpawatoLla-
AcA YacTb npefcTaBnseT cobon
06BUTYIO BOKPYr LeHTpanbHOro
Bana cnupanb, OCHAaLleHHYo
noALWWMHUKaMWN, MOTOPOM-pe-
OYKTOPOM 1 BCEMMW KOMMIMEKTYH0-
LMMKN, HeobxoaMMbIMU AN ero
Haanexallen pabotel. HapyxHas
HenoABMXHas 4YacTb 3aMKHY-
Tou okpyrnow (Tpybyatown) nnéo
nonykpyrnow (xxernobuarton) B
nonepeyHom cevyeHun opmbl
nMeeT, No MeHbluen mepe, no
OJHOW TOYKe 3arpy3Ku 1 BbIrPy3Ku.
Brnarogaps Bo3MoXHOCTM npea-
BapuTeNbHOro BbIOOpa KOMMIEK-
Tauunm ycTpowcTBa, OHO MOXeT
MMeTb pasfnuyHble Gopmbl ”
pasmepbl.

LLIHekoBbIN KOHBENEp paccumTaH
Ana BCTpauBaHusa B arperarhbl
13 APYrux YCTPOWCTB C Lienbio
BbIMOMHEHNS LIEXOM YEeTKO onpe-
OeneHHbIX 3aday.

LLIHekoBbI KOHBENEp MCNofb-
3yeTcs AN TPaHCMOPTUPOBKU
ChIMy4nX NOPOLLKOOBpa3sHbIX Ma-
TepuarnoB pasn4HON 3epHUCTO-
CTW OT TOYKM 3arpy3ku A K Toyke
BbIrpy3ku B, B yacTHoCTH, Ans ux
N3BrIe4YeHNs, TPaHCMOPTUPOBKH,
nogbema, f,03MpoBaHns NMbo co-
BMeLLEeHUs MOA00HbIX onepauuii;
rmaBHbIM 0Opa3om KOHBeNepbl
ES n ESV wncnonbe3ytotca ans
nepnoan4ecKon nogadn LeMeHTa.
ES: npegHasHayeHbl TONbKO Ans
N3BMEYEHNS N TPaHCMOPTUPOBKM.
Motop tTvna M.

ESV: pononHuTtensHo ocHalleH
cneunanbHbIM 06bEMHbIM ByH-
KEpoOM C MeMbBpaHHbIM ypOBHe-
MepoM, onpeaensoLLmnM Hanuyme
Unu oTcyTCTBME LemeHTa. Mexa-
HM3M J03MpoBaHnsA bonee ToveH
N HadeXeH.

BHUMAHUE

DaHHoe o6opynoBaHue HE
npeaHa3Ha4YeHo AnA TpaHcnop-
TUPOBKM NULLEBBLIX NPOAYKTOB.
LIHeKkoBbIV KOHBENEp Henb3s
BBOAMTb B 3KCMryaTaumio, ecrnu
OH cam, nnbo uex, B KOTOPOM
npeanonaraeTcst ero ycTaHoBKa,
He Npu3HaH oTeevaroLwym Tpebo-
BaHusM EBponerickort [InpekTuBbl
2006/42/CE.

KomnoHoBwuk nnbo cnecapb-
MOHTaXHUK Liexa 0bs3aH cnpo-
eKTUpoBaTb W YCTAHOBUTb He-
obxoavMble 3alUTHbIE NPU-
cnocobnenusi, 4Tobbl B cny4vae
nonomku unu gedopmavimm o6o-
pynooBaHus nmbo ero yacten He
MOINU noctpagaTb NoAW Unu
WHblE KOMMOHEHTbI Liexa (Hanpw-
Mep, CpeacTBa NpeaoTBpaLLeHns
nageHust moTtopa).
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All the inspection doors and
hatches are equipped with devic-
es locking screw that can only be
unlocked using a key as required
by Standard 2006/42/CE and
subsequent amendments.
Before starting up the machine, it
is obligatory to close the hatches
by reinserting the screws supplied
in their original position, to avoid
accidental opening.

For dangerous materials, i.e.
those that must not get in con-
tact with the human body or be
inhaled, for flammable, explosive
and bacteriologically dangerous
materials the plant manufac-
turer or fitter must provide for
the required safety devices and
measures.

OPERATING CONDITIONS

Unless otherwise specified, the
machines are designed for use
in the following conditions:

- 1000m below sea level.

- Room temperature between
-20°C and + 40°C.

- Temperature of material handled
<40°C.

- No pressure or internal negative
pressure.

*ATTENTION: For gear reducer
unit and electric motor please
refer to specific catalogue.

If not otherwise specified, all
the dimensions are in mm.

Alle Inspektionsklappen und-tiiren
sind mit Vorrichtugen aus-
gestattet, die  eine Entriege-
lung mittels Schlissel verlangen,
so wie es durch die Richtlinie
2006/42/CE und den anschlie3en-
den &nderungen vorgegeben ist.
Bevor die Maschine in Betrieb
genommen wird, ist es daher
vorgeschrieben, alle Inspek-
tionsklappen und-tiiren wieder zu
verschlieBen,idem man die zum
Lieferumfang gehorigen schrau-
ben wieder in ihre urspriingliche
Position eindreht,  um ein
unbeabsichtigtes 6ffnen zu ver-
meiden.

Fir Gefahrenprodukte, bzw. sol-
che, die nicht mit dem menschli-
chen Korper in Kontakt geraten
oder eingeatmet werden durfen,
fur leicht entziindbare, explosive
sowie bakteriologisch geféhrliche
Medien muf3 der Anlagenbauer
bzw. —errichter die fir die Sicher-
heit erforderlichen Vorrichtun-
gen vorsehen und MaRnahmen
treffen.

BETRIEBSBEDINGUNGEN

Wenn nicht anders angegeben

ist, versteht es sich, dass die

Maschinen unter den folgenden

Bedingungen benutzt werden:

- Hohe N.N. von weniger als 1000
m.

- Umgebungstemperatur zwi-
schen -20°C und + 40°C.

- Temperatur des behandelten
Materials < 40° C.

- ohne internen Druck oder Un-
terdruck.

*HINWEIS: Fiir Getriebemotor
und Elektromotor die Angaben
der entsprechenden Kataloge
be achten.

Wenn Nicht Anders bezeich
net, alle abmessungen in mm.
sind.

Toutes les trappes de visite et les
portillons sont fournis avec des
dispositifs di vis du blocage qui
exigent un déblocage au moyen
d’une clé conformément a la
Norme 2006/42/CE et amende-
ments succesifs.

Il est obligatoire,avant de mettre la
machine an marche, de les refer-
mer en remettant les vis fournies
en équipement dans leur position
initiale pour évite la ouverture
accidentelle.

Pour des produits dangereux,
nuisibles au contact et/ou a I'inha-
lation, inflammables, explosifs
et dangereux du point de vue
bactériologique et/ou viral, le
constructeur de linstallation ou
l'installateur devront prévoir des
dispositifs appropriés au besoin.

CONDITIONS DE FONCTION-

NEMENT

Sauf indication contraire, les

machines doivent étre utilisées

dans les conditions suivantes :

- au-dessous de 1000 m d'alti-
tude.

- a une température ambiante
comprise entre -20°C et + 40°C

- Température du matériau trans-
portaté < 40° C.

- en absence de pression ou de
dépression interne.

*ATTENTION: Pour tete motrice
et moteur électrique veuillez
consulter les cataloques spe-
cifiques.

Si non autrement specifié,
toutes les dimensions sont
en mm.

CornacHo TpeboBaHusim Hopma-
TBoB 2006/42/CE ¢ ganbHenwm-
MW ronpaskamMu, BCe CMOTPOBbIE
OBEpLbl U JIOKU OCHalLLeHbl 3a-
nvpawLLMMi BUHTAMK1, KOTOpble
MOXHO OTNepeTb TOMbKO Mpwu
NMoMOLLY KITtova.

Bo nsbexaHne HenpeaBUAEHHOTO
OTKPbITUS JIOKOB, Nepep 3any-
CKOM yCTpoKcTBa obs3aTernbHO
3aKkpovite ux, MOMecTVB npuna-
raemMble BUHTbI B VX M3HAYasbHOe
MOSIOXKEHME.

[na paboTbl ¢ onacHbIMU Ma-
Tepunanamu, T.e. Mmatepunanamu,
KOTOpble MOTYT NMPUYNHUTL Bpen
npu COMPUKOCHOBEHUWN C Yerio-
BE4YEeCKUM TEerioM Unmn BAbIXaHUW;
OorHeonacHbIMK, B3pPbIBOOMACHbI-
MU Matepuanamu; matepumanamu,
onacHbIMu c GaKTepmonormqe-
CKOW TOYKM 3peHus, criecapb-
MOHTaXHMK Lexa 06s3aH npea-
YyCMOTpeTb COOTBETCTBYyHOLINE
3alUMTHbIE CPEACTBA U Mepbl.

YCNOBU4A SKCMNYATALUU

Ecnu He ykasaHo WHoe, ycTpon-

CTBO paccy1uTaHo Ons UCnosb3o-

BaHUSA B Crieqyrounx yCcrnoBusx:

- 0o 1000 m Hag ypoBHEM MOpS;

- NPV KOMHAaTHOW Temneparype oT
-20°C po +40°C;

- TeMnepatypa TpaHcnopTupye-
Moro matepuana go +40°C;

- OTCYTCTBME MOBbLILWLIEHHOINO Ha-
PY>XHOTO UNY BHYTPEHHEro Aas-
neHnsa

*BHUMAHMUE: CeegeHusa no
3ybyatblM pegykTopam U anek-
TpOMOTOpaM NpuBeAEHbI B COOT-
BETCTBYIOLLEM KaTasnore.

Kpome Tex cny4aeB, rge yka-
3aHO MHOe, BCe pa3mephbl Npu-
BeAleHbl B MUIIMMETpax.
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- CODES AND MODULAR CODES

CODES UND SUCHCODES
CODES ET SIGLES

LLN®Pbl U KOOOBbIE OBO3HAYEHUA Y3J10B
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ES |tubular screw feeder Dosierschnecke vis & haut rendement Tpy64aThlii LUHEKOBBIV NUTaTENb
ESV | volumetric screw feeder Volumetrische Dosierschnecke | vis volumétriquea haut rendement OB6beMHbI LUHEKOBLIN NUTaTenNb
M41 |gear reducer Getriebemotor tete motrice 3ybuaTbiii peaykTop

M43 | gear reducer Getriebemotor tete motrice 3ybuaTblii pegyKkTop

M45 | gear reducer Getriebemotor tete motrice 3ybuaTblii pegyKkTop

M47 | gear reducer Getriebemotor tete motrice 3yb4yaTblii pegyKkTop

M49 |gear reducer Getriebemotor tete motrice 3ybuatblii pegykTop

MT |electric motor Elektromotor moteur électrique OnekTpomMoTop
STP4 |cable guide support Halterung fur Kabelfuhrung support pour tube passe-cable Onopa kopoba ans nposogos STP4
XAA |shaft coupling Wellenverbindung accouplement MydTa cuenneHus Banos

XAC |shaft coupling with adapter | Wellenverbindung mit Adapter | accouplement avec réduction Q"ﬁ?g&‘éﬂiﬂﬂﬁﬂ”ﬂ Banos

XBA |universal inlet Universaleinlauf bouche entrée universelle YHuBepcarbHbIi BXOAHOM naTpy6ok
XBB |universal outlet Universalauslauf bouche sortie universelle YHUBepCarbHbI BbIXOAHOM NaTpy6ok
XBC |[round inlet / outlet Runder Einlauf / Auslauf bouche ronde Kpyrmbiii BXOBHOW/BLIXOAHOM NaTpyGok
XBK [universal outlet (new) Universalauslauf (new) bouche sortie universelle (nouvelle) z:T”;yeﬁpocf ?Hb:;ég::z(:ﬂ:)ﬁ

XBT | volumetric hopper VolumetrischeTrichter tremié volumétrique OB6beMmHbIN ByHKEp

XBU |universal inlet (new) Universaleinlauf (new) bouche entrée universelle (nouvelle) ;’:f:fggf?;g‘;’é‘g::gﬂ:%)

XJM [inlet / outlet cover Ein-, Auslaufabdeckung couvercle bouche KpbiLka BXOAHOM0/BbIXOAHOMO naTpybka
XJT |screw fixing tube rohrschelle collier de fixation KpenexHas ckoba LuHeka

XJIX | pipe clamp Rohrschelle support réglable Perynupyemas onopa

XJY |beaded inlet / outlet edge Ein-, Auslauf-Bordelrand bord ferme-manchon flexible Eé‘;ﬁ:‘ﬁﬂg;'ﬁg‘;mg;awyﬁo"

XKA |inspection hatch Inspektionsklape trappe de visite CMOTpOBOW MoK

XKF |flange Flansch bride ®naHxel

XKG |tie-rod for fixing Befestigungsstange tirant pour fixation KpenexHas pacrnopka

XKL |[base support Bodenstiitze support de base Onopa ocHoBaHus
XKR [support extension Stiitzenverlangerung prolonge YAnuHUTENb onopbl

XKS | threaded connection Gewindeaufsatze raccord fileté Pesb6oBoe coeamHeHne

XKT |tie-rod for fixing spout gﬁj;ggen zum Anschluss des tirants d'attache bouche KpenexHas pacnopka natpy6bka
XLR |intermediate hanger bearing | Zwischenlager support palier intermédiaire MpOMEXyYTOUHbI NOBECHOM MOALMMHMK
XRC | Tapered pipe connections Konische Verbindungsstutzen Raccords de connexione coniques CoeAVHEHNS NEePexoHOro naTpyGka
XTA |outlet end bearing assembly | Auslauf-Endlager support palier sortie Eg”cﬁggzﬂS‘;ﬁ‘)’f;gg:g’;g?;g;’gf:
XTB |inlet end bearing assembly |Einlauf-Endlager support palier entrée Eg’éﬁgggﬂ:l%ﬂ%ﬁ:gfgﬂgﬁ;y%}%pa
XTE |inlet end bearing assembly | Einlauf-Endlager support palier entrée Eg*éﬁggzm%ﬁ%ﬁ::rgﬁ:ig%‘&pa
XUH |reducer shaft sealing box Getriebeabdichtung groupe joints d’'étanchéité YnnotHeHne Bana pegykropa




ES

- STANDARD INSTALLATION

- STANDARD EINBAUSITUATION

- INSTALLATION STANDARD
CTAHOAPTHASA KOMIJIEKTALUUA
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1 |[ELECTRIC MOTOR ELEKTROMOTOR MOTEUR ELECTRIQUE ONIEKTPOMOTOP MT
2 |(COMPACT) GEAR REDUCER| (KOMPACT) GETRIEBE TETE MOTRICE (COMPACTE) | 3YBYATbI PEOYKTOP (KOMMAKTHbIN) M4 _
3 SEQE'\T:DUCER SHAFT GETRIEBEWELLENABDICHTUNG| GROUPE ETANCHEITE ggg‘?;r%ingEEBﬂAyT(?'OPA XUH
4 [INLET SPOUT EINLAUF BOUCHE D’ENTREE BXOOHOW MATPYBOK XBC
4a |VOLUMETRIC INLET HOPPER| VOLUMETRISCHER TRICHTER TREMIE VOLUMETRIQUE OBbEMHbIV MPUEMHBIA BYHKEP XBT
5 |TUBULAR HOUSING AUSSENROHR TUBE EXTERIEUR TPYBYATbBIVI KOPIYC

6 |INSPECTION HATCH INSPEKTIONSKLAPPE TRAPPE DE VISITE CMOTPOBOW NIOK XKA
7 |(INTERMEDIATE BEARING ZWISCHENLAGER PALIER INTERMEDIAIRE MPOMEXXYTOYHbIV MOALUMMHAK XLR
8 |OUTLET END BEARING AUSLAUF-ENDLAGER PALIER SORTIE E%Hg'II'EOBF?ngI—I];(I)QIEf)TOHEKIK XTA
9 |SPIRAL SCHNECKENWENDEL SPIRE CrnPANb

10 [LIFTING EYE KRANOSE OEILLET NOOBEMHAA MPOYLIHA XKG
11 |SERIAL NUMBER PRODUKTIONSNUMMER NUMERO MATRICULAIRE CEPWWHbIN HOMEP

KOHLIEBOW MOAWMMNHMK

12 |INLET END BEARING EINLAUF-ENDLAGER PALIER ENTREE CO CTOPOHbI BXOOA XTB
13 |OUTLET SPOUT AUSLAUF BOUCHE SORTIE BbIXOOHOW MATPYBOK XBC
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- OPTIONALS
- ZUBEHOR
- ACCESSOIRES

- ANNbTEPHATUBHbIE KOMMNNEKTYIOLWWE
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1 |UNVERSAL INLET UNIVERSALEINLAUF BOUCHE UNNVERSELLE ENTREE | YHV/BEPCATIbHbI BXOZHOV MATPYEOK | XBA
2 |UNNVERSAL INLET UNIVERSALEINLAUF BOUCHE UNNVERSELLE ENTREE | YH/BEPCAIIbHbI BXOIHOM NATPYEOK | XBU
3 |SPOUT COVER EIN-, AUSLAUFABDECKUNG | COUVERCLE BOUCHE KPbILLKA MATPYBKA XIM
4 |FLANGE FLANSCH BRIDE ®NAHEL XKF
5 [TAPERED PIPE KONISCHE RACCORDS DE CONNEXIONE COE[MHEHWA MEPEXOAHOMO | , - -
CONNECTIONS VERBINDUNDSSTUTZEN CONIQUES MATPYBKA

6 |CABLE GUIDE SUPPORT HALTERUNG FUR KABELFUHR. | SUPPORT POUR PASSECABLE OlNOPA KOPOBA INA NPOBOOOB| STP
7 |SUPPORT EXTENSION STUTZENVERLANGERUNG PROLONGE YOJIHUTENb OMOPbI XKR
8 |PIPE CLAMP ROHRSCHELLE SUPPORT REGLABLE PEIMYNNPYEMAS OMOPA XJIX
9 |UNIVERSAL OUTLET UNNVERSALAUSLAUF BOUCHE UNNVERSELLE SORTIE | YHUBEPCAIbHbI/ BHIXOOHOM MATPYBOK | XBB
10 [UNIVERSAL OUTLET (new) UNIVERSALAUSLAUF (new) agtlvill;? UNVERSELLE SORTIE %??Efggﬁ?Hzgigeanmg?Hom XBK
11 |BEADED SPOUT EDGE BOERDERLAND BORD BOUCHE MATPYBOK C OTOMHYTOM KPOMKOW | XJT
12 [SCREW FIXING TUBE ROHRSCHELLE COLLIER DE FIXATION TPYBHBI XOMYT KPEMNEHUA IUHEKA | XJT
13 [THREADED CONNECTIONS | GEWINDEAUFSATZE RACCORDS FILETES PE3bBOBbIE COEAVNHEHMWSA XKS
14 |BASE SUPPORT BODENSTUTZE SUPPORT DE BASE OMOPA OCHOBAHUA XKL
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- FEEDER DIMENSION

- SCHNECKENABMESSUNG
ES . ENCOMBREMENT VIS
PA3SMEPbI MUTATENA
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oD 114 139 168 193 219 273 323
P 56 56 40 40 40 40 40
A 1)
120 ‘ 120 140 150 ‘ 160 ‘ 180 ‘ 220
oB 1)
F 140 ‘ 140 (300-400)‘ 160 (300-400) ‘ 170 (300-400) ‘ 180 (300-400)‘ 220 (300-400) ‘ 220
L 2)
oT 190 ‘ 190 250 250 ‘ 275 ‘ 330 ‘ 405
E 1)
c 1)
M L+F+G
R 131 131 173 173 173 173 173
s 81 81 118 118 118 118 118

1) see inlet/outlet spouts

siehe Einldufe/Ausléufe

voir bouches

CM. 8x00HbIe/8bIXOOHbIE NampybKu

2) tothe nearest 10 mm
auf 10 mm aufgerundet
arrondi & 10 mm
C okpyeneHuem 0o 10 Mm

The values in brackets refer to ESV and depend on diameter and inclination
Die in Klammern angegebenen Werte beziehen sich auf ESV und sind abhdngig vom Durchmesser und vom Einbauwinkel
Les données entre parantheses sont référés a ESV et dependent du diamétre et de I'inclinaison
3HaueHusi 8 ckobkax omHocsimcs K KoHeeliepy ESV u 3asucsm om duamempa u yana HakroHa
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OVERALL DIMENSIONS: SPECIAL DIMENSIONS
EINBAUMASSE: SONDERMASSE

ENCOMBREMENT MACHINE: DISTANCES PARTICULIERES
FABAPUTHBIE PABMEPbI: OCOBbIE PASMEPbI
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For installtion angles up to 20°

Fir einen Einbauwinkel bis zu

and for certain spout diameters, it | 20° und fir gewisse Einlauf/Aus-

is necessary to change the F and
G values on page T.05 according
to the following Table:

laufdurchmesser andern sich die
MaRe F und G auf Seite T.05
gemalf folgender Tabelle:

Pour les inclinaisons jusqu’a

20° et pour certains diametres

de bouches il est nécessaire
de changer les cotes F et G de
la page T.05 d’'apres le tableau

Mpwn ycTtaHoBke moA yrmom Ao
20°, a Takke Npu HEKOTOPbIX Ana-
MeTpax naTpybkoB Heobxoammo
3ameHuTb 3HadveHus F n G, npu-
BeAeHHble Ha cTp. T.05, cornacHo

suivant : HKecneayoLen Tabnuue:
0° <a<20°
Spout - Offnung - Bouche - Tampy6ok
F G
oA
oD 19 273 323 356 406
Standard - serienméBig 2 7 2 5 0
De série - Cmandapm F=G
114 140 120 180 / / / /
139 120 120 180 / / / /
168 160 140 / 200 220 240 280
193 170 150 / 200 220 240 280
219 180 160 / / 220 240 280
273 220 180 / / / 240 280
323 220 220 / / / / 280
N.B.: N.B.: N.B.: BHUMAHMUE:
- Control is automatic; - Die Steuerung erfolgt automa- | - La gestion est faite en auto- |- YnpaBneHue ocyuiectBnsercs
- In some cases an intermediate | tisch; matique; aBTOMaTUYECKHN.

hanger bearing is mounted,

where with standard inlets/

outlets none would be present;
- The price varies accordingly.

- In gewissen Féllen ist ein Zwi-
schenlager eingebaut, wo im
Falle von Standardein- bzw.
auslaufen keines vorgesehen
ware;

- Der Preis andert sich dement-
sprechend.

- Selon les cas il est prévu un
palier intermédiaire ou en pré-
sence de bouches de série il ne
serait pas nécessaire;

- Le prix varie en conséquence.

- B HekoTOpbIX crnyyasix ycTaHaB-
NNBaETCA NPOMEXYTOYHbIV Noa-
BECHOW MOALIMMHUK, KOTOPbIN
oTcyTcTBOBas Bbl MPY MCNOSB30-
BaHUW CTaHAaPTHbLIX BXOAHOMO U
BbIXOAHOTO NaTpyOKoB.

- B 3aBUCUMOCTU OT 3TOrO MEHS-
€TCHA CTOMMOCTb YCTPOWCTBA.
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- INLET-OUTLET DISTANCE

- ABSTANDE MITTE EINLAUF -

- ENTRAXE

MITTE AUSLAUF
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INLET OUTLET DISTANCE - ME-MA ABSTAND - ENTRAXE - PACCTOAHUE MEXY BXOA4HbIM U BbIXOAHbIM ITATPYBEKAMU

Minimum permitted inlet-outlet distance - Kleinstzuldssiger ME-MA-Abstand - Entraxe minimum admissible - MuHumansHo donycmumoe paccmosiHue
Mex0y 8XO0HbIM U 8bIXOOHbIM Mampybkamu

(/] | MUH.
(Mm) (mm)
114 450
139 450
168 450
193 500
219 500
273 500
323 500

SUPPLEMENTARY SPOUTS -

ZUSATZEIN-/AUSLAUFE - BOUCHES SUPPLEMENTAIRES - JOIMOJIHUTEJIbHBIE MTATPYBEKH

Min./Max permitted distance - Kleinst- und grosstzuldssiger Abstand - Entraxe min/max admissible - MuHumansHoe u MakcumMarnbHoe paccmosiHue

1%} I MUH. I makc.
(Mm) (Mm) (Mm)
114 400 2300
139 400 2300
168 550 2700
193 550 2700
219 650 2700
273 650 2700
323 700 2500

The centre distance is the dis-
tance (measured along the screw
axis) from the first inlet spout
welded in the envisaged position.
The minimum centre distance
is calculated on the basis of the
standard spouts including the
universal ones (excluding special
spouts). As seen in the Table, the
supplementary spout can only
be welded in the first section of
the screw. Remember that, in the
distance ranges envisaged on
screws 114, 139, 168 and 193mm,
it may so happen that the supple-
mentary spout is positioned on the
feeding pitch as well as the con-
veying pitch. Itis the responsibility
of the person filling in the values
to evaluate the required distance
correctly and the consequences.
On screws 219, 273 and 323mm
the supplementary spout is posi-
tioned above the feeding pitch and
this spout can only be used as the
extraction point alternatively to the
first inlet spout.

Unter Achsabstand versteht man
den Abstand (parallel zur Schnek-
kenachse gemessen) von der
Mitte des ersten Einlaufs, der in
der vorgesehenen Position ange-
schweil3t ist.

Der kleinste Achsabstand wird
auf Standardein-/auslaufe kalku-
liert (inkl. Universalein-/auslau-
fe; ausgenommen Sonderein-/
aus-laufe). Wie aus der Tabelle
zu ersehen ist, kann der zusatz-
liche Einlauf nur auf dem ersten
Rohrabschnitt der Schnecke auf-
geschweil3t werden. Es sei daran
erinnert, dass es bei den Abstan-
den, die bei den Schnecken-
durchmessern 114, 139, 168 und
193 mm vorgesehen sind, vor-
kommen kann, dass der zusétz-
liche Einlauf sowohl im Bereich
der Austragssteigung als auch
im Bereich der Forder-steigung
vorzusehen ist. Ver-antwortlich fur
die korrekte Posi-tionierung ist der
Ausfillende.

Bei den Schneckendurchmessern
219, 273 und 323 mm befindet
sich der zusétzliche Einlauf tber
der Austragswendel und kann da-
her nur als Alternative zum ersten
Einlauf verwendet werden.

L'entraxe est entendu comme
distance (mesurée le long de
I'axe de la vis) de la 1% bouche
de chargement soudée dans la
position prévue.

L'entraxe minimum est calculé
sur la base de bouches de série
et std. y compris les universelles
(spéciales exclues). Comme on le
voit sur le tableau il est possible
de souder la bouche supplémen-
taire seulement dans le premier
trongon de la vis. Il est rappelé
que dans l'intervalle de distances
prévues sur les vis de 114, 139,
168 et 193 mm, il se peut que la
bouche supplémentaire puisse
étre positionnée aussi bien sur
le pas d’extraction que sur celui
de convoyage. Celui qui passe
la commande est responsable
de I'évaluation correcte de la
distance demandée et de tout ce
que cela comporte.

Sur les vis de 219, 273, 323
mm la bouche supplémentaire
est placée au-dessus du pas
d’extraction et cette bouche peut
étre utilisée uniqguement comme
point d’extraction alternatif a la 1¢©
bouche de chargement.

MexueHTpoBoe paccTosiHue us-
MepsieTcst BAOMb OCU LUHeKa OT
nepBoro BXogHoro narpy6bka, npu-
BapeHHOro B 3a4aHHOM MecTe.
MuHMManbHOe MeXLIEHTPOBOE pac-
CTOsiHWE pacCYUTbIBAETCH UCX0as
13 AMameTpoB CTaHAapTHbIX na-
TPY6KOB, BKIMtOYast yHMBEpCarnbHble
(v 3a uckntodeHreM ocobbix). Kak
BMOHO M3 TabnuLbl, AONOMHUTENb-
HbIi NaTpybok MoXeT ObITb Mpu-
BapeH TOMbKO Ha MEepBOWN CeKLMK
LuHeka. [MoMH1Te, YTO B AMana3oHe
paccTosiHUI, NPeayCMOTPEHHbIX
Oonsa wHekoB gnameTtpom 114,
139, 168 n 193 mm, nonoxexune
[OMNONHUTENBHOrO naTpybka mMo-
XeT coBnacTb Kak C NUTaloLmM
LaromM, Tak U ¢ TpaHCnopTupy-
towmm warom. OTBevawLWwmin 3a
onpepgeneHve AaHHbIX 3HaYeHW
COTPYAHVK OOMMKEH NpaBUNbHO
OLIEHUTb He0OXoAMMOE paccTosHUe
1 COOTBETCTBYHOLLME MOCNEACTBUS.
Ha wHekax guametpom 219, 273 n
323 MM SONOMHUTENLHBIV MaTPy6OoK
yCTaHaBM1BaEeTCS BbiLLE NUTatoLLEe-
ro Lara n MOXeT UCMOMb30BaThCs B
KayecTBe AMONMHUTENBHOrO NyHKTa
3arpysku TOMbKO B Ka4ecTBe arb-
TepHaTMBbI K K NepBOMY BXOAHOMY
natpyoky.




° - FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA 09.11
- SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE
. ES . COMPOSITION - ENCOMBREMENT COLIS
WAM - KOMMOHOBKA MUTATENSI: JAHHBIE 151 TEPEBO3KM CON.039.~TAL-RU 09
ES 114 - 139 L P M M M M M R v T

MakcC. | Makc. | Makc.

500 760

- 56 - - - - 800 500 600

3300 3560

3040-3140 3300-3140

R M P v ¢ ) ¢ )

‘ L
7 {D 0 H& (3050-3150)
iy =31 :1 i 3310 336
- 56 3234 - - - - 800 | 500 | 600
6300 3326
R M M1 P \/ (3040-3140)
T
‘ L
‘ (6050-6150)
6310 502
- 56 3234 - 2834 - - 800 | 500 | 600
9300 3492
(9040-9140)
(9050-9150)
9310 502
- 56 3234 - 3000 | 2834 - 800 | 500 | 600
12300 3492
(12040-12140)

(12050-12150)

12310 502
- 56 3234 - 3000 | 3000 | 2834 | 800 | 500 | 600
15300 3492
— (15040-15140)

S = Position of intermediate bearings - S = Position Zwischenlager - S =Position paliers intermédiaires - S = nonoxeHue MPOMEXYMOYHbIX MOOWUMHUKO8

The values in brackets refer to ESV | Die Werte in Klammern beziehen | Les données entre parantheses sont | 3Ha4yeHus1, ykasaHHble B cCKObKax, OT-

feeders and depend on diameter and | sich auf ESV Schnecken und sind | référées aux vis ESV et dépendent du | HocaTcsa k nuTatenam ESV n 3aBucat

inclination. abhangig vom Durchmesser und vom | diamétre et de I'inclinaison. OT AnamMeTpa v yrna HaknoHa.
Einbauwinkel.




FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA 09.11
SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE 1
COMPOSITION - ENCOMBREMENT COLIS I
KOMMNOHOBKA NMUTATENA: OAHHBIE ANA NEPEBO3KU

ES
WAM’ _
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ES 168 - 193 - 219 - 273 L s Pl m|m| M m, | RV T
MakcC. | Makc. | Makc.
1 . 800
! 168 -
= 4800
820
500 193 -
y 40 4820 950 | 500 | 600
4500 840 | ) )
(4260-4420) 219 -
4840
900
273 -
4900
983
168 -
3973
(4270-4430) 1003
) 193 -
4510 3993
- 40 |3827 - . 950 | 500 | 600
7500 1023
(7260-7420) 219 3
4013
1083
273 -
4073
556 | 3427a*
168 - -
. 4096 3877°
| a*x
‘ (7270-7430) 193 5?6 342_7
— 7510 4116| 3877°
W - 40 |3827 - 950 | 500 | 600
‘ ‘ ‘ ‘ H 11500 596 | 34272%
LR M M1 M2 | P % (1z6011420) | 219 . -
4136 3877
656 | 34273
273 - -
4196 3877
*a) 7510 mm < L < 11000mm ** a) 7510 mm < L £ 10900mm
b) 11010 mm < L < 11500mm b) 10910 mm < L < 11500mm
964 | 3592°m | 3427¢m
168 . - -
. 4054| 40424 3877
| _ 984 | 3592¢m | 3427°xm
! . (1121710;11830) 193 ] B .
‘ — | 4074| 4042¢ 3877
— ] - 40 |3827 950 | 500 | 600
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ 15500 1004| 3592¢nx | 3427¢nx
LR M | M M2 M3 PV (526015420) | 219 - - -
4094| 40424 3877
1064| 3592¢nn | 3427¢ux
273 - - -
4154| 40429 3877
1 c) 11510 mm < L < 14600mm nx ¢) 11510 mm < L < 14500mm
d) 14610 mm < L < 15500mm d) 14510 mm < L < 15500mm
e) 11510 mm < L < 14600mm e) 11510 mm < L < 14500mm
f) 14610 mm < L < 15500mm f) 14510 mm < L < 15500mm

S = Position of intermediate bearings

S = Position Zwischenlager

S = Position paliers intermédiaires

S = r1onoxeHue NPOMexymoyHbIX MOOWUNHUKO8

The values in brackets refer to | Die Werte in Klammern beziehen | Les données entre paranthéses | 3HaueHus1, ykazaHHbIe B CKOOKax,
ESV feeders and depend on |sich auf ESV Schnecken und sind | sont référées aux vis ESV et|oTHocaTca k nutatenam ESV

diameter and inclination.

vom Einbauwinkel.

I'inclinaison.

abhéngig vom Durchmesser und |dépendent du diameétre et de | n 3aBuCAT OT guameTpa 1 yrna

HaKnoHa.
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‘ ES 168 - 193 - 219 - 273

‘ L
| —

é N | 7\
T I — ] — | —  — —— A
| [ A 225;2;4444;£;$§; f‘ggi == f‘éi N2

I
L 2 P M M, M, M, M, R v T
conv. Makc. Makc. Makc.
1372
168 - 3592 3592 3427
3862
1392
(15270-15430) 193 - 3592 3592 3427
15510 3882
- 40 3827 950 500 600
18000 1412
(17760-17920) 219 - 3592 3592 3427
3902
1472
273 - 3592 3592 3427
3962

S = Position of intermediate bearings

S = Position Zwischenlager

S = Position paliers intermédiaires

S = nonoxeHue nPOMeXymoYHbIX MOOWUMHUKO8

The values in brackets refer to | Die Werte in Klammern beziehen | Les données entre parantheéses
ESV feeders and depend on |sich auf ESV Schnecken und sind | sont référées aux vis ESV et
diameter and inclination. abhangig vom Durchmesser und | dépendent du diameétre et de
vom Einbauwinkel. I'inclinaison.

3HaueHus1, ykasaHHble B ckobKax,
OTHOCATCA K nNutatenam ESV
1 3aBUCST OT AvMameTpa 1 yrna
HaKroHa.




- FEEDER LAYOUT - SHIPPING DATA
- SCHNECKENLAYOUT - KOLLIMASSE
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ES 323 L P M M, | M, R v T
Makc. MakKcC. | MakKc.
| L
@ I F:{:@
= 0
R M<4700 P LV
| - 500 940
10 - 40 - - - 950 | 500 | 600
== ) @J# FI@ 5000 5440
3211
R M LP LV
‘ L
[zN m . =)
‘ S S = &=
E=r= ﬁaﬁm | \"2)
5010 840
- 40 | 4610 | - - 950 | 500 | 600
R M M1 P V 8500 4330
‘ L
| 8510 1129 | 32112
; SH S | & - 40 | 4610 | - - 950 | 500 | 600
R ==y} 1| | 13000 4619 | 42110
R M M M2 | V
T
a) 8510 mm < L< 9500 mm.
b) 9510 mm <L <13000 mm.

S = Position of intermediate bearings

S = Position Zwischenlager

S = Position paliers intermédiaires
S = onoxeHue rnPOMeXymoyHbIX MoOWUNHUKO8
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Dimensions / Abmessungen | Dimensions / Pa3mepsbi

(mm)

L**

THROUGHPUT
RATE
DURCHSATZ
DEBIT
npon3Boau-
TEJIbHOCTb

(WE)]

DRIVE UNIT
ANTRIEB
MOTORISATION
neuBog

outlet end
auslaufseitig
coté sortie
Co cmopoHbI
ebixo0a

inlet end
einlaufseitig
coté entrée
Co cmopoHbI
exoo0a

Inst. power / Inst. Leistung | Puissance inst. / [lompebrnsiemas mowHocmb

*kk

kBm

Screw speed / Schneckendrehzahl | Vitesse vis | Ckopocmb 8pawjeHusi WHeka:

06OpOTOB B MUHYTY

Pipe diameter / Rohrdurchmesser | Diametre vis / Juamemp mpy6bi:

MM

Optionals / Zubehér | Accessoires | [JornonHumernsHbie akceccyapbl U anbmepHamueHble KOMIIeKmyowue

Notes / Bemerkungen | Notes / lMpumeyaHus

Modular code / Suchcode / Sigle modulaire / Kodosoe o0bo3Haq4eHue modenu

ES

* See / Siehe | Voir | Cm. pa3den «[Mampy6ku»
** |In multiples of 100 mm / In Schritten von 100 mm | En multiples de 100 mm / KpamHo 100 mm
*** To be verified by manufacturer / Vom Hersteller zu priifen | A vérifier par constructeur / Onpedensiemcsi npousgsooumernem




ES

- DRIVE DIMENSION GEAR REDUCER

- ANTRIEBSABMESSUNG GETRIEBE

- ENCOMBREMENT TETE MOTRICE

- PASMEPbI NPUBOMOA C 3YBYATbIM PEOYKTOPOM
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a=o0

B*

F

[

ol =45°

On request feeders are supplied
with drive mounted at outlet end.
In this case an XTB end bearing is
mounted at the inlet side.

Auf Wunsch sind Schnecken mit
auslaufseitig angeordnetem An-
trieb lieferbar.

In diesem Fall werden einlaufsei-
tig Endlager vom Typ XTB mon-
tiert.

Sur demande la vis est fournie | o 3aka3y npuBog MOXET ycTa-
avec motorisation a la sortie (en | HaBnNMBaTbCs Ha nNuTaTerne co

téte).

CTOPOHbI BbIxoga. B Takom cny-

En ce cas de l'autre cté on trouve | Yae koHUeBOW noAawmnnHuk XTB

un palier type XTB.

MOHTUPYETCA CO CTOPOHbI BXOA4a.

N.B.: The power ratings (kW)
refer to 4 pole motors acc. to IEC
norms.

*Dimensions B* refers to the IE1
S3 motor.

With different motor makes, a
tolerance of + 50 mm should be
allowed.

N.B.: Antriebsleistungen (kW)
beziehen sich auf 4polige IEC-
Norm-Elektromotoren.

*Abmessung B * bezieht sich auf
den IE1 S3-Motor.

Je nach Fabrikat sind Toleranzen
von + 50 mm mdglich.

wr| A B | D] E]F ]| e wr | A | B | b | E| F| o
M 41 M 47
11 | 1575| 260 | 80 | 255 | 63 | 100 55 | 230 | 395 | 145 | 360 | 125 | 150
15 | 1575 | 275 | 80 | 255 | 63 | 100 75 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
22 | 1675] 320 | 80 | 305 | 63 | 125 92 | 230 | 435 | 145 | 360 | 125 | 150
3 |1675| 320 | 8 | 305 | 63 | 125 11 | 260 | 490 | 145 | 430 | 125 | 175
4 |1675| 340 | 80 | 315 | 63 | 125 15 | 260 | 535 | 145 | 430 | 125 | 175
M 43 185 | 275 | 560 | 145 | 460 | 125 | 175
15 | 181 | 275 | 95 | 255 | 80 | 100 22 | 275 | 600 | 145 | 460 | 125 | 175
22 | 191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125 M 49
3 | 191 | 320 | 95 | 305 | 80 | 125 1 | 302 | 490 | 185 | 440 | 160 | 175
4 | 191 | 340 | 95 | 315 | 80 | 125 15 | 302 | 535 | 185 | 440 | 160 | 175
55 | 211 | 305 | 95 | 360 | 80 | 150 185 | 302 | 560 | 185 | 470 | 160 | 175
75 | 211 | 435 | 95 | 360 | 80 | 150 22 | 302 | 600 | 185 | 470 | 160 | 175
M 45 30 | 302 | 665 | 185 | 510 | 160 | 200
3 | 210 | 320 | 120 | 305 | 100 | 125
4 | 210 | 340 | 120 | 315 | 100 | 125
55 | 230 | 395 | 120 | 360 | 100 | 150
75 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150
92 | 230 | 435 | 120 | 360 | 100 | 150
11 | 260 | 490 | 120 | 430 | 100 | 175
15 | 260 | 535 | 120 | 430 | 100 | 175

N.B.: Les données de puissance
(kW) sont référées aux moteurs a 4
poles selon les normes IEC.

*La dimension B * fait référence
au moteur IE1 S3.

Avec des marques diverses des
tolérances de + 50 mm sont
possibles.

BHUMAHME: 3HayeHust HoMu-
HarnbHOM MolHOCTU (KBT) oTHO-
CcATCS K 4-MOMCHbIM MOTOpaMm
cornacHo Hopmatusam IEC.

* BHaveHne B* oTHocuTCcs K MoTOpy
IE1 S3.

Heobxogumo y4uTbIBaTh, YTO Y
MOTOPOB Pa3sfNyHbIX MPOV3BOAUTE-
nev BO3MOXHbI Aonyckn +/-50 Mm.
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CTAHOAPT

3|00 |T|A

Screw conveyor finish class - Finishklasse der Schnecke - Classe de finition vis sans fin - Knacc omdenku wHekoeoz2o koHeeliepa

3 | Standard Standard Standard CraHpapTHas

Screw finishing treatment - Oberflichenbehandlung Wendel
Traitement superficiel de la spire - Omdenoynas o6pabomka wHeka

0 ‘ None ‘ Keine ‘Aucun ‘HeT

Screw colour hue - Farbton Wendel - Teintes de la spire - Ljeem nokpacku wHeka

0 |None Keine Aucun Het

Trough surface treatment - Oberflachenbehandlung Trog
Traitement superficiel auge - O6pabomka noeepxHocmu xenoba

0 [None Keine Aucun Het
25+ 25+
Sa25+ Sa25+ Sa25+ _ Sa 2,5 + 80 mkm
S . . . X 80um reprise avec peinture en nepekpalumsaemMoro
80um repaintable powder coat |80um Uberlackierbare Pulverbeschichtung poudre possible MOPOLLKOBOrO MOKPLITHS
Sa25+ Sa25+ Sa25+ Sa25+
T [80um powder coat 80um Pulverbeschichtung 80pm peinture en poudre 80 MKM MOPOLUKOBOrO MOKPbLITHSI
(all RAL paint hues) (alle RAL-T6ne) (toutes les RAL) (Bce oTTeHkn RAL)
Sa25+ Sa25+ Sa25+ Sa25+
U |120um powder coat 120um Pulverbeschichtung 120um peinture en poudre 120 MKM NOPOLUKOBOTO MOKPLITUS
(all RAL paint hues) (alle RAL-T6ne) (toutes les RAL) (Bce otTenkn RAL)
Sa 25+ Sa25+ Sa25+ Sa25+
X * 80um galvanized powder + 80um Zinkstaubanstrich + 80um zingage aux poudre + 80 MKM LIMHKOBOrO NopoLuka +
80um powder coad 80pum Pulverbeschichtung 80pm peinture en poudre 80 MKM NOPOLUKOBOTO MOKPLITUSA
(all RAL paint hues) (alle RAL-T6ne) (toutes les RAL) (Boe oTTeHku RAL)
8 [Hot galvanized Verzinkt Galvanise [opsyas ounHkoBKa
9 p!

The trough is painted only on Der Trog ist nur au3en lackiert L'auge est peinte seulement & | >Xeno6 okpawuBaeTcs
the outside I'extérieur TOMbKO CHapPY>XW.

Colour hues of trough - Farbténe Trog - Teintes auge - LJegem nokpacku xeno6a

See COLOURS' Table - Siehe Tabelle FARBTONE - Voir la table des TEINTES - Cm. ma6nuuy «L|BETA»

*

*

To defined in agreement with | * Mit dem Verkaufsbiiro von- A convenir avec le service | * MocornacoBaHWIO CTOProBbIM
the WAM® commercial Dept WAM® zu vereinbaren. commercial WAM®. oTaenom komnaHuu WAM®.
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Standard (always in stock) - Serienmafig (immer auf Lager vorratig)
De série (toujours disponible en stock) - CmaHOapmHble cepuliHble (ece20a 8 Hanu4uu Ha ckrnade)
A | Caterpillar yellow - Gelb Caterpillar - Jaune caterpillar - yceHu4HbIl Xenmbil
Fast standard (always in stock) - Serienmafig schnell (immer auf Lager vorrétig)
Standard rapide (toujours disponible en stock) - CmandapmHsbie 6bicmpo docmyrnHbie (ece20a 8 Hanu4uu Ha ckiade)

0 [None - Keine - Aucun - Hem

Q | RAL 1006

R |RAL 1007

B |RAL 1013

C |RAL 1015

4 | RAL 2004

D |RAL 5010

6 | RAL5012

E |RAL 5015

F | RAL 6011

7 |RAL 6018

I* | RAL 7001

H |RAL 7032
G * | RAL 7035

L [RAL 9001

M | RAL 9002

RAL 9010
Slow standard (purchased from time to time, subject to minimum quantity)
Standard langsam (von Fall zu Fall zu erwerben, unterliegen Mindestbestellmengen)
Standard lent (achetés au cas par cas, fournis en quantité minimum)
CmaHdapmHbie, mpebyroujue oxudaHusi (3aKyrnaromcsi nepuoduyecKu 8 MUHUMAasbHbIX KOJlu4ecimeax)
1 | Yellow C - Gelb C - Jaune C - XXenmeiti C
v Others - Andere - Autres - [Jpyaue usema RAL:
1021 - 2008 - 3020 - 5000 - 5017 - 6005 - 6021 - 6029 - 7000 - 7037- 7038 - 7044 - 7047 - 9003 - 9005- 9006 - 9016 - 9018
* PekomeHAyeMmbll OTTEHOK
NOTE ANMERKUNGEN REMARQUES NMPUMEYAHUE
1) End plate, gear reducers, end | 1) Zwischenlagertrager, Antriebs- | 1) Porte palier, tétes motrices, | 1) KoHueBble dnaHubl, 3ybya-

bearings and drive bases are
painted using HS paint such
as RAL 5010 (gentian blue)
All types of powder treatment
(S, T, U, V, X) are suitable for
use in applications with max.
temperature of 80°C. For tem-
peratures comprised between
80°C+170°C check with WAM®
For coatings other than those
listed, or for installations close
to the marine environment,
contact the Manufacturer.

2

~

3)

2)

3)

kopfe, Endlager und Konso-
len fur die Getriebe sind mit
HOCHFESTEM Lack RAL
5010 (Enzianblau) lackiert.
Alle Arten der Pulverbeschich-
tung (S,T,U,V,X) eignen sich
fur Anwendungen mit max.
Temperatur von 80°C. Fur
die Temperaturen zwischen
enthalten 80°C +170°C bei
WAM® riickfragen.

Fiur Beschichtungen, die von
den in der Liste angefuhrten
abweichen, oder fur Anlagen,
die in der Nahe des Meeres
aufgestellt werden, nehmen
Sie Kontakt zum Hersteller auf.

paliers d’extrémité et batis
pour les transmissions sont
peintes uniqguement avec des
peintures A HAUT EXTRAIT
SEC RAL 5010 (bleu genti-

ane).
2

~

WAM®.

3) Pour les revétements qui ne
sont pas mentionnés ou pour
les installations prés de I'envi-
ronnement marin, contactez le

Producteur.

Tous les types de traitements
en poudre (S,T,U,V,X) sont
indiqués pour travailler dans
des applications a une tempé-
rature maximum de 80°C. Pour
les températures comportées
entre 80°C+170°C consulter

»

L

Thle pefyKTopbl, KOHLEBbIE
NOALMUMHUKN U OCHOBaHUS
npuBOAOB OKpallMBakTCH
BbICOKOYCTOMYMBOWN Kpackown,
Hanpumep, RAL 5010 (reHumn-
aHoBbIV ronybon).

Bce Tunbl NopoLikoBbIX Mo-
kpbitun (S, T, U, V, X) npu-
roAHbl Afs UCNONb30BaHUS
npu Temnepatype go 80°C.
OTHoCUTENBHO TEMNEPATYP OT
80°C po 170°C koHCynsTUpyi-
Tecb ¢ komnaHven « WAM®».

OTHOCUTENBHO WHBIX CMOCO-
60B NOKPLITUS, Hanpumep, B
cfny4yae yCTaHOBKM Ha Mope
nmbo B nogobHbIX ycrnoBusx,
obpalantecb K npovsBoan-
TEen.




- STANDARD ROUND INLET / OUTLET SPOUT

- RUNDE SERIENEIN- UND AUSLAUF
ES . BoucHE RONDE DE SERIE, ENTREE ET SORTIE
CTAHOAPTHbIW KPYITbI BXOOHOW/BLIXOOHOW NATPYBOK

XBC

CON.039.--.T4L-RU 17

gA

- +
- i - P
- K L T L.-"-.-
I{:_.. & .__l-r'
e 'ﬂ: =
. - -~ -
[ - -
Ht .-"'-. ] -'I'-I l\TJ .-"-r-r- L .-
™ ezl L1 P wor i

F = with flange - mit Flansch - avec bride / ¢ gpnaHuem

T = with beaded edge - mit Bérdelrand - avec bord - ¢ omoaHymoUt kpomkou

P depending on - abhéangig V(;?_(-;erl_rfonction de - 3aBUCUT OT
@D T A Kon Kr
* 0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 858 40° 45°
F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T F‘T
§114 XBC114114..1 1 120 120 120 120 120 170 170 170 170 220 2
168 XBC114168...1 3 170 | 220 | 170 | 220 | 170 | 220 | 170 | 220 | 170 | 220 | 170 | 220 | 170 | 220 220 220 220 2
e 193 XBC114193...1 3 245 | 295 | 245 | 295 | 245 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 | 295 | 245 [ 295 | 245 | 295 | 245 | 295 3
219 XBC114219...1 3 225 | 275|225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 225¢# | 275 | 225# | 275 | 225# | 275 3
114 XBC139114...1 1 145 145 145 145 145 145 195 195 195 245 2
§ 139 XBC139139...1 1 200 200 200 200 200 200 275 275 275 275 3
139 168 XBC139168...1 4 210 210 210 210 210 210 245 245 295 295 3
193 XBC139193...1 3 175|225 | 175| 225 | 175 | 225 | 175 | 225 | 175| 225 | 175 | 225 | 175 | 225 225 225 - 225 2
219 XBC139219...1 3 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 300 300# | 300 3
§168 XBC168168...1 1 175 175 175 175 175 175 195 225 225 250 3
193 XBC168193...1 4 230 230 230 230 230 290 290 290 350 350 5
108 219 XBC168219...1 4 230 230 230 230 230 290 290 290 350 350 8
273 XBC168273...1 3 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 | 325 ‘ 375 375 5
168 XBC193168...1 1 200 200 200 200 200 200 200 250 250 275 3
§193 XBC193193...1 1 175 175 175 175 175 225 225 275 275 325 5
193 219 XBC193219...1 4 250 250 250 250 250 295 295 295 360 360 8
273 XBC193273...1 3 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 300 300#‘ 300 5
323 XBC193323...1 3 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 | 340 | 290 ‘340 340 340#‘ 340 7
193 XBC219193...1 1 205 205 205 205 205 205 255 255 305 305 5
§219 [ XBC219219...1 1 205 205 205 205 255 255 395 395 395 395 8
2 273 XBC219273...1 4 280 280 280 280 280 335 335 335 405 405 10
323 XBC219323...1 3 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 | 320 ‘ 370 370 370# | 370 7
219 XBC273219...1 1 260 260 260 260 260 310 310 455 455 455 8
§273 XBC273273...1 1 250 250 250 300 300 300 300 400 400 400#400 10
2 323 XBC273323...1 4 315 315 315 315 315 385 385 385 480 480 13
356 XBC273356...1 3 | 300 ‘ - | 300 ‘ - | 300 ‘ - | 300 ‘ - | 300 ‘ - | 300 ‘ - - - - - 7
273 XBC323273...1 1 260 260 260 260 360 360 360 360 460 460 10
323 | §323 XBC323323...1 1 300 300 300 300 300 360 360 360 460 460 13
356 XBC323356...1 3 310 310 310 310 360 360 360 360 460 460 17

8= standard diameter - Serienméaf3iger Durchmesser - diamétre de série - cmaHOapmHbIt Quamemp




- STANDARD CIRCULAR INLET / OUTLET SPOUTS
- RUNDE SERIENEIN- UND AUSLAUF
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*Inlet-outlet type:|*Einlauf-, Auslauftyp: * Type de bouche: *Tun BXOAHOro/BbIXOQHOMO na-

1 = cylindrical spout
3 = conical spout
4 = spout with beaded edge

§ Standard diameter
# For flange selection see page
T. 46

NOTES:

- Spouts with diameter less than
that of the screw can be installed
at the outlet only under the re-
sponsibility of the customer, who
is aware of the risk of blockage
of the screw and the conse-
quences.

- Spout height must not be less

than the ones given in the table.

Longer heights (only for 1 and 4

types) are available up to 500 mm.

The supplementary inlet

spouts must be ordered by fill-

ing in the boxes concerned as
required by the configuration.

Flanges and beaded edges are

not included in the spout code

and must be ordered by sepa-
rate code (see accessories).

- Inclination tolerance +2°.

1 = Zylindrischer Ein-/Auslauf
3 = Konischer Ein-/Auslauf
4 = Gebordelter Ein-/Auslauf

§ Serienmafiger Durchmesser
# Flanschauswahl siehe Seite
T. 46

BEMERKUNGEN:

- Auslaufe, deren Durchmesser
kleiner als jener der Schnecke
ist, kbnnen nur unter Verant-
wortung des Kunden eingebaut
werden, nachdem der Kunde
Uber die Verstopfungsgefahr der
Schnecke und die sich daraus
ergebenden Folgen unterrichtet
wurde.

Keine Ein- und Auslaufe mit
geringeren Hohenmafen als in
der Tabelle angegeben vorse-
hen. Sonderhdhen bis max. 500
mm sind auf Wunsch lieferbar.
Zusétzliche Einlaufe sind unter
Ausfullung der daftr in der Kon-
figurierungstabelle vorgese-
henen Felder zu bestellen.

- Flansche und Bérdelrander
sind im Bestellcode der Ein-
und Ausléaufe nicht inbegriffen
und mussen demzufolge mit
separatem Code bestellt wer-
den (siehe Zubehor).
Einbauwinkeltoleranz +2°.

1 = bouche cylindrique
3 = bouche conique
4 = bouche bordée

8 Diametre standard
# Pour choisir les brides voir
page T. 46

NOTES:

- Les bouches d’'un diameétre
inférieur a celui de la vis peuvent
étre installées au déchargement
seulement sous la responsabilité
qui est informé des risques de
bourrage de la vis et de ce qui
en découle.

- Ne pas choisir des bouches avec

hauteur inférieure aux valeurs

indiquées dans le tableau. Il

est possible de choisir hauteurs

superieures (seulementt pour
types 1 et4) jusqu’a une hauteur

maximum de 500 mm.

Les bouches de chargement

supplémentaires doivent étre

demandés en remplissant les
cases prévues par le configu-
rateur.

- Les brides et les bords ne sont

pas compris dans les codes

des bouches et doivent étre
commandés avec des codes
séparés (voir accessoires)

Tolérance inclinaison vis +2°.

Tpy6bKa:
1 = umnuHapUYeckuin naTpyook
2 = KOoHUYeckuin naTpybok
3 = naTpyboK C OTOrHyTOW KPOM-
Kon

§ - cTaHgapTHbIM gnamerTp
# - oTHocuTenbHO Bbibopa dnaH-
ua cm. cTp. T.46.

NPUMEYAHUA:

- B cnyyae ycTaHOBKM Ha Ha
BbIxofe naTpybKoB MeHbLUero
avameTpa, Yem QvameTp LUHe-
Ka, OTBETCTBEHHOCTb HeceT
3aKasyuK, KOTOPbIN AO0SXKEeH
6bITb OcBeAOMIEH 06 yrpose
GrOKMPOBKU LLIHEKA W ero no-
CNeAcTBuUsIX.

- BeicoTta natpybkoB He AormkHa
ObITb MeHbLUE, YeM yKa3aHa B
Tabnuue. Wmetotca yanuHew-
Hble naTpy6ku BeicoTon Ao 500
MM (Tonbko Ans Tunos 1 un 4).

- Ans Toro 4To6bI 3aKa3aTb AOMNON-
HUTEnNbHbIE BXOAHbIE NaTpyoku,
3anonHNTe COOTBETCTBYIOLLNE
nons cornacHo Tpebyemoi
KommnexkTauum.

- ®naHubl U OTOTHYTbIE KPOMKM
He npeaycMOTpeHbl B koAe
naTpybka v 3akasblBalTCs Mo
oTAenbHOMY Kogy (CM. gomnon-
HUTEenNbHbIE akceccyapbl).

- Jonyck HaknoHa cocTtaBnsiet
+/-20.




- VOLUMETRIC INLET HOPPER
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- VOLUMETRISCHER EINLAUFTRICHTER
XBTU - XBTV
. ES . TREMIE VOLUMETRIQUE
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560X560
500X500
N° 6 M8 x 25
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R From <a®<to -von < a° < bis 3
fes 2R a F de<a°<a-Om<a°<do i Kr
XBTUO08061 139 6° 300 0°-11° 80 40
XBTUO08171 139 17° 300 12° - 22° 80 40
XBTU08281 139 28° 350 23°-33° 80 40
XBTUO08391 139 39° 400 34° - 45° 80 40
XBTV08061 168-193-219-273 6° 300 0°-11° 80 40
XBTV08171 168-193-219-273 17° 300 12°-22° 80 40
XBTV08281 168-193-219-273 28° 350 23°-33° 80 40
XBTV08391 168-193-219-273 39° 400 34° - 45° 80 40

On the right (viewed from the load
side) the hopper has an opening
covered by a blind flange, for in-
stallation of an ILM.N type level in-
dicator not included in the supply.
The hopper is provided with
a cover bolted down with 20
M10x25 bolts.

Der Trichter ist auf der rechten
Seite, wenn man vom Einlauf
schaut, mit einem durch den
Blindflansch verschlossenen Loch
versehen, um einen Standanzei-
ger Typ ILM.N zu installieren, der
nicht zum Lieferumfang gehort.
Der Trichter hat einen Deckel,
der mit 20 Schrauben M 10x25
verschlossen wird.

La trémie est munie sur le coté
droit (vu c6té chargement) d’'un
orifice fermé par une bride pleine,
pour l'installation d'un indicateur
de niveau type ILM.N, exclu de
la fourniture.

La trémie est fournie avec cou-
vercle boulonné par n°20 boulons
M10x25.

CnpaBa (ecnu cMoTpeTb CO CTOo-
POHbI 3arpy3ku) y byHkepa ume-
eTCs 3aKpbIToe MyxXuM cnaHuem
oTBEpCTME ANS yCTaHOBKM AaT-
ynka yposHs ILM.N, koTopbIn He
BXOAWT B KOMMIEKT NMOCTaBKM.
ByHkep oCHalleH KpbILLIKOW, KO-
Topas kpenutcsa 20 6ontamu
M10x25.
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MT0900S041452 | 160 305 190 | 25
11 | 90S 24 | 8 | 27| 50 200|165 | 13| 4 |130|35 1-M25x1.5
MT0900S041452A | 165 280 195 | 19
MT0900L 041452 | 160 335 190 | 30
15 | 90L 24 | 8 | 27| 50 200 | 165| 13| 4 |130|35 1-M25x1,5
MTO0900L041452A | 165 295 195 | 21
MT100LR041452 350 42
2,2 100 LR 180| 28 | 8 | 31 | 60 250 | 215| 15| 4 | 180| 4 | 220 1-M25x1,5
MT100LR041452A 340 31
MT100LH041452 350 47
30 [100 LH 180| 28 | 8 | 31 | 60 250 | 215| 15| 4 |180| 4 | 220 1-M25x1,5
MT100LHO041452A 340 37
MT1120M041452 | 190 410 225 | 53
40 | 112 M 28 | 8 | 31| 60 250 | 215| 15| 4 |180| 4 2-M32x1,5
MT1120M041452A | 200 350 240 | 42
MT1320S041452 400 78
55 | 132S 210| 38 | 10 | 41 | 80 300 265| 15| 4 |[230]| 4 | 275 2-M32x1,5
MT1320S041452A 390 53
75 | 132 M| MT1320M041452 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 440 | 300 | 265 | 15| 4 |230| 4 | 275 | 88 |2-M32x1,5
9,2 |132 ML| MT1320L041452 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 450 | 300 | 265 | 15 | 4 |230| 4 | 275 |108|2-M32x1,5
11,0 | 160 M | MT1600M042452 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 560 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 4 | 335 |138(2-M32x1,5
15,0 | 160 L | MT1600L042452 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 590 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 4 | 335 |148|2-M32x1,5
18,5 | 180 M | MT1800M042452 | 280 | 48 | 14 |51,5| 110 | 600 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250| 4 | 380 |185|2-M32x1,5
22,0 | 180L | MT1800L042452 | 280 | 48 | 14 |515| 110 | 640 | 350 | 300 | 19 | 4 | 250 | 4 | 380 |220|2-M32x1,5
30,0 | 200 L | MT2000L042452 | 310 | 55 | 16 | 59 | 110 | 710 | 400 | 350 | 19 | 4 | 300 | 5 | 420 |270|2-M50x1,5
37,0 | 225 S | MT2250S042452 | 335 | 60 | 18 | 64 | 140 | 680 | 450 | 400 | 19 | 8 | 350 | 5 | 470 |310|2-M50x1,5

The motors in the table conform
to the class of high efficiency
for S1 IE2 Continuous Duty,
as required by the Internatio-
nal Standard IEC 60034-30.

* With different motor makes, a
tolerance of + 50 mm should be
allowed.

Die Motoren in dieser Tabel-
le entsprechen der Hochlei-
stungsklasse IE2 fur Dauerbetrieb
S1, wie in der internationalen
Norm IEC 60034-30 vorgesehen.

*Je nach Fabrikat sind Toleranzen
von + 50 mm mdglich.

Les moteurs du tableau
sont conformes a la classe
d’efficience S1 IE2 Service
Continue, comme requis par
le Standard International IEC
60034 - 30.

*Avec des marques diverses
des tolérances de + 50 mm sont
possibles.

MepeyncrieHHble B Tabnuue mo-
TOpbl OTHOCATCS K knaccy Krn
IE2 B pexxvme HenpepbiBHOM pa-
60Tkl S1 cornacHo TpeboBaHUsIM
MexgyHapogHoro HopmaTuea
IEC 60034-30.

* Heobxogumo y4nTbIBaTb, 4YTO
Yy MOTOPOB PasfNU4YHbIX MPOU3-
BOAUTENEW BO3MOXHbI JOMYCKN
+/-50 Mm.
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MT0900S041451 | 160 260 190 | 21
11| 90S 24 | 8 | 27 | 50 200 | 165 | 13 4 130 | 35 1-M25x1.5
MT00900S041451A| 165 280 195 | 16
MTO0900L041451 | 160 285 190 | 23
15 90 L 24 8 27 50 200 | 165 | 13 4 130 | 35 1-M25x1,5
MTO900L041451A | 165 280 195 | 18
MT100LR041451 33
2,2 |100 LR 180 | 28 8 31 60 | 320 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 215 1-M25x1,5
MT100LR041451A 25
MT100LH041451 320 35
3,0 {100 LH 180 | 28 8 31 60 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 215 1-M25x1,5
MT100LHO041451A 340 28
MT1120M041451 | 190 225 | 41
40 | 112 M 28 8 31 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 2-M32x1,5
MT1120M041451A | 200 240 | 33
MT1320S041451 65
55 | 132S 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 390 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 2-M32x1,5
MT1320S041451A 44
75 | 132 M| MT1320M041451 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 435 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 76 |2-M32x1,5
9,2 |132 ML| MT1320L041451 | 210 | 38 10 | 41 80 | 450 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 89 |2-M32x1,5
11,0 | 160 M| MT1600M042451 | 255 | 42 12 | 45 | 110 | 500 | 350 | 300 | 19 4 250 | 4 | 330 |118|2-M32x1,5
15,0 | 160 L | MT1600L042451 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 535 | 350 | 300 | 19 4 250 | 4 | 330 |132|2-M32x1,5
18,5 | 180 M | MT1800M042451 | 280 | 48 14 | 51,5| 110 | 560 | 350 | 300 | 19 4 250 | 4 | 380 |164|2-M32x1,5
22,0 | 180L | MT1800L042451 | 280 | 48 14 | 51,5| 110 | 600 | 350 | 300 | 19 4 250 | 4 | 380 | 182|2-M32x1,5
30,0 | 200 L | MT2000L042451 | 305 | 55 | 16 | 59 | 110 | 665 | 400 | 350 | 19 4 | 300| 5 | 420 |245|2-M50x1,5
37,0 | 225 S | MT2250S042451 | 335 | 60 18 | 64 | 140 | 680 | 450 | 400 | 19 8 350 | 5 | 470 |258|2-M50x1,5

The motors in the table are pro-
vided for an Intermittent Duty of
the S3 75% type, in accordance
with IEC 34-1 and VDE 0530-1.
These motors are not among
those covered by the Interna-
tional Standard IEC 60034-30,
and therefore they are marketed
with the IE1 Standard efficiency
class. Itis the responsibility of the
purchaser to make sure that the
screw is used in accordance with
the duty indicated for the motor
in question.

* With different motor makes, a
tolerance of + 50 mm should be
allowed.

Die Motoren aus dieser Tabelle
sind fiir Aussetzbetrieb des Typs
S3 75% gedacht, geman den Nor-
men IEC 34-1 und VDE 0530-1.
Diese Motoren werden nicht von
der Internationalen Norm IEC
60034-30 gedeckt, so dass sie un-
ter der Standard-Leistungsklasse
IE1 vermarktet werden. Es fallt in
den Verantwortungsbereich des
Kaufers sicherzustellen, dass
die Forderschnecke geméaR der
fur diesen Motor angegebenen
Betriebsart verwendet wird.

*Je nach Fabrikat sind Toleranzen
von + 50 mm moglich.

Les moteurs du tableau sont pré-
Vvus pour un Service Intermittent
du type S3 75%, conformément
a IEC 34-1 et VDE 0530-1.

Ces moteurs ne font pas l'objet
du Standard International IEC
60034-30, et par conséquent sont
commercialisés avec la classe
d’efficience Standard IE1. C’est
la responsabilité de I'acheteur
de s’assurer que le vis est utilisé
conformément au service indiqué
pour le moteur respectif.

* Avec des marques diverses
des tolérances de + 50 mm sont
possibles.

MepeuncneHHble B Tabnuue MoTo-
pbl NpeaHasHayYeHbl AN nepyuoaw-
yeckoro pexxvma pabotbl S3 (75%)
cornacHo Hopmatmeam |IEC 34-1
n VDE 0530-1. [aHHble MOTOpbI
He noanajalrT nop AencTBue
MexayHapogHoro Hopmatuea IEC
60034-30 1 NoaToMy BblIMyCKaloTCS
Ha pbIHOK CO cTaHgapTHbiM K4
knacca |E1. MNokynaTtenb o6si3aH
cam ybeauTbCs B TOM, YTO LUHEK
1CMonb3yeTcs B pexumMe, ykasaH-
HOM Ansl KOHKPETHOro MoTopa.

* HeobxoaMMo yynTbIBaTb, 4YTO
Yy MOTOPOB pasfnyHbIX NPOU3-
BOAMTENEN BO3MOXHbI JOMYCKM
+/-50 Mm.
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3-15 | 112M | MT1120M48A45 |190| 28 | 8 | 31| 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 240 | 49 |2-M32x1,5
3,3-2,2| 132S | MT1320S48A45 |210| 38 | 10| 41 | 80 | 395 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 65 |2-M32x1,5
44-3 | 132M| MT1320M48A45 |210| 38 | 10| 41 | 80 | 435 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 80 |2-M32x1,5
6-45 [160 MA| MT160MA48A45 |255| 42 | 12 | 45 | 110 | 490 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 325 |118|2-M32x1,5
85-6 |160 MB| MT160MB48A45 |255| 42 | 12 | 45 | 110 | 505 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 325 |125(2-M32x1,5
10-75| 160L | MT1600L48A45 |255| 42 | 12 | 45 | 110 | 535 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 325 |147|2-M32x1,5
15-10| 180L | MT1800L48A45 |285| 48 | 14 |51,5| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 360 |230|2-M50x1,5

Dual polarity motors are not
among those covered by the
International Standard IEC 60034-
30. These motors are the before
marketed with the IE1 Standard
efficiency class .

N.B.: Double speed motors (4-8
poles) must be started at low
speed and subsequently auto-
matically switched to high speed.

* With different motor makes, a
tolerance of + 50 mm should be
allowed.

Zweipolige Motoren werden nicht
von der Internationalen Norm
IEC 60034-30 gedeckt. Diese
Motoren werden deswegen unter
der Standard-Leistungsklasse IE1
vermarktet

N.B.: Polumschaltbare Motoren
(4-8 polig) missen in der kleinen
Drehzahl anlaufen und anschkies-
send automatisch auf die hohe
Drahzahl umgeschaltet werdwn.

* Je nach Fabrikat sind Toleranzen
von + 50 mm mdglich.

Les moteurs a double polarité
ne font pas I'objet du Standard
International IEC 60034-30. Par
conséquent ces moteurs sont
commercialisés avec la classe
d’efficience Standard IE1.

N.B.: Les moteurs a double
polarité (4-8 poles) doivent étre
démarrés dans la vitesse basse
et successivement commutés au-
tomatiquement a la vitesse haute.

* Avec des marques diverses
des tolérances de + 50 mm sont
possibles.

MoTopbl C ABOVHON NOMAPHOCTHIO
He moanajaltT noj AencTBue
MexpyHapoaHoOro HopmaTusa
IEC 60034-30. NoaTomMy OHM
BbIMYCKalTCH Ha PbIHOK CO CTaH-
napTHbim KM knacca IE1.

BHUMAHME: [1ByxckopOCTHble
4-8-nontocHblE MOTOPbI AOMKHbI
3anyckaTbCsl Ha Marnol CKOpoCTH,
a 3aTeM aBTOMaTuyecku nepe-
KMHYaTbCS Ha BbICOKYH CKOPOCTb.

* Heobxogumo y4nTbIBaTb, 4YTO
Yy MOTOPOB pasfuyHbIX NPoOu3s-
BOAUTENEN BO3MOXHbI [OMYCKU
+/-50 Mm.
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The motors listed in the table are
WAM® models manufactured accord-
ing to IEC as well as EN 50262 stand-
ards as far as junction box connections
are concerned.

This means other electric motor makes
can be used providing they conform to
the above mentioned standards with-
out having to change the gear reducer.

CONFORMITY

WAM® motors are constructed in ac-

cordance with:

- Standards2004/108/EC (EMC Di-
rective);

- Low Voltage Directive 2006/95/EC.

Technical

features

For all:

- Construction form B5 flanged
- Isolation class F

- Motor protection IP 55

- Terminal protection IP 55

- Thermistors PTC

4-poles motors
- Rotation speed ~ 1450rpm
- Voltage
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz for Gr. < 132.
- Voltage
380/420V-660/725V 50Hz
440/480V 60Hz for Gr. > 160.

4/8-poles motors
- single Dahlander type winding
- rotation speed ~ 1450/ 730rpm
- single voltage

380-420V 50Hz;

440-480V 60Hz

Operating conditions

WAM® motors can withstand a humid-
ity content of 90% and can operate at
environmental temperatures varying
from -10° to +40°C.

Normal use below 1,000m below
sea level.

Cable gland is made of plastic.
Junction on left side of motor seen
standing behind fan. Cable gland
below.

N.B.: When mounted on feeder motor
painted Gentian Blue RAL 5010. As
spare part only primer painted.

If motors with special technical charac-
teristics are required (voltage, cycles,
double speed etc.) please contact a
WAMP® sales office.

For further details and character-
istics see electric motor catalogue
WA.052MT

Die in der Tabelle aufgefiihrten Elektro-
Flanschmotoren, Fabrikat WAM®,
entsprechen der européischen IEC-
Norm sowie der EN 50262, was die
Klemmenverbindungen betrifft. Dies
ermdglicht es, wahlweise Normmo-
toren eines anderen Fabrikats einzu-
setzen, ohne dabei die Getriebeeinheit
austauschen zu mussen.

KONFORMITAT

Die WAM® Motoren entsprechen den

folgenden Normen:

- EMV-Richtlinie 2004/108/EC;

- Niederspannungs-Richtlinie 2006/95/
EC.

Technische

Eigenschaften

Fiir alle:

- Bauform B5 mit Flansch

- Isolierstoffklasse F

- Motorschutzart IP 55

- Schutzart Klemmenleiste IP 55
- Thermistoren PTC

4-polige Motoren

- Drehzahl ~ 1450 min*

- Spannung
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz fir Gr.< 132.

- Spannung
380/420V-660/725V 50Hz
440/480V 60Hz fir Gr.> 160

4/8-polige Motoren
- Einzelwicklung Typ Dahlander
- Drehzahl ~ 1450/ 730 min*
- Einzelspannung
380-420V 50Hz;
440-480V 60Hz

Betriebsbedingungen

Die WAM® Motoren ertragen einen
Feuchtigkeitsgrad bis zu 90 % und
kdnnen bei einer Umgebungstempera-
tur zwischen -10° und +40°C arbeiten.
Normaler Einsatz unterhalb von 1000
m N.N.

PG - Verschraubungen aus Kunststoff.
Klemmenkasten auf der linken Seite von
Lufterhaube aus gesehen. Kabeleintritte
an der Unterseite des Klemmenkastens.

N.B.: Wenn Getriebe auf Schnecke
montiert ist, Lackierung = ezian-blau
RAL 5010. Als Ersatzteil nur mit
Grundanstrich.

Sollte eine Sonderausfiihrung in bezug
auf Betriebsspannung, Frequenz, Pol-
umschaltbarkeit etc. erforderlich sein,
bitte mit dem zustandigen Verkaufsbu-
ro Kontakt aufnehmen.

Fur nahere Einzelheiten und techni-
sche Daten siehe Katalog der Elek-
tromotoren WA.052MT.

Les moteurs listés dans le tableau sont
de lamarque WAM® et sont en conformité
avec les normes européeues IEC et EN
50262 en ce qui concerne les connexions
dans la boite a bornes. Ceci signifie que
I'utilisateur a la possibilité d'utiliser des
moteurs de quelconque marque, pourvu
qu'ils soient conformes aux normes, sans
devoir changer la téte motrice.

CONFORMITE

Les moteurs WAM® sont construits

conformément:

- Aux normes 2004/108/EC (directive
EMC);

- Aux directives basse tension 2006/95/
EC.

Caractéristiques

techniques

Pour tous:

- Forme de construction B5 a bride
- Classe d'isolation F

- Protection moteur IP 55

- Protection bornier IP 55

- Thermistances PTC

Moteurs a 4 poles
- Vitesse de rotation ~ 1450 tr/mn
- Tension
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz pour Gr.< 132.
- Tension
380/420V-660/725V 50Hz
440/480V 60Hz pour Gr.> 160.

Moteurs a 4/8 poles
- enroulement unique type Dahlander
- vitesse de rotation ~ 1450/ 730 tr/mn
- une seule tension

380-420V 50Hz;

440-480V 60Hz

Conditions de fonctionnement

Les moteurs WAM® peuvent résister
a un taux d’humidité de 90% et ils
peuvent travailler a une température
ambiante qui varie de -10° a +40°C.
Utilisation normale au-dessous des
1.000m sur le niveau de la mer.
Presse-cables en plastique.

Boite a bornes sur la c6té gauche du
moteur (vu du carter).

N.B.: Monté sur la vis les moteurs
sont peints en Bleu Gentiane RAL
5010. Comme piece de rechange en
antirouille.

S'il était nécessaire d'utiliser un moteur
avec des caractéristiques différentes
(voltage, fréquence, polarité etc.) vous
étes priés de contacter notre bureau
commerciaux.

Pour plus de details et caractéristiques
consulter le cataloque moteur élec-
triqgues WA.052MT

MepeuncneHHble B Tabnuue MoTopbl
npoussoacTea komnaHum « WAM®»
paccunTaHbl AN NOAKMYEHUs K
KNEeMMHbIM KOpoGKaM COrfiacHo Hop-
maTmeam IEC n EN 50262.

3710 06ecneymBaeT BO3MOXHOCTb MC-
Nonb30BaHWs 3IEKTPOMOTOPOB MHbIX
npousBoauTenei, OTBeYalLWmnX yka-
3aHHbIM HOpMaTuBam, 6e3 Heobxoam-
MOCTU 3aMeHbl 3yB4aToro pegykropa.

COOTBETCTBUE HOPMATUBAM

MoTopbl Npon3BoACTBa KOMNaHUK

«WAM®» n3rotaBnuBalwTCa B COOT-

BETCTBUM C:

- Hopmatveom 2004/108/EC (Oupek-
TBa 06 3MEKTPOMAarHUTHON CoBMe-
CTUMOCTW);

- AVpeKTUBOM O HU3KOBOMNLTHOM 060-
pynosaHum 2006/95/EC.

TexHU4Yeckue xapaKkTepucTUKK

Bce moTtopbl:

- KoHcTpykTuBHas c¢opma — B5,
dnaHueBas

- N3onauus knacca F

- CTeneHb 3awuTbl MoTopa — IP55

- CTeneHb 3aLmThl KNEMMHOIN KOpPOG-
ku — IP55

- TepmopesucTopbl — PTC

4-nontCcHble MOTOPbI:
- CkopocTb BpalLLeHusi = 1450 06./MUH.
- Hanpsixerue:
220/240 B — 380/420 B, 50 'y
440/480 B, 60 'y, npu Gr. < 132
- Hanpsixerue:
380/420 B — 660/725 B, 50 'y
440/480 B, 60 'y, npu Gr. 2 160

4/8-nontocHbIE MOTOPbI:

- OgHoo6MOTOYHbIE MO cxeme [a-
naxpepa

- CkopocTb BpalleHus = 1450 — 730
06./MYH.

- OaMHapHoe HanpsixeHue:
380 -420B, 50 'y
440 -480B, 60 'y

YcnoBus akcnnyataumm

MoTopbl nNpov3BoacTBa KOMMNaHUM
«WAM®» cnocobHbl BblaepxuBaTb
90% BnaxHocTb 1 paboTtaTb B Anana-
30HEe TEMMepaTyp OKpy>KatoLLen cpeapbl
ot -10° no +40°C.

HopmanbHble ycnosus akcnnyataumm
— Ao 1000 M Hap ypoBHEM MOpS.
KabGernbHble BBOALI MNacTMaccoBble.
KnemmHas kopobka pacnonoxeHa ¢
1NeBOW CTOPOHbI MOTOpa, ECnn CMo-
TpeTb U3-3a BeHTUNsITopa. KabenbHble
BBO/bl PACMONOXeHbI HUXeE.

BHUMAHME: MoTopel, ycTaHaBnvsa-
emble Ha nuTaTesb, OKpaLleHbl Kpa-
CKOW LiBeTa reHunaHoBbIn cuHuii, RAL
5010. Kak 3anacHasi getanb, MOTOP
MOKPbIT TONbKO FPYHTOBKOM.

OTHOCUTENbHO NpuobpeTeHnss mo-
TOPOB C 0COBBLIMU TEXHUYECKUMMU
XapakTepucTukamu (No HanpsikeHNto,
yactoTe, C ABOWNHON CKOPOCTbIO U
T.4.) obpallaiitecb B oTAen npogjax
komnaHun « WAM®».

Bonee nogpo6Hble cBefeHus U xa-
paKTepUCTUKN NpUBEAEHBI B KaTarore
anektpomoTtopos WA.052MT.
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D
- Screw axis - Schneckenachse
Axe vis en auge - Ocb LWHeka
DA H
2B
@C
Kop (%] dA 7B agcC D K
XJW1141 114 110 170 190 10 1.40
XJW1391 139 135 170 190 10 1.10
XJW1681 168 162 220 250 11 2.50
XJW1931 193 186 220 250 11 1.60
XJW2191 219 210 250 275 11 1.48
XJW2731 273 265 305 330 11 3.10
XJW3231 323 315 370 405 14 4.84
L——C
kit XJW_ _ _1 kit XJW_ _ _1 kit XJW_ _ _1 Komnnekr Il XJW_ _ _1

- It is mounted on the first piece
of the screw (load) and it is made
up of a pair of slotted rings. The
assembly of the rings allows the
rotation of the loading hopper
clockwise or counterclockwise up
to 30° from the vertical axis.

kit XJW_ _ _1C
- Has to be mounted on the last
screw conveyor section (outlet
section). In addition to the pair of
flanges it also includes the kicker
bar to be welded on the outlet
screw. The mounting of the kit
(flanges + kicker bar) allows to
rotate the outlet spout around
the axis of the screw conveyor
clockwise or anti-clockwise, up to
45 degrees from the vertical axis.
The presence of the kicker bar fa-
cilitates the discharge of material.

- Es wird auf den vorderen Teil
der Forderschnecke angebracht
(Last) und besteht aus zwei ge-
schlitzten Ringen. Die Montage
der Ringe erlaubt die Drehung
des Beschickungstrichters im
Uhrzeigersinn oder gegen den
Uhrzeigersinn, bis zu 30% von
der Senkrechtachse.

kit XJW_ _ _1C

Muss auf dem letzten Schnek-
kenteil (Auslaufteil) zusatz-
lich zu den zwei Flanschen
montiert werden. Zusatzlich zu
dem Flanschpaar muss auf die
Auslaufwendel auch eine Aus-
wurfblech geschweil3t werden.
Die Montage des Bausatzes
(Flansche + Auswurfblech) er-
mdglicht es, den Auslauf um
die Schneckenachse bis zu 45
Grad aus der vertikalen Achse
im Uhrzeigersinn oder gegen
den Uhrzeigersinn zu drehen.
Das Auswurfblech verbessert die
Materiaentleerung.

- C’est monté sur la premiere
piece du vis (charge) et est
formé d’une paire de bagues
percées. L'ensemble de bagues
permet la rotation de la trémie de
chargement dans le sens des
aiguilles d’'une montre ou dans
le sens contraire des aiguilles
d’'une montre jusqu’a 30° de
I'axe vertical

kit XJW_ _ _1C

- Il faut le monter sur le dernier
trongon de la vis (décharge)
sur la paire de brides inclut le
centrifugateur a souder sur la vis
de déchargeo.Le kit de montage
(centrifugateur + brides) permet
de faire pivoter la bouche de
décharge autour de I'axe de la
vis dans droite ou la gauche,
jusqu’a 45 ° de la verticale.
La présence du centrifugateur
facilite la décharge du matériau.

- YcTaHaBnuBaeTcs Ha nepBow
ceKkuum LWHeka (B MecTe 3arpys-
KMW); COCTOUT U3 napbl Konew, co
LeneBnaHbLIMU OTBEPCTUSMMU.
[MopobHas KOHCTPYKLUMSA NO3BO-
nsieT noBopayMBaTb 3arpy3ouy-
HbIi ByHkep B 06e CTOpPOHbI B
npegenax go 30° OTHOCUTENbHO
BEpTMKanbHOW OCH.

Komnnext Il XdW_ _ _1C

- YcTaHaBnMBaeTCcs Ha nocrneaHemn
(BbIXOOQHOW) CEKLUN LLIHEKOBOTO
KoHBerepa. Kpome napbl dnax-
ueB, BkNtoyaeT B cebsa BbiTan-
KMBAIOLLMIA CTEPXKEHb, KOTOPbIN
npuBapuBaeTCs K BbIXOAHOW Ya-
CTU WHeka. MoHTax KoMnnekTa
(cbnaHueB 1 BblTankusBawLero
CTEpXHS) No3BonsieT NoBoO-
paumBaTb BbIXO4HOW NaTpybOK
BOKPYT BEPTUKANbHOW OCU LLUHE-
KOBOro KoHBelepa B oboux
HanpaBneHusix B npegenax ao
45°, Hannuue BbiTanknsawLLEro
CTEPXKHS CNOCOBCTBYET BhIFPy3-
Ke matepuana.
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OPTIONS - SPECIAL CONICAL SPOUT
OPTIONEN - EIN- UND AUSLAUFE
OPTIONS - BOUCHE CONIQUE SPECIALE

AJNIbTEPHATUBHBIE KOMIMJIEKTYIOLUE:
CNEUNANBHBLIN KOHWYECKUU NATPYBOK

XBC
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gD A (o3 o
(x[efe] [ | | | IER
F = with flange - mit Flansch T = with beaded edge - mit Bérdelrand
= avec bride - ¢ pnaHuem = avec bord - ¢ omoeHymou kpomkoUl
G E
—
H - - L - BN
i 3 .I 1 || - -.,_" - [ Bl B I i .____.-""--ﬁ"-, . [
1 . . .- Y 1 ! - .
2 ! T o ! L 1\]
1 1 K - -..-' ..._.-
Il . .-"I‘:b-I I| .-'-. .-'"'-. ’/\r
- - .. -~ - - .-'""- -
- . - P -~
' A -~ o .
'-.._l:. - .-_____.-- -'"-.:_'- - - ?.i ..
e - P -
" = ‘-{_ -
L . :
% o
g | @ “C” depending on / abhéngig von / en fonction de / C 3asucumom ,F, T
D | A Kon
0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
F T F T F T F T F T F T| F T F T F T F T
139 | 193 | XBC139193.....1 300
323 | XBC168323.....1 220|270(220|270|220|270|220|270|220|270|220 | 270,350 |270| 350|270| 350/ 400| 350 400
168 | 356 | XBC168356.....1 220|270(220|270|220|270|220|270|220| 270|350 | 270,350 |270 | 350|270| 350(400| 350/ 400
406 | XBC168406.....1 300|350(300| 350|300|350|300|350300|350(400 | 350,400 |350 | 400|450| 400|450| 400/ 450
273 | XBC193273.....1 340| 340
193 | 356 | XBC193356.....1 260|310(260|310/260(310(260|310/260|310(260| 310,370 |310| 370|420| 370|420| 370, 420
406 | XBC193406.....1 300|350(300| 350|300|350|300|350300|350(410|350/410 |350| 410|460| 410|460| 410, 460
219 356 | XBC219356.....1 280/330(280|330|280|330(280|330/280|330(280| 330,390 |330| 390|440/ 390|440| 390, 440
406 | XBC219406.....1 300|350(300|350|300|350|300|350300|350(430| 350430 |350| 430|480| 430|480| 430, 480
273 356 | XBC273356.....1 350 350 350 350 350 350/350 |350| 350|350| 450/ 450, 450| 500
406 | XBC273406.....1 320|370(320|370|320|370|320|370|320|370(470| 370,470 |370| 470|520| 470|520 470 520
323 | 406 | XBC323406.....1 350/400|350|400|350|400|350|400350|400|500 | 400,500 |400| 500|550| 500| 550| 500, 550

not in production - nicht in Produktion - pas en production - He npousgodumcsi
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- OPTIONS - XBC SPECIAL CIRCULAR SPOUT
- OPTIONEN - RUNDER SPEZIALEIN-/AUSLAUF XBC
- OPTIONS - BOUCHE CIRCULAIRE SPECIALE XBC

- AJIbTEPHATUBHBbIE KOMIUJIEKTYIOLWMUE:
CMNEUMANBHbLIU KPYITbIXA NATPYBOK

09.11

CON.039.--.-T4L-RU 26

gD gA C o’
oo —x|elc| | | ] L ']
‘R=50°—S=55°—T=60°—U=65°
F!I.ll_._
| P
: Pl
KT
- - o K ._.-'"
- .-':-. .-'i.-.. _.-"'}.
. - e 1
I S v
& T e
TR '__.-"
H:'l'-.. ..-"'-..
e wrz o (o

F = with flange - mit Flansch - avec bride / ¢ gpnaHuem
T = with beaded edge - mit Bérdelrand - avec bord - ¢ omoaHymot kpomkoli

depending on - abh&ngig von -Cen fonction de - 3agucum om
@D DA Kop, Puc. a’-F-T Kr
50° 55° 60°
F T F T F T
114 114 XBC114114 _ _ 1 1 320 370 430 4
139 139 XBC139139__ _1 1 340 390 460
168 168 XBC139168_ _ _ 1 1 370 420 495 6
193 193 XBC193193__ _1 1 415 480 560 10
219 | 219 | XBC219219 1 1 435 500 590 12
273 | 273 | XBC273273_ 1 1 510 585 685 19
323 323 XBC323323___1 1 580 665 780 28
not in production - nicht in Produktion - pas en production - He npousgodumcsi
Note: Nota: Nota: Mpumeyanwme:

The spouts, i.e. for screws having
inclination of more than 45° up to
65°, have been included to satisfy
special plant design requirements
(reduced installation space, taking
advantage of the silo volumes....).

It is also necessary to bear in
mind that at these inclinations,
the volumetric yield and thus
the screw conveyor capacity
is considerably reduced and is
difficult to quantify.

Die Einlaufe, fir Schnecken mit
einem Anstellwinkel Giber 45° und
bis zu 65°, sind eingefiigt worden,
um besonderen Anlagenerforder-
nissen gerecht zu werden (wenig
Platz zum Einbau, Ausnutzung
der Silovolumen....).

Wir miissen auch daran erin-
nern, dass bei diesen Anstell-
winkeln die Volumenleistung
und folglich die Férdermenge
der Schnecken auf signifikante
Weise abfillt und daher nur
schwerlich abzuschitzen ist.

Les bouches, pour vis d’extrac-
tion ayant des inclinaisons de
plus de 45° jusqu’a 65°, ont été
insérées pour satisfaire des exi-
gences particuliere d'implantation
(espaces d’installation réduits,
exploitation volumétrique des
silos....).

On ne doit pas oublier aussi
qu’avec ces inclinaisons le
rendement volumétrique et
donc le débit des vis s’abaisse
de maniére significative et qu’il
est difficile a connaitre.

[aHHble naTpybkn Ans LWHEKoB
C yrnom HaknoHa ot 45° go 65°
npenycMoTpeHbl Arnst 0CobbIX
TpeboBaHN KOHKPETHbIX LIEXOB
(orpaHn4yeHHoe NpoOCTPaHCTBO
Onsi YCTaHOBKW, BbIrOQHOE UC-
nonb3oBaHne 06bEMOB CUIOCOB
nT.a.).

Takxe crnegyeT NMOMHUTb, YTO
npy NOAOGHLIX yrnax HaknoHa
BXOAHOW o6beMm, a, cnepoBa-
TeNnbHO, U NPOU3BOAUTENb-
HOCTb LUHEKOBOro KOHBeuepa,
3HaYUTENbHO NMOHWUXKAKOTCA U
C TPyAOM NopaaloTCs pacyeTy.




° - UNIVERSAL INLET AND OUTLET SPOUTS 09.11
- UNIVERSALEIN- UND AUSLAUFE 1

o ES . BOUCHES UNIVERSELLES I
WAM - YHUBEPCAIbHBIE BXOAHBIE W BbIXOAHBIE MATPYEKM CON.039. - T4L-RU 27

B - -
|- - 1 4
S . - E
- . R UNIVERSAL INLET SPOUTS P—_ R
L - UNIVERSALEINLAUFE F '
'I v s BOUCHES UNIVERSELLES D’ENTREE — . I ‘C+5
— . r = YHUBEPCAJIbHbIE BXO[HbIE MATPYBGKU —_— s,
I ) '
! | —n ' L. [ .
. e T r - e o e
0 ] S
- T Item / Puc. 1 Item / Puc. 2
Koa Puc D A C P R S T Kr.
139 325 1 1 139 | 139 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 46
168 325 1 2 139 | 168 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 46
XBA 139 193 315 1 2 139 | 193 | 315 | 180 | 105 | 195 | 210 | 46
219 340 1 2 139 | 219 | 340 | 180 | 130 | 195 | 210 | 5.8
273 385 1 2 139 | 273 | 385 | 180 | 175 | 195 | 210 | 64
323 430 1 2 139 | 323 | 430 | 180 | 220 | 195 | 210 | 7.2
168 390 1 1 168 | 168 | 390 | 230 | 135 | 235 | 253 7
193 385 1 2 168 | 193 | 385 | 230 | 135 | 235 | 253 7
XBA 168 219 380 1 2 168 | 219 | 380 | 230 | 125 | 235 | 253 7
273 425 1 2 168 | 273 | 425 | 230 | 175 | 235 | 253 | 8.8
323 470 1 2 168 | 323 | 470 | 230 | 220 | 235 | 253 | 96
193 420 1 1 193 | 193 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 8.6
XBA 193 219 420 1 2 193 | 219 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 8.6
273 465 1 2 193 | 273 | 465 | 260 | 185 | 260 | 280 | 10.4
323 510 1 2 193 | 323 | 510 | 260 | 230 | 260 | 280 | 11.2
219 455 1 1 219 | 219 | 455 | 290 | 150 | 285 | 305 | 10.7
XBA 219 273 445 1 2 219 | 273 | 445 | 290 | 140 | 285 | 305 | 10.7
323 490 1 2 219 | 323 | 490 | 290 | 185 | 285 | 305 | 13.3
XBA 273 273 545 1 1 273 | 273 | 545 | 360 | 175 | 345 | 370 | 159
323 540 1 2 273 | 323 | 540 | 360 | 170 | 345 | 370 | 15.9
XBA 323 323 595 1 1 323 | 323 | 595 | 410 | 175 | 390 | 419 | 207
p
+ b R
' [ . 1 ' 1 -
Jd Fl
| UNIVERSAL OUTLET SPOUTS . -
- N 5 Ces UNIVERSALAUSLAUFE —_— C+5
] - BOUCHES UNIVERSELLES DE SORTIE S PR
[T s . YHUBEPCAJTbHbIE BbIXOAHbIE MATPYBEKU P
— F D ! r
- 1 1 a
Loa
Item / Puc. 3 Item / Puc. 4
Kono Puc D A C P R S T K.
XBB 139 139 325 1 3 139 | 139 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 46
XBB 168 168 390 1 3 168 | 168 | 385 | 230 | 135 | 235 | 253 7
219 380 1 4 168 | 219 | 380 | 230 | 130 | 235 | 253 7
XBB 193 193 420 1 3 193 | 193 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 8.6
XBB 219 219 455 1 3 219 | 219 | 455 | 290 | 150 | 285 | 305 | 10.7
273 445 1 4 219 | 273 | 445 | 290 | 140 | 285 | 305 | 107
XBB 273 273 545 1 3 273 | 273 | 545 | 360 | 175 | 345 | 370 | 159
323 540 1 4 273 | 323 | 540 | 360 | 170 | 345 | 370 | 159
XBB 323 323 595 1 3 323 | 323 | 595 | 410 | 175 | 390 | 419 | 207




® - INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND OUTLET 09.11

- BERECHNUNG LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF
. ES | CALCUL LONGUEUR ENTRE-AXE AVEC BOUCHES UNIVERSELLES
WAM - PACCTOSIHUE MEXOY YHUBEPCANbHbLIMU BXOAHbIM U1 CON.039.—TA4L-RU 28

BbIXOAHbIM NATPYBKAMU

UNIVERSAL INLET AND OUTLET STD - UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF STD - BOUCHES UNIVERSELLES STD - CTAHOQAPTHbIE

YHUBEPCAJIbHbIE BXOOHbLIE N BbIXOQHbIE IMTATPYEKU 22,5°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” AND INCLINATION “0.”(0°<0.<45°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” UND EINBAUWINKEL “0.”(0°<0.<45°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” ET INCLINAISON “0l”(0°<0.<45°) DONNES “E” et “F”
PACHYET PACCTOSIHUA L MEXKAY BXOA4HbIMU U BbIXOL4HbBIMU NMATPYEKAMU U YTTIA HAKJIOHA a (0°<a<45°) IPH
3A[AHHbIX 3HAYEHUAX E u F

H
D
F
C
H
=
E- \/E2 + X% - 272
tg( =)=
Z-X
E+YcosQ -ZsinQ
L=
cos O
with / mit / avec / npu
X=C+D+F
Y =2 Hsin 22°30
Z=2 Hcos 22° 30
where / wo / ou / 20e
(%] 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C D C D C D C D C D C D
139 | 115
168 | 115 135
M 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323 | 220 220 230 185 170 175
139 115
168 135
193 140
gN
219 130 150
273 140 175
323 170 175
N.B.:_Use F with sign N.B:_F mit Zeichen verwenden | N.B.:_Prendre F avec le signe BHUMAHME: YuuTbiBanTe 3HaK

npu F




- INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET
- LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF

- ENTRE-AXE AVEC BOUCHE UNIVERSELLE D’ENTREE ET BOUCHE CYLINDR. DE SORTIE
- PACCTOAHWE MEXOY YHUBEPCAJIbHbIM BXOOHbLIM NATPYBKOM

W ULMNUHAPUYECKUM BbIXOAHbIM MATPYEKOM

09.11
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- As one has to choose a value for

- Continue with further calculations.

N.B.:_Use F with the sign

Dimension “D” depends on outlet
@ and on conveyor inclination.
Values are listed on page regard-
ing inlets and outlets.

UNIVERSAL INLET AND OUTLET STD - UNIVERSALEIN- UND AUSLAUF STD - BOUCHES UNIVERSELLES STD - CTAHOAPTHbIE

YHUBEPCAJIbHbIE BXOQHbIE N BbIXOQHbIE ITATPYBKHU 22,5°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” AND INCLINATION “0.”(0°<0.<45°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” UND EINBAUWINKEL “0.”(0°<0.<45°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” ET INCLINAISON “0t”(0°<01<45°) DONNES “E” et “F”

PACHYET PACCTOSIHUA L MEXXAY BXOL4HbIM U BbIXO4HbBIM NMATPYEKAMU U YTTIA HAKJIIOHA a (0°<a<45°) PU
3A4AHHbIX 3HAYEHUSIX E u F

E

“D” among those listed in the table
on inlet and outlet spouts one has to
assume for the time being a conveyor
inclination, provided “E” and “F” are
known.

Having concluded the first calculation
one has to verify the congruence
between the angle found and the
hypothetical length “D”.

- Daman fur “D” einen der in der Tabel-
le der Ein- und Ausléaufe aufgelisteten
Werte einsetzen muss, ist, sofern “E”
und “F” bekannt sind, ein zunachst
hypothetischer Einbauwinkel einzu-
setzen.

- Nach Beendingung der Berechnung
muss gepriift werden, ob der Einbau-
winkel mit der hypothetischen Lange
“D" Uibereinstimmt.

- Weitere Berechnungen vornehmen.

- Comme pour “D” il faut insérer un
des valeurs du tableau des bouches,
on insére d’abord une inclinaison
hypothétique si on connait “E” et “F”.

- Ayant fait le premier calcul, il faut
vérifier la congruence entre I'angle
trouvé et la longueur “D” hypothé-
tique.

- Poursuivre pour itérations succes-
sives.

E- VE2+X2-22

Z-X

E+YcosO-Zsin Ol

cos A

- Mockonbky 3HayeHve D nogbupaetcs
no Tabnuue BXOAHbIX U BbIXOAHBIX
naTpyGkoB, crieflyeT npeanonoxu-
TeNnbHO YCTAaHOBWUTb Yron HaknoHa
KOHBeKepa npu U3BECTHbIX 3Haye-
Huax E n F.

- BbinonHve npeaBapuTenbHbIA pac-
YyeT, Heob6XxoAMMO NpPoOBEPUTH, CO-
OTBETCTBYET N HaWAEHHbIN yron
npeanonaraemoint AnvHe D.

- BbinonHuTe ganbHelwmne pacyeTsbl.

with / mit | avec | npu
X=C+D+F
Y =Hsin 22° 30

Z =Hcos 22° 30’

(%] 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C C C C C C
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323 | 220 220 230 185 170 175

N.B.:_F mit Zeichen verwenden

Mass “D” abhangig vom @ des
Auslaufs und vom Einbauwinkel
der Schnecke (siehe Seite mit

Ein- und Auslaufen).

N.B.:_ Prendre F avec le signe

La cote “D” est en fonction du @
de la bouche de sortie et de I'incli-
naison de la vis. Elle est reportée

sur la page des bouches.

BHUMAHMUE: YuuTtbiBaiite 3HaK
npu F

3HayeHve D 3aBucuT OT AnameTpa
BbIXOAHOrO NaTpybka 1 yrna HaknoHa
KOHBeviepa. 3HavyeHusi ykasaHbl Ha
CTpaHuLe C AaHHBIMMW MO BXOAHBIM 1
BbIXOAHbLIM naTpy6kam.
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WAM'

ACCESSORIES - UNIVERSAL SPOUTS WELDED AT 0°
ZUBEHOR - UNIVERSELLE EINSCHWEISSEIN-/AUSLAUFE MIT 0°
ACCESOIRES - BOUCHES UNIVERSELLES A SOUDER A 0°

OOMNOJIHUTENbHBLIE AKCECCYAPLI: YHUBEPCAJIbHbIE
NATPYBKW, MPUBAPEHHBIE NOA YIT1IOM 0°

09.11
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-
n

E : UNIVERSAL INLET SPOUTS Pt
: 2 UNIVERSALEINLAUFE F
pemmmmel cus BOUCHES UNIVERSELLES D’ENTREE — ! s
~i—* 57 YHUBEPCAJIbHbIE BXOOHbIE NMATPYGKM —_—
S - -
. D..!____... r .rr- I-l--l------ .
v N Item / Puc. 1 Item / Puc. 2
Kon Puc.| D A c P R S T KF.
139 325 1 0 1 | 139 | 139 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 4.6
168 325 1 0 2 | 139 | 168 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 46
XBA 139 193 315 1 0 2 139 | 193 | 315 | 180 | 105 | 195 | 210 | 46
219 340 1 0 2 | 139 | 219 | 340 | 180 | 130 | 195 | 210 | 5.8
273 385 1 0 2 | 139 | 273 | 385 | 180 | 175 | 195 | 210 | 6.4
323 430 1 0 2 | 139 | 323 | 430 | 180 | 220 | 195 | 210 | 7.2
168 390 1 0 1 | 168 | 168 | 390 | 230 | 135 | 235 | 253 | 7
193 385 1 0 2 | 168 | 193 | 385 | 230 | 135 | 235 | 253 | 7
XBA 168 219 380 1 0 2 | 168 | 219 | 380 | 230 | 125 | 235 | 253 | 7
273 425 1 0 2 | 168 | 273 | 425 | 230 | 175 | 235 | 253 | 8.8
323 470 1 0 2 | 168 | 323 | 470 | 230 | 220 | 235 | 253 | 9.6
193 420 1 0 1 | 193 | 193 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 86
XBA 193 219 420 1 0 2 | 193 | 219 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 8.6
273 465 1 0 2 | 193 | 273 | 465 | 260 | 185 | 260 | 280 | 104
323 510 1 0 2 | 193 | 323 | 510 | 260 | 230 | 260 | 280 | 11.2
219 455 1 0 1 | 219 | 219 | 455 | 290 | 150 | 285 | 305 | 10.7
XBA 219 273 445 1 0 2 | 219 | 273 | 445 | 290 | 140 | 285 | 305 | 10.7
323 490 1 0 2 | 219 | 323 | 490 | 290 | 185 | 285 | 305 | 133
XBA 273 273 545 1 0 1 | 273 | 273 | 545 | 360 | 175 | 345 | 370 | 15.9
323 540 1 0 2 | 273 | 323 | 540 | 360 | 170 | 345 | 370 | 159
XBA 323 323 595 1 0 1 | 323 | 323 | 595 | 410 | 175 | 390 | 419 | 20.7
p
Lol >
) N | == =====pF= ; i
| UNIVERSAL OUTLET SPOUTS
- . c.s UNIVERSALAUSLAUFE a8
_ BOUCHES UNIVERSELLES DE SORTIE . C:5
A A . YHUBEPCAJIbHbIE BbIXOAHbIE MMATPYEKN [ . ht .
T a T '
- 1 | H
.oa -
A
Item / Puc. 3 - - Item / Puc. 4
Kop Puc.| D A C P R S T K.
XBB 139 139 325 1 0 3 | 139 | 139 | 325 | 180 | 115 | 195 | 210 | 46
XBAB168 168 390 1 0 3 | 168 | 168 | 390 | 230 | 135 | 235 | 253 | 7
219 380 1 0 4 | 168 | 219 | 380 | 230 | 130 | 235 | 253 | 7
XBB 193 193 420 1 0 3 | 193 | 193 | 420 | 260 | 140 | 260 | 280 | 856
XBB 219 219 455 1 0 3 | 219 | 219 | 455 | 290 | 150 | 285 | 305 | 107
273 445 1 0 4 | 219 | 273 | 445 | 290 | 140 | 285 | 305 | 107
XBB 273 273 545 1 0 3 | 273 | 273 | 545 | 360 | 175 | 345 | 370 | 15.9
323 540 1 0 4 | 273 | 323 | 540 | 360 | 170 | 345 | 370 | 159
XBB 323 323 595 1 0 3 | 323 | 323 | 595 | 410 | 175 | 390 | 419 | 20.7
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- CALCULATION OF DISTANCE BETWEEN CENTRES OF UNIVERSAL SPOUTS
- BERECHNUNG DER ABSTANDE DER UNIVERSALEINLAUFE
ES . CALCUL LONGUEUR ENTRE-AXE AVEC BOUCHES UNIVERSELLES

®
MM - PACYET PACCTOAHUA MEXOY LEHTPAMU
YHUBEPCAIJIbHbIX MATPYEKOB

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDEES a 0° - [IPUBAPEHHbIE 1104 YTJIOM 0°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “a.”(-22.5°< o < 22.5°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” und EINBAUWINKEL “0."(-22.5°< o < 22.5°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” et INCLINAISON “0.”(-22.5°< a. < 22.5°) DONNES “E” et “F”
PACYET PACCTOSIHUA L MEXKAQY BXOAHbBIM U BbIXO4HbIM MATPYBKAMU U YTTIA HAKJIOHA a (-22,50 < a £22,50) [1PU
3AOAHHbIX 3HAYEHUSIX E u F

L
oM
o T
|
H T \ H
B F
T a
T
oN D
£
E-VE?+X?-2?
tan(0l/2) = ————
Z-X
E-ZsinQ
L=
cos O
with / mit | avec / npu
X=C+D+F
Z=2 H
where / wo / ot / ede
(%) 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C D C D C D C D C D C D
139 | 115
168 | 115 135
M 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323 | 220 220 230 185 170 175
139 115
168 135
193 140
N
o 219 130 150
273 140 175
323 170 175

N.B.:_Use F with sign

Anm.: E mit dem Vorzeichen | N.B.:_Prendre F avec le signe
verwenden.

BHUMAHMUE: YuuTbiBanTe 3Hak

npu F
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WAM'

- INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET

09.11

- LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF
- ENTRE-AXE AVEC BOUCHE UNIVERSELLE D’ENTREE ET BOUCHE CYLINDR. DE SORTIE

- PACCTOSIHVUE MEXOY YHUBEPCAJIbHbIM BXOAHbIM MATPYEKOM CON.039.-T.4L-RU 32
W LIMNUHOPUYECKUM BbIXOOHbLIM MATPYBEKOM

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDEE a 0° - [IPUBAPEHHBIE 1104 YI71OM 0°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “0.”(-22.5°< 0L < 22.5°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” und EINBAUWINKEL “0L”(-22.5°< O < 22.5°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” et INCLINAISON “0.”(-22.5°< 0L < 22.5°) DONNES “E” et “F”
PACYET PACCTOSIHUA L MEXKAQY BXOAHbIM U BbIXO4HbIM MATPYBKAMU U YTTIA HAKJIIOHA a (-22,50 < a £22,50) [1PU
3A4AHHbIX 3HAYEHUSX E u F

oM

E

- As one has to choose a value
for “D” among those listed
in the table on inlet and outlet
spouts one has to assume for
the time being a conveyor incli-
nation, provided “E” and “F” are
known.

- Having concluded the first cal-
culation one has to verify the
congruence between the an-
gle found and the hypothetical
length “D”.

- Continue with further calcula-
tions.

- Da man fir “D” einen der in der
Tabelle der Ein- und Auslaufe
aufgelisteten Werte einsetzen
muss, ist, sofern “E” und “F”
bekannt sind, ein zunéachst
hypothetischer Einbauwinkel
einzusetzen.

- Nachdem Beendingung der
Berechnung muss geprift wer-
den, ob der Einbauwinkel mit
der hypothetischen Lénge “D”
Ubereinstimmt.

- Weitere Berechnungen vorneh-
men.

- Comme pour “D” il faut insérer
un des valeurs du tableau des
bouches, on insére d’abord une
inclinaison hypothétique si on
connait “E” et “F".

- Ayant fait le premier calcul, il
faut vérifier la congruence entre
I'angle trouvé et lalongueur “D”
hypothétique.

- Poursuivre pour itérations suc-
cessives.

E-VE?+ X?-2Z2
tan(0l/2) = ——————
Z-X
E-ZsinQ
L=
cos O
with / mit [ avec / npu
X=C+D+F
Z=H

with / mit | avec / ede

- Mockonbky 3Ha4eHne D nogbu-
paeTcs no Tabnuue BXOAHbLIX U
BbIXOAHbIX NaTpybKoB, crieayeT
npeanonoXvTeNnbHO YCTaHOBUTb
yrorn HakroHa KoHseWepa npu
M3BECTHbIX 3Ha4YeHusIX E u F.

- BeinonHuB npegBaputenbHbIi
pac4yeT, HeobxoaMmMo npoBe-
pUTb, COOTBETCTBYET NN Hal-
[OEHHbIN yron npegnonaraemom
anuHe D.

- BeinonHute panbHenwmne pac-
YeTbl.

%) 139 168 193 219 273 323
H 210 250 280 305 370 415
C C C C C C
139 | 115
168 | 115 135
oM 193 | 105 135 140
219 | 130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323 | 220 220 230 185 170 175

N.B.: Use F with the sign

Dimension “D” depends on outlet @&
and on conveyor inclination. Values
are listed on page regarding inlets
and outlets.

Anm.: E_mit dem Vorzeichen ver-

wenden.
Mass “D” abhéngig vom @ des Aus-

N.B.: Prendre F avec le signe

La cote “D” est en fonction du @ de

laufs und vom Einbauwinkel der |la bouche de sortie et de linclinaison
Schnecke (siehe Seite mit Ein- und | de la vis. Elle est reportée sur la page

Auslaufen).

des bouches.

BHUMAHMUE: YuutbiBariTe 3Hak npu F

3HayeHne D 3aBucuT OoT Anametpa
BbIXOAHOro nanyGKa WM yrna HakrnoHa
KoHBenepa. 3HaveHus YKasaHbl Ha
CTpaHuue C AaHHbIMU NO BXOAHbIM U
BbIXOAHbIM I'IanyﬁKaM.




ES .
B -

ACCESSORIES - UNIVERSAL SPOUTS WELDED AT 40°
ZUBEHOR - UNIVERSELLE EINSCHWEISSEIN-/AUSLAUFE MIT 40°
ACCESOIRES - BOUCHES UNIVERSELLES A SOUDER A 40°

OOMNOJIHUTEJNIbHLIE AKCECCYAPbI: YHUBEPCAJIbHbIE
NATPYBKW, MPUBAPEHHDIE MOA YINMOM 40°

09.11

CON.039.--.T.4L-RU 33

B — -
I _] . : o 1
. ) ' " Lo
- . R UNIVERSAL INLET SPOUTS Pt
i _.n : UNIVERSALEINLAUFE F
pemmmmel s BOUCHES UNIVERSELLES D’ENTREE — . Ces
— s YHUBEPCAJIbHBIE BXOJHBIE MATPYBKU —_— s
ol - L
N D..!____.-'. r ..r- LI--..-... -
T Item / Puc. 1 Item / Puc. 2
Kog Puc.| D A c P R S T K.
139 405 1| M 1 | 139 | 139 | 405 | 180 | 115 | 275 | 290 | 54
168 405 1 | M | 2 | 139 | 168 | 405 | 180 | 115 | 275 | 290 | 54
XBA 139 193 395 1 | M [ 2 | 139 [ 193 | 395 | 180 | 105 | 275 | 290 | 54
219 420 1 | M | 2 | 139 | 219 | 420 | 180 | 130 | 275 | 200 | 66
273 465 1 | M | 2 | 139 | 273 | 465 | 180 | 175 | 275 | 200 | 7.2
323 510 1 | M [ 2 | 139 [ 323 | 510 | 180 | 220 | 275 [ 290 | 8
168 490 Y 1 | 168 | 168 | 490 | 230 | 135 | 335 | 353 | 86
193 485 1 | M | 2 | 168 | 193 | 485 | 230 | 135 | 335 | 353 | 86
XBA 168 219 480 1 | M | 2 | 168 | 219 | 480 | 230 | 125 | 335 | 353 | 86
273 525 1 | M | 2 | 168 | 273 | 525 | 230 | 175 | 335 | 353 | 104
323 570 1 | M | 2 | 168 323 | 570 | 230 | 220 | 335 | 353 | 11.2
193 530 1| ™ 1 [ 193] 193 [ 530 [ 260 | 140 | 370 [ 390 | 106
XBA 193 219 530 1 [ M [ 2 [ 193] 219 | 530 | 260 | 140 | 370 | 390 | 106
273 575 1 | M | 2 [ 193] 273 [ 575 | 260 | 185 | 370 | 390 | 124
323 620 1 | m [ 2 [ 193] 323 620 | 260 | 230 | 370 | 390 | 132
219 575 1 [ M 1 [ 219 [ 219 [ 575 [ 290 | 150 | 405 | 425 | 132
XBA 219 273 565 1 | M [ 2 [ 219 273 | 565 | 200 | 140 | 405 | 425 | 132
323 610 1 [ M [ 2 [ 219 323 | 610 | 290 | 185 | 405 | 425 | 158
XBA273 273 675 1 [ 1 [ 273 [ 273 [ 675 | 360 | 175 | 475 | 500 | 19.4
323 670 1 | m | 2 [ 273 323 | 670 | 360 | 170 | 475 | 500 | 19.4
XBA 323 323 745 1] 0w 1 | 323 | 323 | 745 | 410 | 175 | 540 | 569 | 254
LUl >
1 - 1 N et B i ‘ d
| UNIVERSAL OUTLET SPOUTS
- y c.s UNIVERSALAUSLAUFE g
_ BOUCHES UNIVERSELLES DE SORTIE : Cx5
A I YHUBEPCATbHBIE BBIXORHBIE MATPYBKM Y.,
] ) c R T | '
- ! . K
Loa ] ' ‘
&
Item / Puc. 3 - - Item / Puc. 4
Koa Puc.| D A c P R S T KF.
XBB 139 139 405 1 | M | 3 [ 139 139 [ 405 | 180 | 115 | 275 | 200 | 54
B4 168 490 1 | M | 3 | 168 168 | 490 | 230 | 135 | 335 | 353 | 86
219 480 1 | M | 4 | 168 219 | 480 | 230 | 125 | 335 | 353 | 86
XBB 193 193 530 1 | M [ 3 ] 193] 193] 530 [ 260 [ 140 | 370 [ 390 | 106
XBEB 219 219 575 1 | m | 3 [219] 219 575 | 200 | 150 | 405 | 425 | 132
273 565 1 | M | 4 | 219 273 | 565 | 290 | 140 | 405 | 425 | 132
XBE 273 273 675 1 | m | 3 [2r3] 273 675 | 360 | 175 | 475 | 500 | 194
323 670 1 | ™M | 4 | 273 323 | 670 | 360 | 170 | 475 | 500 | 19.4
XBB 323 323 745 1 | M | 3 | 323|323 | 745 | 410 | 175 | 540 | 569 | 254
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ES

- CALCULATION OF DISTANCE BETWEEN CENTRES OF UNIVER. SPOUTS TO BE WELDED AT 4009.11
- BERECHNUNG DER ABSTANDE DER UNIVERSALEINSCHWEISSEIN-/AUSLAUFE MIT 40°

- CALCUL ENTRAXE BOUCHES UNIVERSELLES SOUDEES A 40°

- PACYET PACCTOAHUA MEXOY LEHTPAMU YHUBEPCAJIbHbIX
NATPYBKOB, MPUBAPUBAEMbIX NOL YITIOM 40°

CON.039.--.T4L-RU 34

WELDED at 0° - MIT 40° EINGESCHWEISST - SOUDEES a 40° - TPUBAPEHHBIE 104 YI/IOM 40°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “0.”(17.5°< 0L < 62.5°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” und EINBAUWINKEL “0.” (17.5°< 0. < 62.5°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” et INCLINAISON “O0.” (17.5°< 0t < 62.5°) DONNES “E” et “F”
PACHYET PACCTOSIHUA L MEXXAY BXOA4HbBIM U BbIXO4HbBIM NMATPYEKAMU U YTTIA HAKIIOHA a (17,50 < a < 62,50) I1PU

3A[AHHbIX 3HAYEHUAX E u F

N.B.:_ Use F with sign

See note on page 26.

H
L — 5
N
F
oM
C
a
H
E
E-VE2+X?2-22
tan(0l/2) = ————
Z-X
E+YcosO —-Zsin O
L=
cos O
with / mit | avec / npu
X=C+D+F
Y = 2H sin 40°
Z = 2H cos 40°
where / wo / ou / ede
139 168 193 219 273 323
H 290 350 390 425 500 565
c/,bjc  bp,c|bjc| bjc|,b|c| Db
139 | 115
168 | 115 135
gM | 193|105 135 140
219|130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323|220 220 230 185 170 175
139 115
g N | 168 135
193 140
219 130 150
273 140 175
323 170 175
Anm.: F mit dem Vorzeichen| N.B.: Prendre F avec le signe BHUMAHME: YuutbiBanTe 3Hak
verwenden. npu F_
Siehe Bemerkung auf Seite 26| Voir la note de la page 26 Cm. npumeyaHue Ha cTp. 26.
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WAM' :

INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET
LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF
ENTRE-AXE AVEC BOUCHE UNIVERSELLE D’ENTREE ET BOUCHE CYLINDR. DE SORTIE

09.11

PACCTOSIHUE MEXXOY YHUBEPCAJIbHbIM BXOAHbIM MATPYBKOM  CON.039 - T4L-RU 35
W LIUNUHOPUYECKUM BbIXOOHbIM MATPYBEKOM

WELDED at 40° - MIT 40° EINGESCHWEISST - SOUDEE a 40° - [IPUBAPEHHBIE 104 YITIOM 40°

CALCULATION OF INLET-OUTLET LENGTH “L” and INCLINATION “0.”(17.5°< 0L < 62.5°) GIVEN “E” and “F”
BERECHNUNG ME-MA-LANGE “L” und EINBAUWINKEL “0.” (17.5°< 0L < 62.5°) GEGEBEN “E” und “F”
CALCUL ENTRE-AXE “L” et INCLINAISON “O0.” (17.5°< 0l < 62.5°) DONNES “E” et “F”
PACYET PACCTOSIHUA L MEXXOY BXOAHbBIM U BbIXOAHbIM NMATPYEKAMU U YTTIA HAKJTIOHA a (17,50 < a < 62,50) ITPU
3A0AHHbIX 3HAYEHUSIX E u F

E

- As one has to choose a value for “D”
among those listed in the table on
inlet and outlet spouts one has to as-
sume for the time being a conveyor
inclination, provided “E” and “F” are
known.

Having concluded the first calculation
one has to verify the congruence
between the angle found and the
hypothetical length “D”.

- Continue with further calculations.

- Daman fir “D” einen der in der Tabel-

- Nachdem Beendingung der Berech-

- Weitere Berechnungen vornehmen.

le der Ein- und Ausléaufe aufgelisteten
Werte einsetzen muss, ist, sofern “E”
und “F” bekannt sind, ein zunéachst
hypothetischer Einbauwinkel einzu-
setzen.

nung muss geprift werden, ob der
Einbauwinkel mit der hypothetischen
Lange “D” Ubereinstimmt.

E-VE2+X2-22

- Comme pour “D” il faut insérer un

des valeurs du tableau des bouches,
on insére d’abord une inclinaison
hypothétique si on connait “E” et “F".

- Ayant fait le premier calcul, il faut

vérifier la congruence entre I'angle
trouvé et la longueur “D” hypothé-
tique.

- Poursuivre pour itérations succes-

sives.

with / mit / avec / npu

- Mockonbky 3HaveHne D noa6upaetcs
no Tabnuue BXOAHbLIX U BbIXOAHBIX
natpybkoB, crnegyeT nNpeanonoxu-
TEMbHO YCTaHOBWUTb Yron HaknoHa
KOHBEWEepa Npu U3BECTHbIX 3HAYe-
Huax E n F.

- BbinonHue npeaBapuTenbHbIA pac-
yeT, HeobxoaMMO MpPOBEPUTbL, CO-
OTBETCTBYET N HaWAEHHbIN yron
npepnonaraemow gnuHe D.

- BbinonHuTe ganbHewwme pacyeTbl.

2) =
tan(0U/2) 77X X=C+D4F
Y = H sin 40°
E +Y cos OL—Zsin O Z = H cos 40°
L=
cos
with / mit | avec / npu
(%] 139 168 193 219 273 323
H 290 350 390 425 500 565
C Cc C C Cc C
139 | 115
168 | 115 135
oM | 193|105 135 140
219 130 130 140 150
273 | 175 175 185 140 175
323|220 220 230 185 170 175

N.B.:_Use F with the sign

) ) verwenden. )
Dimension “D" depends on outlet @ | Mass “D” abhéngig vom @ des Aus- | L& cote “D” est en fonction du & de

and on conveyor inclination. Values | |aufs und vom Einbauwinkel der |1a bouche de sortie et de l'inclinaison
are listed on page regarding inlets | schnecke (siehe Seite mit Ein- und | de 1a vis. Elle est reportée sur la page

and outlets.

See note on page 26.

Auslaufen).

Anm.: F mit dem Vorzeichen | N.B.: Prendre F avec le signe

des bouches.

Siehe Bemerkung auf Seite 26 |voir la note de la page 26

BHUMAHMUE: YuutbiBavite 3Hak npu F

3HayeHune D 3aBucuT OT AvameTpa
BbIXOAHOrO naTpybka yrna HaknoHa
KoHBelepa. 3HavyeHus ykasaHbl Ha
CTpaHuue C JaHHbIMU NO BXOAHBIM U
BbIXOAHbIM naTpybkam.

CM. npumeyaHue Ha cTp. 26.




- UNIVERSAL INLET SPOUTS
- UNIVERSAL AINLAUFE

09.11

ES XBU
® - BOUCHES UNIVERSELLES D’ENTREE
WAM - YHUBEPCAIbHbIE BXOOHbIE NATPYBKU CON.039.--T4L-RU 36
@A ) @A
| ‘ |
! !
| |
| \ ! [
1 /] I
, =
+1 +
0 )
—_— ‘ —_— |
9D 2l
Item/Puc. 1 Item/Puc. 2
gD gA
5 C R T
Koa Puc LHek |Martpy6ok K.
139 280 1 1 139 139 280 115 165 5.6
XBU139
168 280 1 2 139 168 280 115 165 5.8
168 345 1 1 168 168 345 135 210 7.5
XBU168
193 345 1 2 168 193 345 135 210 7.9
193 380 1 1 193 193 380 140 240 9.2
XBU193
219 380 1 2 193 219 380 140 240 9.5
219 410 1 1 219 219 410 150 260 12.1
XBU219
273 410 1 2 219 273 410 150 260 124
27 47 1 1 27 27 47 17 16.
XBU273 3 5 3 3 5 5 300 6.6
323 475 1 2 273 323 475 175 300 17.0
323 515 1 1 323 323 515 175 340 20.9
XBU323
355 515 1 2 323 355 515 175 340 214
Supply: Lieferung: Fourniture: KomnnekT noctaBku:

The removable part of the hop-
per is supplied in a mounting kit
with nuts and bolts.

Finish: Hot galvanized

La partie démontable de la trémie
est fournie dans un kit de mon-
tage avec écrous et boulons.

Der demontierbare Teil des
Trichters wird als Montage-Kit
zusammen mit Schrauben und
Muttern geliefert.

Endbehandlung: Feuerverzinkt | Finition: Galvanisé a chaud

CbemHas yacTtb naTpybka no-
CTaBrsieTcs B BUAE MOHTaXHOro
KOMIMIIEKTA, BKIOYAIOLLLETO ranku
n 6onTbl.

OTpenka: ropa4vas oUuMHKOBKa




@ - UNIVERSAL INLET SPOUTS 09.11

- UNIVERSAL AINLAUFE KBUSXRC
. ES . BOUCHES UNIVERSELLES D’ENTREE
WAM - YHUBEPCATbHBIE BXOOHBIE NATPYEKU CON.039.— T4L-RU 37
DA DA

O
[ I N R — -
@D ?D
Item/Puc. 3 Item/Puc. 4
| - | =
\
[ | [ |
[ | | |
o o 1
. e e
2D ?D
Item/Puc. 5 Item/Puc. 6
2D gA
Kog XBU - XRC Puc. Llinex |napybok (o] R T K.
XRC_ _ 1502000701 4 139 219 350 185 165 8.8
XBU1391682801 | XRC_ _ 1502501061 4 139 273 386 221 165 9.8
XRC_ _ 1502000701 |XRC_ _ _2003001061 6 139 323 456 291 165 13.3
XRC_ _ 1502000701 3 168 219 415 205 210 10.5
XBU1681683451 | XRC_ _ 1502501061 3 168 273 451 241 210 115
XRC_ _ 1502000701 |XRC_ _ 2003001061 5 168 323 521 311 210 15.0
XRC 2002500701 4 193 273 450 210 240 13.1
XBU 1932193801 -
XRC_ _ 2003001061 4 193 323 486 246 240 14.0
XRC_ _ 2503000701 4 219 323 | 480 | 220 | 260 16.0
XBU 2192734101 XRC_ _ 2503500951 4 219 355 505 245 260 16.7
XRC_ _ 2503000701 |XRC_ _ _3004000951 6 219 406 575 315 260 22.7
XBU 2732734751 XRC_ _ 2503500951 3 273 355 570 270 300 20.9
XBU 2733234751 | XRC_ _ 3004000951 4 273 406 570 270 300 23.1
XBU 3233235151 XRC_ _ 3004000951 3 323 406 610 270 340 27.0
Supply: Lieferung: Fourniture: KoMnnekT nocTaBku:
The group is supplied disassem- | Die Gruppe wird demontiert Le groupe est fourni démonté dans ﬂeTanbVHOCTaB”ﬂeTCH paso-
- b . 8 = . . . GpaHHOW B BUAE MOHTAXHOTO
bled in a mounting kit with nuts | geliefert, in einem Montage-Kit | un kit de montage avec écrous et KOMMINEKTA. BKAIUYAIOLLIETO LA
and bolts. zusammen mit Muttern und boulons. ’ -

K1 1 6onThbI.
Schrauben.

Finish: Hot galvanized Endbehandlung: Feuerverzinkt | Finition: Galvanisé a chaud OTtgenka: ropsyast OLMHKOBKa
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UNIVERSAL OUTLET SPOUTS
UNIVERSAL AUSLAUFE

XBK

BOUCHES UNIVERSELLES DE SORTIE
YHUBEPCAIJIbHbIE BbIXOOHbIE NMATPYBKU

09.11

CON.039.--.T4L-RU 38

@D @D
I | | ﬁ\ ]
f L1
=
wy
D N
| ; )
Y
‘ y 1
1
24
2’4
; i
; i r \
\
DA
DA
Item/Puc. 2
Item/Puc. 1
2D oA
o (o] R T
Koa Puc LHek |MaTpy6ok K-
XBK139 139 350 1 1 139 139 350 115 235 6.1
168 350 1 2 139 168 350 115 235 6.4
XBK168 168 390 1 1 168 168 390 120 270 8.2
193 390 1 2 168 193 390 120 270 8.7
XBK193 193 415 1 1 193 193 415 130 285 10.1
219 415 1 2 193 219 415 130 285 10.5
XBK219 219 445 1 1 219 219 445 135 310 13.3
273 445 1 2 219 273 445 135 310 13.6
XBK273 273 515 1 1 273 273 515 155 360 18.3
323 515 1 2 273 323 515 155 360 18.7
XBK323 323 595 1 1 323 323 595 190 405 23.0
355 595 1 2 323 355 595 190 405 235
Supply: Lieferung: Fourniture: KomnnekT noctasku:

The hopper is supplied disas-
sembled in a mounting kit with
nuts and bolts.

Finish: Hot galvanized

D

er Trichter wird demontiert

La trémie est fournie démontée

geliefert, in einem Montage-Kit
zusammen mit Schrauben und
Muttern.

Endbehandlung: Feuerverzinkt

dans un kit de montage avec
écrous et boulons.

Finition: Galvanisé a chaud

MaTpybok nocTtaBnsieTcs paso-
6paHHbIM B BMAE MOHTaXHOro
KOMMMEeKTa, BKMoYatoLWwero Lwan-
Ku 1 6onTbl.

OTaenka: ropsyasi OLMHKOBKa
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CALCULATION OF DISTANCE BETWEEN CENTRES OF UNIVERSAL SPOUTS
BERECHNUNG DER ABSTANDE DER UNIVERSALEINLAUFE

CALCUL LONGUEUR ENTRE-AXE AVEC BOUCHES UNIVERSELLES
PACYET PACCTOSIHUSI MEXY LIEHTPAMW YHUBEPCANbHBIX MATPYBKOB  CON.039. T4L-RU 39

09.11

XBU

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDEES a 0° - [IPUBAPEHbI 104 YIJIOM a 0°

tan(oL/2) =

L=

E-ZsinQ

cos A

E-VE2+X2-22

Z-X

with / mit / avec / npu

X=C+D+F

Z=H+K

where / wo / ol / ede

(/] 139 168 193 219 273 323
H 165 210 240 260 300 340
K 235 270 285 310 360 405
C D C D C D C D C D C D
139 | 115
168 | 115 135
193 135 140
ZM 219 | 185 205 140 150
273 | 221 241 210 150 175
323 | 291 311 246 220 175 175
355 245 270 175
406 315 270 270
139 115
168 115 120
193 120 130
ON|219 130 135
273 135 155
323 155 190
355 190

[ ]=with XRC/mit XRC / avec XRC / C XRC

N.B.:_Use F with sign.

Anm.: F _mit dem Vorzeichen|N.B.: Prendre F avec le signe.
verwenden.

BHUMAHME: YuutbiBanTe 3Hak

npu F
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- INLET-OUTLET LENGTH WITH UNIVERSAL INLET AND CYLINDR. OUTLET

- LANGE ME-MA BEI UNIVERSALEINLAUF UND ZYLINDR. AUSLAUF
- ENTRE-AXE AVEC BOUCHE UNIVERSELLE D’ENTREE ET BOUCHE CYLINDR. DE SORTIE

- PACCTOAHUE MEXAY YHUBEPCAINbHbIM BXOOHbIM MATPYBKOM
M UMNUHAPUYECKUM BbIXOAHBIM MATPYEKOM

09.11
XBU

CON.039.--.T4L-RU 40

WELDED at 0° - MIT 0° EINGESCHWEISST - SOUDEE a 0° - [IPUBAPEHHBIE 104 YI/1OM 0°

M

E

- As one has to choose a value for “D”
among those listed in the table on
inlet and outlet spouts one has to as-
sume for the time being a conveyor
inclination, provided “E” and “F” are
known.

Having concluded the first calculation
one has to verify the congruence
between the angle found and the
hypothetical length “D".

- Continue with further calculations.

- Daman fur “D” einen der in der Tabel-
le der Ein- und Ausléaufe aufgelisteten
Werte einsetzen muss, ist, sofern “E”
und “F" bekannt sind, ein zunachst
hypothetischer Einbauwinkel einzu-
setzen.

- Nachdem Beendingung der Berech-
nung muss geprift werden, ob der
Einbauwinkel mit der hypothetischen
Lange “D” Uibereinstimmt.

- Weitere Berechnungen vornehmen.

- Comme pour “D” il faut insérer un
des valeurs du tableau des bouches,
on insére d’'abord une inclinaison
hypothétique si on connait “E” et “F”.

- Ayant fait le premier calcul, il faut
vérifier la congruence entre I'angle
trouvé et la longueur “D” hypothé-
tique.

- Poursuivre pour itérations succes-
sives.

Z=H

- 2 2_72
tan(a2) =B~ VET+X*-Z
Z-X
E-ZsinQ
L=
cos Ol

where / wo / ou / ede

with / mit | avec / npu
X=C+D+F

- Mockonbky 3HayeHve D nogbupaertcs
no Tabnuue BXOAHbIX U BbIXOAHbIX
naTpy6koB, criefyet npeanonoxu-
TEeNbHO YCTAaHOBWUTb Yron HaknoHa
KOHBerepa npu M3BECTHbIX 3Ha4ye-
Huax E n F.

- BeinonHuB npeaBapuTenbHbIi pac-
YyeT, HeobXxoAMMO NpPoBepuUTb, CO-
OTBETCTBYET N HaWAEHHbIA yron
npeanonaraemont AnvHe D.

- BeinonHuTe AanbHeilune pacyeTbl.

1%} 139 168 193 219 273 323
H 165 210 240 260 300 340
C C D (3 D C C Cc D
139 | 115
168 | 115 135
193 135 140
oM 219 | 185 205 140 150

273 | 221 241 210 150 175
323 | 291 311 246 220 175 175
355 245 270 175
406 315 270 270

[ ]=with XRC/mit XRC/avec XRC/ C XRC

N.B.:_Use F with the sign

Dimension “D” depends on outlet
@ and on conveyor inclination.
Values are listed on page regard-
ing inlets and outlets.

Anm.: F mit dem Vorzeichen

N.B.: Prendre F avec le signe

verwenden.

Mass “D” abhéngig vom & des
Auslaufs und vom Einbauwinkel
der Schnecke (siehe Seite mit
Ein- und Auslaufen).

La cote “D” est en fonction du @
de la bouche de sortie et de I'incli-
naison de la vis. Elle est reportée
sur la page des bouches.

BHUMAHME: YuutbiBanTe 3HaK
npu F

3HayeHue D 3aBucuT OT Aname-
Tpa BbIXOAHOMO naTpy6ka v yrna
HaknoHa KoHBelepa. 3HaveHus
yKasaHbl Ha CTpaHuLe C AaHHbl-
MU MO BXOAHBIM U BbIXOAHbLIM
naTpyb6kam.
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- OPTIONALS - FLANGES
- ZUBEHOR - FLANSCHE

- ACCESSOIRES - BRIDES

AJNbTEPHATUBHbBIE KOMMIEKTYIOLWWUE: ®JIAHLbI

XKF

09.11

CON.039.--.T.4L-RU 41

Screw axis - Schneckenachse
Axe vis en auge - Ocb WHeka

Puc. Kon g A 2B gcC ra— © - E:z:::::fs ;.fﬁ;‘;ia VFS K.
1 XKF291 141 180 220 4 135 6 100 1

1 XKF301 116 180 220 4 14 6 100 15

1 XKF311 168 200 228 4 14 6 150 1.0

1 XKF321 193 250 278 4 14 6 200 1.7

2 XKF331 219 250 278 8 14 6 200 1.3

2 XKF341 273 300 328 8 14 6 250 15

2 XKF351 323 350 378 8 14 6 300 17

3 XKF361 323 375 440 8 14 6 300 4.0

2 XKF371 357 400 440 8 14 6 350 3.0

2 XKF381 408 470 530 8 14 6 400 5.0

Flanges complete with 4 clamps and nuts and bolts - Flansche komplett mit 4 Spannpratzen und Schraubenmaterial
Brides compléetes de 4 crapauds avec boulonnerie - B komnnekm ¢ ¢hnaHuamu exo0sim 4 3axuma, 2alku u 6051msl

Puc. | Kon | B | C D | 5 [anss] " | Episeur: Tonuuma | ™
XKF151 219 330 45 410 320 - - 6 4.0
XKF161 219 400 45 500 410 - - 6 7.0
XKF171 219 450 45 570 480 - - 6 9.2
XKF121 273 330 45 410 320 - - 6 3.0

XKF141 273 400 45 500 410 13 8 375 6 6.0

XKF181 273 450 45 570 480 - - 6 8.0
XKF131 323 400 45 500 410 - - 6 44

XKF191 323 450 45 570 480 13 400 6 6.7

XKF201 357 450 45 570 480 13 400 6 6.0




e - ACCESSORIES - SLOTTED FLANGE 09.11
- ZUBEHOR - LANGLOCHFLANSCH
ES XKFA
® - ACCESSOIRES - BRIDE
WAM - [OMONHUTENbHbLIE AKCECCYAPBI: LLIENTEBOW ®AHEL CON.039.—-T4L-RU 42
.. D
Screw axis - Schneckenachse
_ Axe vis en auge - Ocb WwHeka
DA
B 2B
@C
Kop oA 2B @C D K.
XKFA301 115 180 220 6 13
XKFA291 140.5 180 220 6 1.4
XKFA311 169.3 200 228 6 0.9
XKFA321 195 250 278 6 15
XKFA331 2204 250 278 6 11
XKFA341 2748 300 328 6 1.25
XKFA351 326 350 378 6 1.45
XKFA361 326 375 440 6 3.35
XKFA371 359.1 400 440 6 25
XKFA381 410 470 530 6 4.3




@ - ACCESSORIES - TURN FLANGE 09.11

- ZUBEHOR - DREHFLANSCH KER
. ES . ACCESSOIRES - BRIDE ORIENTABLE
WAM - [OMOSNHUTENLHBLIE AKCECCYAPbI: TOBOPOTHbIN ®AHEL] CON.039.~TAL-RU 43

DA
@B
aC
F1 F2
Kon-
BO OunameTtp
Kon (] F oA 2B gC oT- oTBep- T K. V2FS
Bep- cTUn
cTumn
XKFR11 114 1 122 180 220 4 14 7 15 100
XKFR21 168 2 176 225 250 8 14 7 14 150
XKFR31 193 1 201 250 278 4 14 7 1.6 200
XKFR41 219 2 227 275 300 8 14 7 1.7 200
XKFR51 273 2 281 325 350 8 14 7 1.9 250
XKFR61 323 2 331 375 400 8 14 7 2.1 300
XKFR71 356 2 366 400 440 8 14 7 25 350
XKFR81 406 2 416 470 530 8 14 7 4.5 400

Flange finish: electrolytic | Flansch-Finish: elektrolytisch | Finition bride: galvanisée électro- | OTaenka cnaHua: anekTponuTn-
galvanization verzinkt lytiquement yeckasi OLMHKOBKa




OPTIONALS - FLANGE FOR SLIDE VALVE CONNECTION
ZUBEHOR - VERBINDUNGSFLANSCH FLACHSCHIEBER

ACCESSOIRES - BRIDE POUR VANNES GUILLOTINE

AJNIbTEPHATUBHbIE KOMMJIEKTYIOLWWUE: ®JIAHEL NoA
HOXEBBbIE 3A[BUXKN

09.
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HoxeBble
Kopg 3a4BUXKU A B (o] E L TonwmHa KI.
VLC.., VLQ... o | hlEE
BO
XKF711 150 170 115 230 12.5 8 15.5 261 6 2.3
XKF731 200 221 93.3 280 125 12 15.5 311 6 2.8
XKF741 250 275 110 330 125 12 15.5 361 6 3.3
XKF751 300 325 128.3 385 125 12 24 433 6 5.2
XKF761 350 357 89 445 125 20 19 483 6 6.1
XKF771 400 408 100 500 125 20 175 535 6 75




ES

WAM'

- ACCESSORIES - ROUND FLANGES
- ZUBEHOR - RUNDFLANSCH
- ACCESSOIRES - BRIDE RONDES

- OONOJIHUTEJNIbHbIE AKCECCYAPDI: KPYITbIE ®JIAHUbI

XKFU PN 2,5 - 6

09.11
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PN 2,5-6 XKF-U-TYPE ROUND FLANGES WITH DRILLINGS ACCORDING TO UNI EN 1092-1 STANDARDS
PN 2,5-6 RUNDFLANSCHE VOM TYP XKF-U MIT BOHRUNGEN GEMASS UNI EN 1092-1-NORMEN
BRIDES RONDES XKF-U AVEC PERGCAGE A NORMES UNI EN 1092-1 PN 2,5-6
KPYTTIbIE ®JTAHLIbI TUIIA PN 2,5-6 XKF-U CO CBEPJIEHWEM 10 CTAHZAPTY UNI EN 1092-1

2C

25

i

Screw axis - Schneckenachse
Axe vis en auge - Ocb wHeka

Rounded flanges - Rundflansche - Brides rondes - Kpyanbie ¢gpnaHubi

XKF (PN2,5-6)

Tun o A 2B 2C TonwwuHa F K.
(/] Kon-Bo
XKFU06D1001 116 170 210 6 17.5 4 11
XKFU06D1251 141 200 240 6 17.5 8 14
XKFU06D1501 170 225 265 6 175 8 15
XKFU06D1751 195 250 320 6 17.5 8 24
XKFU06D2001 221 280 320 6 17.5 8 2.0
XKFU06D2501 275 335 375 6 175 12 3.0
XKFU06D3001 326 395 440 6 22 12 3.2
XKFU06D3501 358 445 490 6 22 12 51
XKFU06D4001 409 495 540 6 22 16 6.0
Finish: Electrolytic galvanizing Endbehandlung: Elektrolytisch | Finition: Galvanisation OTgenka cnaHua: anekTponuTu-
verzinkt. électrolytique . yeckas OLMHKOBKa
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ACCESSORIES - BLIND FLANGE
- ZUBEHOR - BLINDFLANSCH
ACCESSOIRES - BRIDE PLEINE

OOMONHUTENbHbLIE AKCECCYAPbI: TMYXOW ®NAHEL,

XKFC

09.11
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45
\/ 6: Fe
—— \@\
© AN
»
N. D FORIA E O
_ _ _ _ _ ,\ an g N |
\ | S| S
N /
\ /&/ %
Kop KopnoBoe o6o3HauyeHue chnaHua o B s C D E° K.
XKFCO01* XKF29 - XKF30 180 220 4 90 1.8
XKFC11 XKF31 200 228 4 90 19
XKFC21 XKF32 - XKF33 250 278 8 45 29
XKFC41 XKF34 300 328 8 45 4
XKFC51 XKF35 350 378 8 45 5.3
XKFC71 XKF37 400 440 8 45 7.2
XKFC81 XKF38 470 530 8 45 104

Blind flange finish

- Same colour as screw, if mount-
ed

- RAL 7001, if supplied separately

* Hot galvanized

Finish des Blindflanschs

- Inder Farbe der Schnecke, falls
montiert

- RAL 7001, wenn separat gelie-
fert

* Verzinkt

Finition de la bride pleine

- de la couleur de la vis en auge,
si montée

- RAL 7001 si fournie séparément

* Galvanise

OTaenka rnyxoro dnaHua

- Takoro e uBeTa, YTO N LUHEK,
ecnun dnaHey ycTaHOBMEH
M3HavanbHo

- RAL 7001, ecnu nocraensietcs
OoTAenbLHo

* Topsivyas oumMHKOBKa
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- OPTIONALS - COUPING. OF ROUND AND SQUARE FLANGES
- ZUBEHOR - VERBINDUNG VON RUNDEN MIT QUADR. FLANSCHEN
- ACCESSOIRES - ACCOUPL. ENTRE BRIDES RONDES ET CARREES

09.11

- ANBTEPHATMBHBLIE KOMMMEKTYIOLLME: COYNEHEHUE KPYITIbIX CON.039.—T4L-RU 47

N KBAOPATHbIX ®JTAHLIEB

g - == -

Minimum possible counterflange

Kleinstmdglicher Gegenflansch

Application avec bride minimum

KoHmpabrnaHey HauMeHbWeza0 803MOXHO20 pasmepa

il

Maximum possible counterflange

GréBmdglicher Gegenflansch

Application avec bride maximum
KoHmpabrnaHey Hauborbwez20 803MOXHO20 pa3Mmepa

i A

I3

Umerowmmnca Kpyrnbin Mopxoaswmun KBagpaTHbIN
c¢dnaHey A 2B GE OF conaHew
Kop Kopg
XKF331 330 219 270 380 XKF151
XKF341 330 273 310 380 XKF121
XKF351 400 323 360 470 XKF131
XKF361 450 323 420 530 XKF191

This table is intended as a guide for
solving flanging problems for silos or
hoppers that are already equipped
with a round outlet flange.

The table lists the recommended
square flange to be used depend-
ing on the diameter of the existing
round flange.

This system also substitutes ad-
justable flanges.

Diese Einbauform kommt dort
zum tragen, wo bereits ein runder
Siloflansch vorhanden ist.

Je nach den Abmessungen des
vorhandenen Siloflansches bie-
ten sich die in der obigen Tabelle
aufgelisteten Quadratflansche als
Gegenflansche an.

Dieses System ersetzt u. a. auch
Drehflanschverbindungen.

Cette page peut aider qui se trouve
devant de silos ou de trémies qui
sont déja munis de bride ronde.

Selon les dimensions de cette
bride on conseille les brides car-
rées ci-dessus.

Ce systeme substitue aussi les
brides orientables.

[aHHas Tabnuua npegHasHaveHa
Ons paspelueHns npobnem, cBs-
3aHHbIX CO CTBIKOBKOW C cunoca-
MW 1 ByHKepamMu, Ha KOTOPbIX yxke
YCTaHOBIEHbI KPYTTible BbIXOAHbIE
dnaHupl.

B Tabnuue nepeyuncneHsbl KBa-
OpaTtHble draHLbl, KoTopble pe-
KOMEHAYeTCsl UCMONb30BaTb C
MMELLMMUCS KpYTTbiMy chriaHLa-
MW COOTBETCTBYIOLLIETO ANaMeTpa.

[aHHas KOHCTPYKUMS Takke 3a-
MeHSIET perynmpyemMble draHLb.




- OPTIONALS - FLANGE COMPATIBILITY WITH STANDARD SPOUTS
- ZUBEHOR - KOMPATIBILITAT FLANSCHE - AN SERIEN EIN-/AUSLAUFE

09.11

compatible

Flansche sind kompatibel

toutes les brides indiquées

cosmecmumabl

® ES . ACCESOIRES - APPLICATION BRIDES SUR BOUCHES DE SERIE
WAM - ANbTEPHATUBHBbIE KOMMJNEKTYOLWWUE: COBMECTUMOCTb CON.039.--T4L-RU 48
®JIAHLEEB CO CTAHOAPTHbLIMU NATPYBEKAMU
XK. 1
= . .
C: see page - siehe Seite
) voir page - cm. cmp. TA7
e
}
oA 2B XK...1 o
0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
114 F30 - FA30 X X X X X X X X X X
168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X
114 193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X
219 FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X F15-F73
F16 - F17 X X X X X X X F17 / /
114 F30 - FA30 X X X X X X X X X X
139 F29 - FA29 X X X X X X X X X X
139 168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X
193 F32 - FA32 X X X X X X X X X /
FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X X
219 F16 - F17 X X X X X X X X X X
168 F31/71 - FA31 X X X X X X F71 X X F71
193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X
168 219 FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X X
F16 - F17 X X X X X X F17 / X X
FIFA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
213 F14 -F18 X X X X X X X X X X
168 F31/71 - FA31 X X X X X X X X X X
193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X
FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X X
193 219 F16 - F17 X X X X X X / X X X
273 F/IFA34 - F12/74 X X X X X X X X X /
F14 - F18 X X X X X X X X F18 /
323 FIFA35 - F13 X X X X X X X X X F13
F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X /
193 F32 - FA32 X X X X X X X X X X
219 FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X X
F16 - F17 X X X X X X X X X X
219 273 F/IFA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
F14 -F18 X X X X X X X X X F18
323 FIFA35 - F13 X X X X X X X X X X
F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X /
FIFA33 - F15/73 X X X X X X X X X X
219 F16 - F17 X X X X X X X X X X
F/IFA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
273 213 F14 -F18 X X X X X X X X X F18
323 FIFA35 - F13 X X X X X X X X X X
F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X X
356 FIFA37 - F20/76 X X X X X X X / / /
FIFA34 - F12/74 X X X X X X X X X X
213 F14 -F18 X X X X X X X X X X
323 F/IFA35 - F13 X X X X X X X X X X
323 F/IFA36 - F19/75 X X X X X X X X X X
356 FIFA37 - F20/76 X X X X X X X X X X
X | All flanges are Alle gekennzeichneten Il est possible d’appliquer Bce ¢brnaHupbi

None of the flanges

is compatible

Keiner der gekennzeichneten
Flansche ist kompatibel

Aucune des brides indiquées
peut étre appliquée

Hem cosmecmumbix
naHues

Flanges are not
compatible

Gekennzeichnete Flansche
sind nicht kompatibel

Les brides indiquées ne
peuvent pas étre appliquées

Yka3aHHbIU ¢hriaHey,
Hecoemecmum




- OPTIONALS - FLANGES ON ROUND NON-STANDARD SPOUTS 09.11

- ZUBEHOR - FLANSCHE AUF RUNDEN SONDEREIN- U. AUSLAUFEN
. ES . ACCESSORIES - BRIDES SUR BOUCHES RONDES HORS STANDARD
WAM - ANBTEPHATVBHBIE KOMMNEKTYIOLUME: ®IAHLbI KPYTTbIX CON.039 - T4L-RU 49

HECTAHOAPTHbIX MATPYBKOB

C: see page - siehe Seite
Voir page - cm. cmp T.25

oA 2B XK...1 &
0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°
139 193 F32 - FA32 - - - - - - - - - X
FIFA35 - F13 X X X X X X X X X X
323 F/FA36 - F19/75 X X X X X X X X X F 19
168 356 FIFA37 - F20/76 X X X X X X X X X X
406 FIFA38 - F77 X X X X X X X X X X
193 356 FIFA37 - F20/76 X X X X X X X X X X
406 FIFA38 - F77 X X X X X X X X X X
219 356 FIFA37 - F20/76 X X X X X X X X X X
406 FIFA38 - F77 X X X X X X X X X X
273 406 FIFA38 - F77 X X X X X X X X X X
323 406 FIFA38 - F77 X X X X X X X X X X
X | All flanges are Alle gekennzeichneten Il est possible d’appliquer Bce ¢briaHupl
compatible Flansche sind kompatibel toutes les brides indiquées cosmecmumb|
None of the flanges Keiner der gekennzeichneten ~ Aucune des brides indiquées Hem cosmecmumbix
is compatible Flansche ist kompatibel peut étre appliquée raHyes
F | Flanges are not Gekennzeichnete Flansche Les brides indiquées ne YkasaHHbIU hnaHey,
compatible sind nicht kompatibel peuvent pas étre appliquées HecoeMecmum




® - OPTIONALS - BEADED SPOUT EDGE 09.11
- ZUBEHOR - BORDELRAND 1

ES | ACCESSOIRES - BORD BOUCHE I
ANGTEPHATUBHBIE KOMMNEKTYIOLME: MTATPYBOK C OTOTHYTOM KPOMKOM CON.039.—T4L-RU 50

WAM'

BEADED SPOUT EDGE - BORDELRAND
BORD POUR BOUCHES - [TATPYEOK C OTOIrHYTOM KPOMKOU

2B

20

KoA oA 2B
XY1141 114|119+ 1
XJY1681 168 |176 +
XJY1931 193 202 +
XJY2191 219|228 +
XJY2731 273  |282 +
XJY3231 323|335+
XJY3561 356 |[367 +
XJY4061 406 420 +

WIW|IWINININ|DN

The collars are made up by me- | Die Durchmesserweiterung der | Le bord est fabriqué mécanique- | Byptukin nsrotasnusatotcs me-
chanically deforming the end of | Ein-und Auslaufstutzen entsteht | ment par bordure de I'extrémité | xaHnuecki, nyTem Aecdopmanim
the spout. Paint finish same as | durch maschinelles Aufbordeln. | de la bouche. Il est peint dans la | kpomkn natpy6ka. OTtaenoyHas

for feeder. Anstrich gleich dem der Schnecke. | mMéme couleur que la vis. nokpacka Takas xe, kak u 'y
nuTaTternsi.




OPTIONALS - CONICAL FLANGED ENDS
ZUBEHOR - KEGELFORMIGE GEBORDELTE ROHRENDEN

XRCKF

09.11

. ES . ACCESSOIRES - EMBOUTS BRIDES CONIQUES
WAM - ANTEPHATMBHbBIE KOMMEKTYIOLME: KOHUYECKUE CON.039.-T4L-RU 51
®NAHLEEBLIE HAKOHEYHWKM
i [E
. F
SE e
#
prrel i.t: I
=
=B
f
™n | TMn
Kon oA | 2B oC oD oE oF H T |Kpyrnbi|Kpyrnbii | kr.
naHew | donaHew
XRCKF1001500701 114 180 | 220 168 200 228 70 20 XKF301 | XKF311 29
XRCKF1002001061 114 180 | 220 219 250 278 106 15 XKF301 | XKF331 3.7
XRCKF1502000701 168 200 228 219 250 278 70 25 XKF311 | XKF331 3.0
XRCKF1502501061 168 200 228 273 300 328 106 15 XKF311 | XKF341 4.0
XRCKF2002500701 219 250 278 273 300 328 70 20 XKF331 | XKF341 3.6
XRCKF2003001061 219 250 278 323 350 378 106 15 XKF331 | XKF351 45
XRCFK2503000701 273 300 328 323 350 378 70 25 XKF341 | XKF351 42
XRCKF2503500951 273 300 | 328 355 400 440 95 22 XKF341 | XKF371 43
XRCKF3004000951 323 350 | 378 | 406 470 530 95 22 XKF351 | XKF381 6.1
Finish: ) Endbehandlung: Finition: Ortperka:
- Hot galvanized. - Verzinkt. - Galvanise. - lopsvas oumMHKoBKa




® - OPTIONALS - CONICAL FLANGED ENDS 09.11

- ZUBEHOR - KEGELFORMIGE GEBORDELTE ROHRENDEN
ES XRCKF
. - ACCESSOIRES - EMBOUTS BRIDES CONIQUES
WAM - ANBTEPHATVBHBIE KOMMIEKTYIOLLME: KOHWYECKUE CON.039—TAL-RU 52

OJTAHLEBbLIE HAKOHEYHUKHN

GE

A

Ky
J
T™Mn TAN
Kopg oA | 6B | oC oF D F H T |K X;ﬂzuﬂ n E?ﬁ;m K.
naHew,

XRCKF1002011061 114 | 180 | 220 | 219 | 410 | 330 | 106 | 15 | XKF301 | XKF151 | 77
XRCKF1002021061 114 180 220 219 500 400 106 15 XKF301 XKF161 10,7
XRCKF1002031061 114 | 180 | 220 | 219 | 570 | 450 | 106 | 15 | XKF301 | XKF171 | 12,9
XRCKF1502010701 168 | 200 | 228 | 219 | 410 | 330 | 70 25 | XKF311 | XKF151 7
XRCKF1502020701 168 200 228 219 500 400 70 25 XKF311 XKF161 10
XRCKF1502030701 168 | 200 | 228 | 219 | 570 | 450 | 70 25 | XKF311 | XKF171 | 12,2
XRCKF1502511061 168 | 200 | 228 | 273 | 410 | 330 | 106 | 15 | XKF311 | XKF121 7
XRCKF1502521061 168 | 200 | 228 | 273 | 500 | 400 | 106 | 15 | XKF311 | XKF141 10
XRCKF1502531061 168 | 200 | 228 | 273 | 570 | 450 | 106 | 15 | XKF311 | XKF181 12

XRCKF2002510701 219 250 278 273 410 330 70 20 XKF331 XKF121 6,6

XRCKF2002520701 219 250 278 273 500 400 70 20 XKF331 XKF141 9,6

XRCKF2002530701 219 250 278 273 570 450 70 20 XKF331 XKF181 11,6

XRCKF2003011061 219 250 278 323 500 400 106 15 XKF331 XKF131 8,9

XRCKF2003021061 219 250 278 323 570 450 106 15 XKF331 XKF191 11,2

XRCFK2503010701 273 300 328 323 500 400 70 25 XKF341 XKF131 8,6

XRCFK2503020701 273 300 328 323 570 450 70 25 XKF341 XKF191 10,9

XRCKF2503510951 273 300 328 355 570 450 95 22 XKF341 XKF201 10,3
Finish: Endbehandlung: Finition: Otpenka:

- Hot galvanized. - Verzinkt. - Galvanise. - Fopayas oumMHKoBKa




OPTIONALS - CONICAL FLANGED ENDS

ZUBEHOR - KEGELFORMIGE GEBORDELTE ROHRENDEN

XRCKFA

09.11

. ES . ACCESSOIRES - EMBOUTS BRIDES CONIQUES
WAM - ANILTEPHATMBHbIE KOMMNEKTYIOLUME: KOHUYECKMUE CON.039.—.TA4L-RU 53
®NAHLEBbIE HAKOHEYHUKM
al
- E R,
AE .
kY g T
prredi i.h I _[
g
L 4B
T™n TN
Koa oA | 2B | oC | oD | oE | oF H T | Kpyrnbin ngﬁ)‘ﬁ K.
naveu | gnapen
XRCKFA1001500701 114 | 180 | 220 | 168 | 200 | 228 70 20 XKF301 XKFA311 2.8
XRCKFA1002001061 114 | 180 | 220 | 219 | 250 | 278 | 106 15 XKF301 XKFA331 3.6
XRCKFA1502000701 168 | 200 | 228 | 219 | 250 | 278 70 25 XKF311 XKFA331 29
XRCKFA1502501061 168 | 200 | 228 | 273 | 300 | 328 | 106 15 XKF311 XKFA341 3.9
XRCKFA2002500701 | 219 | 250 | 278 | 273 | 300 | 328 70 20 XKF331 XKFA341 3.5
XRCKFA2003001061 | 219 | 250 | 278 | 323 | 350 | 378 | 106 15 XKF331 XKFA351 4.4
XRCFKA2503000701 | 273 | 300 | 328 | 323 | 350 | 378 70 25 XKF341 XKFA351 41
XRCKFA2503500951 273 | 300 | 328 | 355 | 400 | 440 95 22 XKF341 XKFA371 4.2
XRCKFA3004000951 323 | 350 | 378 | 406 | 470 | 530 95 22 XKF351 XKFA381 6.0
Finish: ) Endbehandlung: Finition: Otperka:
- Hot galvanized. - Verzinkt. - Galvanise. - Fopayas oumHKoBKa




OPTIONALS - CONICAL FLANGED ENDS

ZUBEHOR - KEGELFORMIGE GEBORDELTE ROHRENDEN

XRCKFG

09.11

® ES - ACCESSOIRES - EMBOUTS BRIDES CONIQUES
WAM - ANBTEPHATMBHBIE KOMMNEKTYIOLWMWE: KOHUYECKUE CON.039.-T4L-RU 54
®JIAHUEBBLIE HAKOHEYHUKA
&0
,.l'_lF OF -
- '-D -—
| }
F
= 4 N | /
i = : =]
i )
| :-: —
& I &
iz =
id
1
iy’ i il
TAN
T™7aN dna-
Kon oA | eB| oC | oD | oF G H T | Kpyrnbin | Heu nop KT,
riaHeL HOXeBble
3aABUXKU
XRCKFG1001500701 114 | 180 | 220 | 168 | 228 | 230 | 70 20 XKF301 XKF711 4.2
XRCKFG1002001061 114 | 180 | 220 | 219 | 278 | 280 | 106 15 XKF301 XKF731 54
XRCKFG1502000701 168 | 200 | 228 | 219 | 278 | 280 | 70 25 XKF311 XKF731 4.7
XRCKFG1502501061 168 | 200 | 228 | 273 | 328 | 330 | 106 15 XKF311 XKF741 6.0
XRCKFG2002500701 | 219 | 250 | 278 | 273 | 328 | 330 | 70 20 XKF331 XKF741 57
XRCKFG2003001061 | 219 | 250 | 278 | 323 | 378 | 385 | 106 15 XKF331 XKF751 8.3
XRCFKG2503000701 | 273 | 300 | 328 | 323 | 378 | 385 | 70 25 XKF341 XKF751 7.7
XRCKFG2503500951 273 | 300 | 328 | 355 | 440 | 445 | 95 22 XKF341 XKF761 9.8
XRCKFG3004000951 323 | 350 | 378 | 406 | 530 | 500 | 95 22 XKF351 XKF771 11.8
Finish: _ Endbehandlung: Finition: Ornenka:
- Hot galvanized. - Verzinkt. - Galvanise. - lopsivas ouuHKoBKa
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- OPTIONALS - THREADED PIPE FITTINGS / RUBBER SPOUT COVER

- ZUBEHOR - GEWINDEAUFSATZE / EINLAUFBEDECKUNG

- ACCESSOIRES - RACCORD FILETES / COUVERCLE BOUCHE
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XKS - XJM
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PE3VHOBAS KPbILLKA MATPYEKA

THREADED PIPE FITTINGS (1 PAIR) - GEWINDEAUFSATZE (1 PAAR)
PAIR DE RACCORDS FILETES - PE3bBOBbLIE ®UTUHIU (1 [TAPA)

N.B.: Pairs of XKS..1 pipe fittings
can be used to attach the feeder
to any type of mount and are
welded onto the feeder pipe axis
120 mm from the inlet centre (see
page T.05).

N.B.: XKS Gewindeaufsatze die-
nen zur Befestigung jeglicher Art
von Abspann- oder Abstiitzungs-
hilfen und werden im Abstand
von 120 mm von Einlaufmitte
in der Schneckenachse auf das
AuRenrohr geschweil3t (siehe
Seite T.05).

Kon L M Kr*
XKS201 20 20 0.4
XKS281 28 28 | 0.54
XKS331 33 30 | 0.64
XKS401 40 30 0.8
XKS501 50 30 1.0
XKS631 63 30 1.2
XKS681 68 30 1.3
XKS751 75 30 1.4

* per pair - pro Paar - par pair - Bec napsbi

N.B.: Les pairs de raccords filetés
XKS..1 servent comme support
pour quelconque type de fixation
de la vis et sont soudés sur I'axe
du tube de la vis a 120 mm outre
le centre de la bouche d’entrée
(voir page T.05).

BHUMAHME: TNapbl dputnHros
XKS..1 moryT ncnonb3oBaTtbCcsi
ANS Pa3nUYHbIX TUMOB YCTaHOBKM
nuTaTens; OHW NpuBapuBaloTCA
Ha ocu Tpy6bl NuTaTens Ha pac-
ctostHum 120 MM OT LieHTpa BXOA-
Horo natpy6ka (cm. ctp. T.05).

RUBBER SPOUT COVERS FOR ROUND SPOUTS WITH BEADED EDGE

ABDECKUNG AUS KAUTSCHUK FUR RUNDE EIN-/AUSLAUFE MIT BORDEL
COUVERCLE EN CAOUTCHOUC POUR BOUCHES AVEC BORD

PE3WHOBBIE KPbILLIKW MATPYEKOB U KPYTTIbIA MATPYBEOK C OTOIHYTOU KPOMKOW

FA
%] .
Spout Tg!c:n.
E./A.lauf Kon OA | OB | OA icke Kr
Ouametp TonwuHa
mm
naTtpy6ka
168 XJM168 168 180 178 4 0.13
193 XJM193 193 205 203 4 0.17
LN 219 XJM219 219 232 229 4 0.19
273 XJM273 273 286 283 4 0.35
*Available - Nutzbar - Utile - B Hanu4uu 323 XJM323 323 336 333 4 0.36

N.B.: The covers are supplied with | N.B.: Der Bestellcode beinhaltet | N.B.: La forniture comprend un
a steel clamp to be applied in the | eine Schlauchschelle.

area indicated.

collier de fixation a appliquer dans
la partie d’hauteur utile.

BHUMAHMUE: B komnnekT ¢
KpbllWKaMW BXOAAT cTalnbHble
3aXMMbl NS KPEnneHus B yka-
3aHHOM MecTe.
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- ACCESSORIES - TIERODS
- ZUBEHOR - ZUGSTANGEN
- ACCESSOIRES - TIRANTS

XKG
XKT

- OOMNOJIHUTEJIbHbIE AKCECCYAPbI: PACIMOPKHA

09.11
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FIXING TIERODS - BEFESTIGUNGSZUGSTANGE - TIRANT DE FIXATION - KPEINE)XXHbIE PACITOPKU
Koa XKG101

These are two perforated plates
as shown in the drawing, bolted
to two eyebolts.

The tierod can be welded on the
silo wall or on any other type of
trellis to improve stability of the
screw conveyor.

The accessory can only be fitted
if the length of the outlet section
allows it.

N.B.: painted with RAL 7001

Es handelt sich um zwei Flach-
eisen mit Lochern, die wie in
der Zeichnung zu sehen an zwei
Kranésen geschraubt sind.

Die Zugstange kann auf der Si-
lowand oder jedem beliebigen
anderen Gittergerlist angeschweil3t
werden, um der Schnecke eine
hohere Stabilitat zu geben.

Das Zubehorteil kann nur dann
montiert werden, wenn die Lange
des Auslaufteilstiicks s gestattet.
Anm.: In RAL 7001 lackiert.

Il s’agit de 2 plagues percées
comme indiqué sur le dessin, bou-
lonnées a deux points d'attache.
Le tirant peut étre soudé sur la
paroi du silo ou sur une type de
treillis quelconque pour garantir
une meilleure stabilité de la vis
d’extraction.

L'accessoire peut étre monté
seulement quand la longueur
du trongon de déchargement le
permet.

N.B.: peint RAL 7001

MpeactaensatoT cobol aBe nnax-
KV C NPOCBEPIIEHHbIMY OTBEPCTU-
MU, NPUKPYyYMBaeMble 6ontamu k
[ABYM MpOYyLUMHaM, Kak nokasaHo
Ha YepTexe.

Pacnopka MoxeT npuBapusatbCsi
K CTEeHKe cunoca nmbo K MHOM
pelueTyaTon KOHCTPYKUMU Ans
MOBbILLEHNST YCTONYMBOCTU LLUHE-
KOBOrO KOHBENepa.

[aHHbI akceccyap MOXeT uc-
nonb30BaTbCs TONbKO B TOM Crly-
Yyae, ecnv 3TO MO3BONSIET ANMHA
BbIXOAHOW CEKLMN.

BHUMAHWE: MNokpacka RAL 7001

TIERODS FOR SPOUTS CONNECTION - ZUGSTANGEN ZUM ANSCHLUSS DES EINLAUFS

These are 2 bent plates welded at
the end of the screw conveyor inlet
spout to make it possible to mount
a valve or stub pipe provided with
the same type of tierods. The fixing
is done by means of nuts and bolts.
The two tubular ends are connected
with a rubber sheath.

N.B.: painted the same colour as the
screw conveyor; as separate acces-
sory, it is painted with antirust paint.

TIRANTS D’ATTACHE BOUCHE - PACITOPKW COEQNHEHMUA MTATPYBKOB

Ko XKT011

180

Es handelt sich um 2 geboge-
ne Flacheisen, die an dem Ende
des Einlaufs der Schnecke ein-
geschweil3t sind, um die Montage
einer Klappe oder eines Stutzens zu
ermdglichen, die mit dem gleichen
Typ Zugstange versehen sind. Die
Befestigung erfolgt mit Schrauben
und Muttern. Die 2 Rohrenden
werden mit einem Gummistutzen
verbunden.

Anm.: In der Farbe der Schnecke
lackiert, als einzelnes Zubehorteil
nur mit Rostschutz behandelt.

Il s’agit de 2 plaques pliées, sou-
dées sur I'extrémité de la bouche
de chargement de la vis sans fin
qui permettent le montage d’'une
vanne ou d’'un troncon, munis du
méme type de tirants. La fixation est
réalisée par boulons et écrous. Les
2 extrémités tubulaires sont reliées
par une chausse en caoutchouc

N.B.: peint dans la couleur de la
vis d’extraction, comme accessoire
individuel peint antirouille.

MpeacraenstoT cobon ABe N30rHy-
Tble MNacTuHbl, NPUBaprBaeMble K
KPOMKe BXOAHOro natpybka LuHe-
KOBOro KOHBeWepa, 4to obecneyu-
BaeT BO3MOXHOCTb NOACOEANHEHMS!
knanaHa nu6o Tpy6bl, UMeLMX
pacrnopku Takoro xe Tuna. Kpenarcs
npu noMoLy raek u 6onTtos. Hako-
HEYHVKM ABYX TpyG coeauHsaoTCs
PE3UHOBBIM KOXYXOM.

BHUMAHMUE: OkpalueHbl B TOT Xe
LLBET, YTO W LUHEKOBBIN KOHBENep;
KaK OTAenbHbIN akceccyap, okpa-
LWNBAKTCA aHTUKOPPO3NOHHOW
Kpackomn.
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- OPTIONALS - ADJUSTABLE SUPPORT - XJX / EXTENSION - XKR
- ZUBEHOR - ROHRSCHELLEN - XJX / TELESKOPVERL. - XKR
- ACCESSOIRES - SUPPORT REGLABLE - XJX/ PROLONGE - XKR

09.11
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XJIX | YANMUHUTENDb XKR
ADJUSTABLE SUPPORT Example of application: _’_ﬂ_,-r"f.a'n
ROHRSCHELLENABSTUTZUNG Einbaubeispiel: e “F‘r e
SUPPORT REGLABLE Exemple d’application: ,--"_ R
PErYIIMPYEMAS OFTOPA lMpumep npUMeHeHUs: "l-:ll —
B 60
A Mounted on framework - Anbau auf Rahmen

Adjustable supports are strong pipe
clamps used for fixing of the feeder
to an existing structure and to prevent
vibrations and flections.

They can be mounted at any point of
the pipe section, as they are made
up of two half-rings that are bolted
together.

Finishing: galvanized

20

Rohrschellen zur Zwischenabstiitzung
oder Abspannung verwenden (ES-
Schnecken > 7 m ME-MA sollten je
nach Rohrdurchmesser und Einbau-
winkel ca. alle 3 bis 3.5 m abgestutzt
oder abgespannt werden).

Oberflachenbehandlung: feuerverzinkt

Application sur tralice - MoHmax Ha pame

Kon A B (o} D E Kr
XJIX1141 114 210 110 195 140 1.80
XJX1391 139 240 125 225 150 2.00
XJX1681 168 270 140 225 165 2.20
XJX1931 193 295 150 275 175 2.32
XJX2191 219 320 165 305 190 2.50
XJIX2731 273 375 190 355 215 2.80
XJIX3231 323 425 215 405 240 3.10

Les supports réglables sont des col-
liers robuste pour la fixation des vis
tubulaires a des structures portantes.
Ils peuvent étre positionnés le long du
tube extérieur puisqu’ils sont consti-
tués de deux demi-colliers boulonnés
entre eux.

Traitement: galvanisés

Perynupyemble onopbl NpeacTaBnsioT co-
60 NpoYHble XOMYTbI Ans TPYO, KOTopble
MCNONb3YHTCA ANS KpenneHus nutatens
K IMEIOLLeCst KOHCTPYKLMW ANst NpeaoT-
BpaLLeHnsi BUGpaLmii u npornbos.
BbINoNHEHHble B BUAE CKPEMSIEHHbIX
6onTamMu AByX nonykonew, OHU MOTyT
MOHTMPOBAaTLCA B NMOGOW TOYKe CeKkuum
TPyObI.

OTpenka: oLMHKOBKa

TELESCOPIC EXTENSION
TELESKOPVERLANGERUNG
PROLONGE TELESCOPIQUE

TEJIECKOMUYECKUA YAITUHUTESb

Wiy

|

The feeder can be fixed using exten-
sions. The extension can be bolted
to the adjustable support, XJX, at the
feeder end and welded to the sup-
porting framework (e.g. of the weigh
hopper) at the other end.

To weld the extension on a trellis keep
the screw conveyor hanging in its
perfectly aligned final position using the
eyelets, and weld first the extension to
the base ref. 1 (both sides) and then
the extension in the connection point
ref. 2 (all around).

Treatment: primer coot.

i

h

—

In Verbindung mit den Rohrschellen
XJX dient die einarmige Teleskopver-
langerung XKRO11, als eigentliches
Abstiitzungsorgan. Die Befestigung zur
Rohrschelle erfolgt mittels Schrauben
und Muttern. Bauseitig wird die Teles-
kopverbindung z. B. an den Waagenrah-
men geschweil3t.

Um die Verlangerung an Verstrebungen
zu schweiRen, muss die Schnecke in
ihrer endglltigen Position perfekt
ausgerichtet, unter Verwendung
der Krandsen eingehangt werden.
Danach die Verlangerung an der Basis
(ref. 1) beidseitig verschweilen und
schlieBlich an der Steckverbindung
(ref. 2) rundum verschweil3en.

Oberflachenbehandlung: Grundanstrich.

Example of application:
Einbaubeispiel:
Exemple d’application:
lMpumep npumeHeHusi:

A
.
#"#Iﬂ;:\-‘__lf";;
-;"'-. L .-'“'ﬁ
-
v

Mounted on framework - Anbau auf Rahmen
Application sur tralice - MoHmax Ha pame

Kon B

MWH. | Makc.

Kr

XKRO011 600 | 900

35 7

La fixation de la vis peut étre effectué
au moyen d’une prolonge a une jambe
XKRO11.

La prolonge est boulonnée au support
réglable XJX sur la vis et soudée par
exemple sur le chassis de la bascule.

Pour souder I'extension sur un
treillis garder la vis pendue dans sa
position finale (parfaitement alignée)
en utilisant les cosses appropriées.
Souder d’abord I'extension sur la base
(ref. 1) aux deux cbtés. Ensuite souder
I'extension dans le point de greffe (ref.
2) tout autour.

Traitement: antirouille.

lMnTaTenb MOXHO 3akpenuTb Npu
NOMOLUM YANUHUTENENR. YANUHUTENDb
MOXHO OfHMM KOHLIOM MpUKPenuTb
6ontamu Kk perynupyemon onope
XJX, a opyrMm KOHLOM NpuBapuTtb K
HecyLlen KOHCTPYKUMM (Hanpumep, K
BECOBOMY [,03aTOpPY).

[Ona Ttoro 4to6bl NpUBapuTbL yanu-
HUTENb K pelueTyaTon KOHCTPYKLUK,
noABeCbTe LHEKOBbLIN KOHBeWep,
TOYHO BbICTaBMB €ro B OKOHYaTENbHOM
MOSIOXEHUM NPU MNOMOLLMN MPOYLLUH;
cHavyana npvBapuTe YANUHUTENb K
OCHOBaHuo ¢ obenx cTopoH (1), a
3aTeM — B TOYKE COEAVHEHWS MO BCen
OKPY>KHOCTM (2).

OTtgenka: rpyHTOBKa




- ACCESSORIES: SCREW FIXING TUBE CLAMP

- ZUBEHOR: ROHRSCHELLE

- ACCESSOIRES: COLLIER DE FIXATION DU TUBE
- [IOMONHUTENLHBIE AKCECCYAPbI: TPYEHbIA XOMYT KPEMNEHWSA WWHEKA  CON.039.—-T4L-RU 58
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XJT

60
K1
O £
T | w
o)
— —
L2
MakcumanbHas
Koa A B C Kr Harpys3ka
Kr
XJT1141951 114 195 210 2
XJT1391951 139 195 240 2.2
XJT1682951 168 295 270 25
700
XJT1932951 193 295 295 2.6
XJT2193201 219 320 320 2.9
XJT2734251 273 425 375 3.3
XJT3234251 323 425 425 35 800

The tube clamps are a robust
system for securing the tubular
screw conveyors. Functionally
similar to the threaded connections
they offer the advantage of being
freely positioned along the tube of
the screw conveyor. Together with
base supports type XKL they form
a complete system, but they can
be bolted to any structute. Surface
treatment: hot dip galvanizing.

Die Rohrschellen sind ein
robustes System zur Absicherung
der Rohrschnecken. Funktionell
ahnlich den Gewindeaufsatzen
bieten sie gegeniber jenen den
Vorteil, dass das sie entlang
des Forderschneckenrohrs frei
positioniert werden kdnnen.
Gemeinsam mit der Bodenstutze,
Typ XKL bilden sie ein komplettes
System. Sie kdnnen allerdings
auch mit bestehenden
Strukturen verschraubt werden.
Oberflachenbehandlung:
feuerverzinkt.

Les colliers sont un solide
systéeme de fixation de la vis
tubulaire. Fonctionnellement
similaires aux raccords filetés
ils offrent I'avantage d’étre
librement positionnés le long
de la vis. Associés au support
de base XKL ils constituent
un systeme complet, mais ils
peuvent étre verrouillé a toute
structue.Traitement superficiel:

galvanisation a chaud.

Tpy6HbIE XOMYTbI NPEACTaBNSAT
€060 NPOYHYI0 KOHCTPYKLIMIO Anst
KpenmneHns LUHEKOBbIX KOHBEW-
epoB. byayun dyHKUMOHaNbLHO
CXOXUMU C pe3bboBbIMU CO-
eIMHEHNAMM, OHM obnajatoT TeM
NPEMMyLLIECTBOM, YTO UX MOXHO
pa3mewaTb B nwbom mecTte
BAOMb TPyObl LUHEKOBOrO NuTa-
Tena. BmecTe ¢ ocHoBaHuUAMU
onopbl XKL 06pasytoT LenbHyo
KOHCTPYKLMIO, OAHAKO TaKkxe Mo-
ryT 6bITb NPUKpPEnneHsbl GonTamm
K nto6oi Apyrovt KOHCTPYKLUMK.
OTpenka NoBepxXHOCTKW: ropsiyast
OLIMHKOBKA MOrpyXeHnem
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ZUBEHOR - BODENSTUTZ

ACCESSOIRES - SUPPORT DE BASE

XKL
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1. Drive at inlet end
Antrieb unten
Motorisation a I'entrée
MpvBOA CO CTOPOHBI

2. Drive at outlet end
Antrieb oben
Motoris. a la sortie
[MpuBOA CO CTOPOHBI
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Solutions - Einbaumdglichkeiten
Solutions - PeweHusi
1 2
a a a a a
() Kon Makc |Makc 0° | 1°15°| 16°:30 | 30°45° | 0°45° A |AM| B | C|D E | H1 | H2 | L | kr
))2&221 X X X X 250 | 420 | 450 | 12.0
114 114 150
;((&;121 X X 450 | 580 | 630 | 15.3
XKL051| 4kW | M43 195|400 | 8 320
XKS281 X X X X 250 | 420 | 450 | 14.0
139 XKL101 139
XKls-zg1 X 450 | 580 | 630 | 15.3
i&égl X X X 270 | 350 | 380 | 16.5
168 M45 168
ﬁ;ggl X X 550 | 700 | 750 | 24.0
9.2kW 295 400
;((&Is-;ﬁ X X X 270 | 350 | 380 | 16.5
193 XKL201 M47 193
XKls-581 X X 500 550 | 700 | 750 | 24.0
200
XKL251
XKS501 X X X 270 | 350 | 380 | 16.5
219 M47 219 | 320 10
XKL301 420
XKS501 X X 600 | 800 | 850 | 26.0
;(“l:;gg X X X 270 | 400 | 430 | 19.5
273 18.5kW
XKL401 273
XKS751 X X 650 | 850 | 900 | 29.0
XKL351 M49 425 500
Xngg1 X X X 600 270 | 400 | 430 | 195
323 323
ﬁ;gg} X X 650 | 850 | 900 | 25.0




OPTIONALS - CABLE DUCT SUPPORT
ZUBEHOR - KABEL-FUHRUNGSROHRTRAGER
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STP4

. ES . ACCESSOIRES - SUPPORT GUIDE CABLES
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Kr
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- The support is made of a
synthetic material, neutral in
color, and is supplied with a
galvanized bracket, galvanized
bolts and a clamp.

- Der Lieferumfang beinhaltet ein
neutralfarbenes Kunstteil inkl.
eine verzinkte Halterung, ver-
zinkte Verschraubunge sowie
eine Spannschelle.

%) A
114 124
139 141
168 158
193 172
219 188
273 217
323 244

complet de basette zinguée,
boulonnerie zinguée, collier.

- Est fourni en matériau syn- |- Onopa n3srotoBneHa n3 6ecLeT-
thétique de couleur neutrale

HOro CMHTEeTU4YeCKoro matepua-
na, NOCTaBNAETCA B KOMMNINEKTEe C
OUMHKOBAHHbIMUN KpOHLIJTeI7IHOM,

GonTamu 1 rankamm.
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- SHIPPING WEIGHT
- KOLLIGEWICHT

- POIDS COLIS

- BEC B YNAKOBKE
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Pt = Total weight / Gesamtgewicht | Poids total / O6wuti eec

Pt=Pa+Pb+Pc

Fa )

R

]

Gl

—_—

]

=

=3

where
Pa = weight including standard
cylindrical inlet spout, as well
as complete drive unit including
wooden drive protection crate.
Pb = weight including standard
cylindrical outlet spout and outlet
end bearing assembly.
Pc = weight of screw feeder with-
out drive unit, without outlet end
bearing assembly and without
inlet and outlet spouts.
Pm = weight per linear metre of
screw feeder
m = screw feeder length (m).

wo
Pa = Gewicht inkl. zylindrischem
Serieneinlauf sowie Antrieb mit
Schutzverschlag aus Holz.

Pb = Gewicht inkl. Serienauslauf
sowie Auslauf-Endlager.

Pc = Gewicht der Schnecke ohne
Antrieb, ohne Auslauf-Endlager
sowie ohne Ein- und Auslauf.
Pm = Gewicht pro laufender
Schneckenmeter.

m = Schneckenléange (m).

ou
Pa = poids comprenant bouche
entrée cylindrique de série et
motorisation compléte de cage
en bois.
Pb = poids comprenant bouche
sortie cylindrique de série et sup-
port palier de sortie.
Pc = poids de la vis sans moto-
risation, sans support palier de
sortie et sans bouches.
Pm = poids par métre linéaire
de la vis
m = longueur de la vis (m).

Pc=Pmxm

roe
Pa = Bec co cTaHaapTHBIM LMIVH-
OPUYECKUM BXOOHBLIM NaTpyGKom
1 NpUBOOOM, 3aKITHOYEHHbIM B
OepeBAHHbIV 3alUTHBIN ALWLUK
Pb = Bec co ctaHOapTHbIM LUWMnH-
OPVYECKUM BbIXOAHbLIM NaTpy6-
KOM W KOHLIeBOW NOALUNMHUKOBOKN
OMopoN CO CTOPOHbI BbIFPY3KY
Pc = Bec LWHeKoBoOro nutatens
6e3 npuBoga, KOHLEBOW noa-
LUMMHMKOBOW OMOPbI CO CTOPOHbI
BbIrPY3KM1, BXOQHOTO U BEIXOQHOTO
naTpy6kos

Pm = Bec NOroHHOro meTpa LHe-
KOBOrO nuTaTens

m = ArMHa LWHEKOBOro NuTaTens (M)

Pa
KBT K.
(%]
114 139 168 193 219 273 323
1.1 52 - - - - - -
1.5 54 55 - - - - -
2.2 74 75 - - - - -
3.0 80 81 81 - - - -
4.0 - 86 86 88 - - -
5.5 - - 131 135 140 150 -
7.5 - - 145 150 154 164 172
9.2 - - - 162 168 178 186
11.0 - - - - 200 210 247
15.0 - - - - - 265 268
18.5 - - - - - 295 305

* Weight of drive protection crate varies according to drive size from 15 kg to 30 kg

* Gewicht des Antriebsschutzverschlags variiert je nach Antriebsgréf3e zwischen 15 kg und 30 kg
* Poids de la cage varie selon la taille de la motorisation de 15 kg & 30 kg
* Bec 3awjumHoe0 Auwjuka rnpueoda 8 3agucumMocmu om pa3mepos rnocredHezo cocmaensem om 15 8o 30 ke

Pb
Kr
114 2139 2168 @193 @219 @273 @323
5 6 10 12 16 20 23
Pm
Kr/m
2114 @139 2168 @193 @219 @273 @323
22 28 33 36 40 46 55




WEIGHT OF GEAR REDUCERS 09.11

- GEWICHT ANTRIEBE
ES R M4_
o - POIDS TETES MOTRICES
WAM - BEC 3YBYATbIX PEOYKTOPOB CON.039.--.T.4L-RU 62
Bbixoa Bxopn
(%) 80 90 100 112 132 160 180 200 | 225
Tun Oua-
ES e 055|075| 11| 15 | 2.2 3 4 55 ‘ 7.5 ‘ 92 | 11| 15 |185| 22 | 30 | 37
LWHeKa Kr
114
M 41| ESO 15.7 15.7 17.7 / / / / /
139
114
ESO / 23 25 /
139
M 43| ES1| 168 / / / /
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1.1 HasHa4yeHue pykoBoacTBa

HacTtosee PYKOBOACTBO COCTaBJ1IEHO U3rOTOBUTENEM U COAEPXKNUT TEXHUKO-BKCNITyaTauMOHHbIE AaHHbIe ONA
MOHTaXa, aKcnnyataumm n TeXHM4eCKoro O6CJ'Iy)KI/IBaHI/IF| O60py,£lOBaHMF|.

HacTtoswee PykoBOACTBO ABNAETCA HEOTbEMIIEMOM YacCTb MOCTaBKN 060pyﬂ,OBaHVIF| M OOIXHO B Te4deHune
BCero CpokKa aKcniyartauum OGOpy,D,OBaHI/IFI XpaHUTbCA B npepernax Aoctyna nepcoHana B U3BBECTHOM MecCTe
Tak, YToObl M MOXHO ObINI0 BOCMONb30BaTLCS B Hy)KHbIVI MOMEHT.

B cniyyae yTepu, noBpexaeHns pykoBOACTBa UMK ero HeuntabenbHOCTU creayeTt obpaTtuTbCs K U3roTOBUTENMHO
3a KoMnuew, ykasaB CepUiHbI HoMep o6opyaoBaHMS.

B cnyyae cmeHbl BnagenbLa 060pyoBaHus HacTosILLee PyKOBOACTBO CrieaAyeT nepefatb HOBOMY BriagernbLy
Kak HeOTbeMIIEMYHO YaCTb NOCTaBku 060pyaoBaHuS.

PykoBoacTBO NpegHasHayeHo A5is KBanMULMPOBaHHOIO TEXHUYECKOrO nepcoHana, HasHadeHHoro u gony-
LLIEHHOrO K paboTe U3roToBMTENEM, BragenbLeM U MOHTaXXHOW opraHu3aumen ans paboTsl ¢ 060pyaoBaHMEM,
KoTopoe TpebyeT creLmanbHbIX TEXHNYECKUX HAaBbIKOB B COOTBETCTBYHOLLIEN 06racTu (aNeKTpoTeXHNKa, mexa-
HUKa U T.4.).

MnntocTpaumm B pyKOBOACTBE MOFYT OTNIMYATLCS OT (haKTUYECKOro YCTPOMCTBa COOTBETCTBYHOLLEro o6opyno-
BaHUSI, HO 3TO He BMUSIET HA TOYHOCTb OMMCAHUS ero paboTbl.
B cnyyae comHeHui cnenyeTt o6paTUTbCs 3a PasbACHEHUSAMU K M3rOTOBUTENIO.

M3rotoBuTens COXpaH4eT 3a cobowm npaBo BHOCUTb B PYKOBOACTBO U3MEHEHUA oes npenBapuUTeribHOro yee-
OOMIeHnA, 3a UCKIK4YeHneM Tex ClliydaeB, Koraa NSMeHeHnA KacatoTCA ypOBHA ©e3onacHocTu.

TexHu4eckas l/IHq)OpMaLI,VIﬂ, N3roXXeHHad B HaCcTodLlleM pyYKOBOACTBE MO 3Kcnyataunu, ABndaeTcqd cobcTBEH-
HOCTbIO U3roTOBUTENA N CHUTAETCA KOHd)VID,GHU,I/IGJ'IbHOVI.

3anpelLaeTcs UCMoNb30BaTh PYKOBOACTBO B LIENSX, He CBA3aHHbLIX HEMOCPEACTBEHHO C aKCnnyaTauuen u ob-
CIy>XBaHWeM COOTBETCTBYIOLLErO 060pyAOBaHUS.

[aHHasi HopMaLus NpedoCTaBnNsAeTCs U3rOTOBUTENEM Ha A3blke OpUrMHana (aHrmMInCKoM) U MOXET NepeBo-
AWTbCS Ha Opyrne s3blkv B UCMONTHEHME NPaBOBbIX /MMM KOMMEPYECKNX TPeGOoBaHMIA.
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1.2 YcnoBHble 0603Ha4YeHus

[lns BU3yanbHOro BblAENeHUst onpeaerneHHbIX y4acTKOB TEKCTa, COAepKallyxX cBeeHus no 6esonacHocTu, u
0603HaYeHNs BaXXHON MH(OpMaLMM B PYKOBOACTBE UCMOMb3YIOTCS YCIIOBHbIE 0603HaYeHUsi, paclumndpoBka
KOTOPbIX MPUBOAUTCS HUXE.

BaxHO cTporo cnegoBatb ykasaHUsM, OTMEYEHHbIM YCIOBHBIMU 0603HaYeHnaMuN.

'A NMpeaynpexaeHne 06 onacHoCTN

YKka3sblBaeT Ha CUTyauuM, CBAI3aHHble C CEepPbe3HOW ONaCHOCTbLI, UFHOPUPOBAHUE KOTOPOWN MOXET
npeacTaBnsATb Yrpo3y Ans 340poBbs M 6e30nacHOCTU NepcoHana.

' BHuMmanue

Yka3biBaeT Ha Heo6XoAUMOCTb cobnaaTh onpeanenieHHble NpaBuiia BO nsbexaHue HaHeCceHuUs yuep-
6a 340pPOBbLIO U 6e3onacHocTn nepcoHana, a Takxke BO n3bexxaHne 3IKOHOMUYECKOro ymep6a.

ln BaxHo

Yka3biBaeT Ha oc06y+o BaXXHOCTb TEXHUYECKUX CBEeOEHUN, KOTOPbIMU HEeNb3A npeHereraTb.
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MepeyeHb NpegynpexaaroWwmx U UHPOPMaLNOHHbLIX 3HAKOB

BHelwHun BuA 3Ha4yeHue 3HaKa
cumBona

Mpeaynpexgalrowmin 3HaK: yKasbiBaeT Ha OMaCHOCTb MOPaXEHUs AMNeKTPUYECKUM
TOKOM M3-3a TOKOBEAYLUMX AeTanei, HaxoasaWwmnxcs BHYTPU pacnpeaenutenbHon Ko-
POGKM N NaHenNu ynpasneHus.

MpeanucbIBarOLWMM 3HAK: Npexae YeM BbINOMHATL Kakme-nnbo onepaumm ¢ obopy-
OOBaHueM, criegyeT NpoynTaTb HacTosILLEee pyKOBOACTBO.

oD

3anpeu.|a|ou.|,m7| CUMBOI:. yKa3blBaeT Ha 3anpeT BbIMONIHEHNA CMasKku Unn perynun-
POBKU OBMXYLLNXCA netanen.

MpeanpexparoLmii 3HaK: yKasbiBaeT Ha PUCK MOMyYeHUs] CEPbE3HON TPaBMbl KOHEY-
HOCTEl MpW He3alMLLIEHHbIX BHYTPEHHUX MOABWXKHBLIX YacTax obopynoBaHus. MNepen
OTKPbITUEM CMOTPOBbIX JTHOKOB, JTFOKOB A5 TEXHUYECKOro 06CNYK1BaHUS UMW ABEPEN
cnenyet OTKIOYNTL 0GOPYAOBaHME OT UCTOYHUKOB 3IIEKTPOSHEPIUN.

YKasaTenbHbIM 3HaK: yKa3biBaeT HanpaBneHve BpalleHns npueoaa.

MpeanucbiBaloOWNM 3HAK: YKa3blBAET TOUKM 3aLENNeHns AN NOAHATUS OTAENbHbIX
cekuni obopynoBaHus.

3anpeu.|a|ou.|,m7| 3HaK: YKa3bIlBa€T Ha 3anpeT npmukacatbCA pykamMmu K BHyTPEHHUM Ha-
CTAM 060pyﬂ,OBaHMﬂ.
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1.3 TepMUHBbI U UX 3Ha4YEHUA

OnepaTop: pabGoTHWK, MPOLLIEALIMIA HAaAeXaLLyto NMOAFOTOBKY M AONYLEHHbIV pyKOBOAWUTENEM NMPOM3BOACTBA
K yrpaBreHuio 060pyaoBaHMEM U BbIMOSTHEHUIO MAIAHOBOMO TEXHUYECKOro 0GCyXKMBaHMS.

MoHTaXHas opraHuM3aLums: opraHM3aums, MMerLLas B LUTaTe TEXHUYECKUX CNeLmnanmMcToB 1 pacronaratoLlas
HeobxoaMmbiM ob6opyaoBaHnem ansa 6e30nacHOro NPOBEAEHUSI MOHTaXHbIX paboT 1 BHEMITAHOBOIO TEXHUYE-
CKOro 00CnyXMBaHMS.

TexHuYecKui cneyuanucT: paboTHUK, Ha3HAYEHHbI U JOMYLLEHHBI K paboTe N3roTOBUTENEM, BNagenbLeM
UM MOHTa)KHOW OpraHu3auuen Ons BbIMOMHEHWs onepauunii Ha o6opyaoBaHuK, TpebytoLmX cneuunanbHbIX
TEXHNYECKMX HaBbIKOB B OMpedereHHon obrnacTu (anekTpoTEXHUKA, MexaHuka 1 T.Mn.). TexHu4eckuin cneum-
anucT JoMmKeH GblTb XOPOLLIO 3HAKOM He TOMNbKO C COOTBETCTBYIOLLIMM 0GOpydoBaHMEM, HO 1 C paGoTol npea-
NpUATKSA UNW Lexa, B KOTOPOM yCTaHOBINeHo o6opynoBaHue.

MnaHoBoe TexHMYecKoe o6CnyKUBaHUe: BCe onepaumnm, Heobxoammble Ans cogepXaHusi obopyaoBaHUs B Haf-
nexatlem pabovem COCTOSHUW, MPOASIEHNSI CPOKa Cy0bl 1 noaaepxaHus Tpebyemoro ypoBHsi 6e3onacHOCTy.

BHennaHoBoe TexHM4Yeckoe chnymuaaHMe: BCe onepauun, HanpaerneHHble Ha cogepXXaHne o6opyp,OBa-
HVA B 6e3ynpeqHOM pa6oqu COCTOAHNN.

MpuBeneHne B 6e3onacHoe coCTosiHMe: BCe Mepbl NPegoCTOPOXHOCTU, KOTOPbIe ,D,OI'IyLIJ,EHHbIﬁ K paﬁo-
Te NepcoHan OoSKeH NPUHATL nepen Havyanom paboTbl ¢ OGOpyAOBaHVIeM.

MepbIi NpesoCcTOPOXKHOCTH.

- y6eauTbcA, 4TO o6opyAoBaHWEe OTKITHIOYEHO OT CETU INEKTPONUTAHUA, U UCMONb30BaTb COOTBET-
CTByHOLINE yCTPOMCTBa BO u3bexxaHne HenpeaHaMepeHHOro BKIKOYEeHNUA NUTaHUS;

- y6eauTbCA, YTO BCe NOABUXKHbIE YacTU 060pyaOBaHUs NOSTHOCTLIO OCTAaHOBIEHbI;

- ybeauTtbcs, YTO TeMnepaTypa obopyaoBaHUA HUXKE TeMnepaTypbl, MPU KOTOPOWA MOXKET NMPOU3OUTU
€ro Bo3ropaHue;

- obecneuynTb AOCTAaTOYHOE OCBELLEHME Ha y4acTKe NpoBeaeHUs pabor;

- AOXAAaTbCs NMOJIHOro oceAaHusi obpabarbiBaemMoro Matepuarna BHyTpu o60pyaoBaHuA.
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1.4 UHchopmauma nsroroButens u naeHtTudpukaumsa obopyaoBaHus

ln BaxHo

3anpelyaeTca BHOCUTb U3MEHEeHUs1 B NacnopTHble Tabnuuku. NMacnopTHbie TabNMMYKM JOMKHbI coaep-
XaTbCA B YACTOTE U UCMPABHOM COCTOSIHUMU, @ HAANUCU HA HUX AOMKHbI ObITb pa3dbopumBbiMU. Ecnu
noBpexaeHa Tabnuyka unv HaanNMCb Ha Hel (Aaxxe oAuH ee MHOPMaLIMOHHbLIN 3f1IeMEHT) Hepa3bopuu-
Ba (Nno60Mn NH(POPMALIMOHHBLIN 3IEMEHT) , creayeT oopaTUTLCA K U3rOTOBUTESTHO 32 HOBOM TabGnmn4komn
M NPOU3BECTU 3aMeHY.

MacnopTHble Tabnuuku crnyxaT Ana UaeHTUdMKaumMm o6opyaoBaH1s U ero OCHOBHBIX AeTanen U coaepxar
NHdOopMaLMIo, HeobXxoaMMyto ANns ero 6e3onacHon aKcnnyaTalmu.

£\ £\
<
( 1 -MacnoptHasa T MUK KT
A----- > vear QWAMGROUP acnopTtHas Tabnuyka peaykropa
A) log Bbinycka
B B) HanmeHoBaHwue n agpec nsrotoBuTenst
—---C C) O6o3HayeHne peaykTopa
|¥----D D) MNpownsBoacTBeHHasa naptus
E------ rKg | E) Bec peayktopa
L COD: 063001947
A----- X Year QW AMGROUP 2 -NMacnopTHasa Tabnuyka LWHEKOBOro KOHBenepa
| | fe----B Tabnuyka 3akpennieHa Ha LHEKOBOM KOHBenepe unm
C----- > ITYPE: |,@ <----F Ha KaXkaoWn 13 ero Cekumn, ecnu nx HeCKOmbKO .
D----- > [Serial No.: ]
E----- > ROTATION DIRECTION | L ____ 5 A) loa Bbinycka
— B) HanmeHoBaHue n agpec nsrotoBuTenst
C) Tvn WwHeKoBOro KoHBelepa

\_ CoD: 063002014 )

D) CepwuiiHbiin HOMmep

E) MNMopsiakoBbIN HOMEP CEKLUMU (ECrN LLUHEK COCTOUT
N3 HECKOMbKNX CEKLNI)

F) Bec uHekoBOro KoHBerepa

G) HanpaeneHue BpalleHusi KOHBeepa
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r---D 3 -MacnopTHasa Tabnuyka gBuraTens
A------ Q&)Type Ins.cli: F 1P 55 @; A) Tvn puratens
B---->|[Bateh No. Ko+ [Year  Je----E B) lNpownsBoacTBeHHas naptus
vV [Hz [Rpm[ kw] A | cose C) HamvmeHoBaHWe 1 agpec U3rotToBuTerns
f Lo D) Bec asuratens
E) lNoa Beinycka

50 Hz IE_- F) TexHuuyeckme xapakTepucTmKku

60 Hz IE_- g
C---->||WAMGROUP® [s-alof

By &

\_T1

1.5 3anpoc TeXHMYECKOWN MOMOLLMU

Co Bcemu BOnpocamu Mo NoBoAY TEXHUHECKOW NMOMOLLM criefyeT obpallaTbCsl B CEPBUCHYHO CETb U3rOTOBUTENSI.
Bo Bcex 3anpocax Heobxoaumo ykasblBaTb UMAEHTU(UKALMOHHbIE AaHHble 060pyAOBaHMSA, TUM BO3HUKLLEN
npobrembl U NpoYMe CBEAEHMS!, KOTOPblE MOrYT NOHAA0OUTLCA Anst pacno3HaBaHUs Npobnemsi.

1.6 MNapaHTUA

YcnoBust AeNCTBUA U NPUMEHNMOCTU rapaHTUN YKa3aHbl B JOrOBOPE KyMnJin-npoaaxu.

1.7 UcknrovyeHne oTBETCTBEHHOCTHU

O60pyﬂ,OBaHVle NOCTaBNAETCA B COOTBETCTBUN C TEXHNYECKUMU Tpe6OBaHI/IF|MVI, YKa3aHHbIMU nokynartenem B
3akKase, U yCrioBuamu, 0EeNCTBUTENbHbIMU Ha MOMEHT MOKYMKWN.

M3roToBMTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM 3a 6e30nacHOCTb Moaen U COXPaHHOCTb UMYLLIECTBA, a Takke 3a
noespexaeHne/coon B pabote o6opyaoBaHMS, eCnn B Xo4e onepauui no norpyske/pasrpyske, TpaHCNopTu-
pOBKe, pasMeLLEHWIO Ha MroLWagKke, 3KChnyaTaumum, PEMOHTY, TEXHUYECKOMY OOCIYXMBAHWIO U T.N. HE CO-
Grnoganvcb NpefocTepeXeHns, coaepkallimecs B JaHHOM PYKOBOACTBE, U TpeboBaHWA OeNCTBYOLLEro 3a-
KoHoaaTenbCcTBa.

M3roToBuTENb Takke 0cBOOOXAAETCS OT OTBETCTBEHHOCTY B CrEAYHOLWMNX CriyYasix:

- 060opyQoBaHNe UCMONb3yeTCa HeHaanexallum o6pasom;

- BKCMyaTauuo 060pyaoBaHUS OCYLLECTBSAT N1Ua, He NpoLLeaLlMe JOCTaTOYHON NOArOTOBKM MO MOHTaMXY,
aKCMMyaTauum N TEXHNYECKOMY 0BCMYXUBaHNIO;

- o6opygoBaHne mognduumupyeTcst 6e3 paspeLleHnst N3roTOBUTENS;

- UCMOSb3yeMble 3amnacHble YacTu He SBMSTCA OpUrMHarbHLIMU U HE COOTBETCTBYIOT MOAENMU;

- He NMPOBOAUTCH TEXHUYECKoe 06CnyXMBaHne 06opyaoBaHus;

- Npu aKcnnyaTauumM o6opyaoBaHNs He coBnoaaloTCs HOPMbI, HAaLMOHaNbHOe UMM MEecTHOe 3aKkoHodaTerb-
cTBO no GesonacHoCcTU Tpyaa;

- Npu akcnnyaTtauum obopyaoBaHus He cobnioaaloTcsl pekoMeHdauMn HacTOSLEro pykoBOACTBa M MNpea-
ynpexaeHusi Ha Tabnuykax, pa3MeLleHHbIX Ha 060pyaoBaHUN.
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2.1 O6wme mepbl 6e3onacHOCTU

BHumaTensHo N3y4nTe HacTosillee PyKOBOACTBO NO 3KcnnyaTtauMnm U HEYKOCHUTEJNIbHO cnep.yﬁTe CO-
AepXxawunumca B HeM yKa3aHUsamMm, 0CcobeHHOo YKa3aHuAM Nno TexXxHuke 6e3onacHoOCTU.

HecuyacTHble cnyyam Ha pabo4yem MecTe Yalle BCero NPoUCXoasT B pe3yribrate HeGpeXHOCTU, Heco-
OnoaeHNA 3remMeHTapHbIX TpeboBaHUM 6e30MacHOCTM U HeHaaseXallero MCrnosib30BaHUA UHCTPY-
MEHTOB U 06opyaoBaHMS.

Hec4yacTHbIx cny4yaeB MOXHO n3bexarb, ecnu npoABNATb OCTOPOXHOCTb, UCNOJIb3OBaTb COOTBET-
cTByHLiee 060pyAOBaHVIe U NpUHNMaATb HeobXxoAuMbIe Mepbl NPeaOoCTOPOXKHOCTU.

MpumeHsanTe n cobnioganTe Bce TpeboBaHUA AEACTBYOLWMX CTaHAAPTOB B OTHOLWEHUN FTMIUeHbl U Tex-
HUKK 6e3onacHOCTM Ha paboyem mecTe.

MoAaroToBNeHHbLIV U AONYLEHHbIN K paboTe NnepcoHan JormkeH obrnagaTtb He06XO0AUMbIMU MCUXOSIOTU-
YeCKMMU U (pU3NYeCKUMM KayecTBaMu, ONbITOM PaboTbl B COOTBETCTBYHOLLEN OTPaCiM U TEXHUYECKHU-
MU HaBblKaMUu, HEOGXOAUMbIMU ANA BbINOMHEHUA NOPYUYeHHbIX onepauui.

Bce nuua, 3agecTBoBaHHbIe B onepauusix fo6oro poaa, AOMKHbI ObITb NOAroTOBMEHbI, MPOUHCTPYK-
TUPOBaHbI U NPOUH(OPMUPOBaAHBLI O NOTEHLMaNbHbLIX ONAaCHOCTAX U NpaBuUnax NoBegeHus.

Heo6xoamMMo cneauThb 3a TeM, YTOGbI YKa3zaHUA U npefocTeperarolime Haanucu, pasmelleHHble Ha 060-
pyaoBaHuK, GbINM YeTKMMU U pa3bopuUBLIMU, U CrieaoBaTh 3TUM yKasaHUSAM U NpeaocTepeXeHUsIM.

Heo6xoamMmo Mcnonb3oBaTb KOHTPONbHO-U3MepUTeNbHbIe NPUGOpPLI, 060pyAOBaHNE U UHCTPYMEHTHI,
KOTOpble 0A06peHbl U AonylueHbl K 3KChyaTauuu, NpMHUMNuanbHO 6e3onacHbl U He MOTYT NMOBMU-
AITb Ha YPOBEHb 3KCNJyaTauMOHHOM HaAEXKHOCTU U 6e30MacCHOCTU UMK CTaTb NMPUYNHON NOBPEXKAEHUSA
ob6opynoBaHus B xo4e MOHTaxa, aKkcnayaTauum U TeXHU4eCcKoro obcnyxMBaHus.

3anpeu.|,aeTc9| MO,D,VICbVILI,VIpOBaTb y3nbl oGopyp,OBava 6e3 pa3peLlieHna n3rotoBuTens.

2.2 Mepbl NpefoCTOPOXKHOCTM NPU TPAHCMOPTUPOBKE U NOrPy304HO-Pa3rpy304HbIX paboTax

Bce norpy3o4yHo-pa3rpy3ovHbie U TPAaHCMNOPTHbIe onepauun crnegyeT BbIMONTHATL B YKa3aHHOM nopAn-
Ke B COOTBeTCTBUU C MHCprKLI,VIel"'I Ha ynakoBKe U B npunaraeMmom pyKkoBoaCTBe.

Bce onepauun OOJTKHbIl BbINMOJTHATLCA KBaﬂVI(#)VILIVIpOBaHHbIM n gonyuweHHbIM K paGOTe nepcoHariom.

PaboTHUKMK, AonyllieHHble K NOrpy304YHO-Pa3rpy3o4vHbIM paboTamM, AOMKHbI o6nagaTb YMEHUAMU U
OonbITOM, HEOOXOAUMBbIMU OJisl FAapaHTUPOBaAHHOIo obecneyeHusi cO6CTBEHHOM 6e3onacHoOCTU U b6es-
OMacHOCTU APYrMx HEMocpeacTBEHHbIX YHaCTHUKOB TakKnx paborT.

anI Bbl60pe noAbeMHbIX U MOrpy304HO-pa3rpy3ovHbIX cpeacTe (KpaHa, MOCTOBOIO KpaHa, BUITOYHOIro
aBTonorpy3yvuvka u T.I1.) Heo6XxoaMMO Y4nUTbiBaTb BeC U FaﬁapMTbl OﬁOpyﬂOBaHMﬂ U TOYKU 3axXBaTa.

BcnomoratenbHoe o6opyaoBaHue, UCMONb3yeMoe MPU BbINONIHEHUMU NOABLEMHbIX pPaboT, Takoe Kak
pbIM-60NTbI, KPIOKU, CKOObI, NMPY>XUHHbIE KPIOKU, PEMHU, CTPONbI, Lienu, KaHaTbl U Npoyee, AOMKHO
6bITb cepTUULMPOBAHO U NPUro4HO ANA NOAHATUA COOTBETCTBYHOLLEro Beca.

B xofe norpy3o4yHo-pa3rpy3o4HbIX paboT crnegyeT CTPOro crnefoBaTb MHCTPYKLMAM MO Morpyske u
pasrpyske.

anI nogbeme oGopy.qOBava, ero yactem u He3aKpenmneHHbIX geTtanen Heo6xoaMmo yOepXxuBaTtb UX B
FTOPU3OHTAJIbHOM MOJIOXKEHUU Ha HebGonbLOW BbICOTE U nepemeLliatb C OCTOPOXHOCTbIO, nsberas pes-
KMX MaHeBpPOB, PbIBKOB, Kone6aHum n NOBOPOTOB U HanpaBnAda oBUXeHUA BPY4YHYHO. onyCKaTb rpy3 Ha
3eMIo cneayeTt MArkKko U OCTOPOXHO.
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2.3 Mepbl NpeaoCTOPOXKHOCTU NPU MOHTaXe

Mepen Hayanom MoHTaxa Heobxogumo paspaboTtatb «lnaH o6ecneyeHust 6e3o0NacHOCTUY», YTOObI 3a-
WMTUTb NepPCcoHarn, 3aA4eNCTBOBaHHbIN B MOHTaXe U paboTalouwmini Ha Gnuanexawmx yyacTkax.

Heob6xogumo CTporo cneaoBaTb NOJfioXXeHUAM BCcexX NpuMeHUMbIX 3aKOHOB, 0CO0GEHHO 3aKOHOB O Tex-
HUKe 6e3onacHOCTU Ha pa6oqu MecTe.

I'Iepep, Ha4yasioM MOHTaXHbIX onepauuﬁ Heo6XoAMMO 0603HAUYUTBL U orpagnTb paﬁoqylo 30HY, YTOObI
UCKINK4YNTb NPUCYTCTBME TaM NOCTOPOHHUX NUL.

SneKTqueCKMe coegunHeHusa cnepnyeT BbINOJIHATbL B COOTBETCTBUU C AeﬁCTBleUJMMM cTaHpapTaMun n
3aKOHaMMu.

Mepea Ha4yanom ucnbITaHWIA NMLA, OTBEYaloLMe 3a ANeKTPUIYeckue coeauHeHus, [OKHbI yoeauTbes,
YTO cobnoAeHbI Bce TpeboBaHUs NPUMEHUMbIX CTaHJAPTOB U 3aKOHOB.

2.4 Mepbl NpegocTOPOXHOCTU NMPU IKCRnyaTauumn

3anpellaeTcsa OCylleCcTBNATbL MaHUNYNSAUUM ¢ obopynoBaHMEM NMPU NMOMOLMN KaKUX-TMGO [AOMONHU-
TemnbHbIX MPUGOPOB C LieNbio AOGUTLCSA 3KCNyaTaUMOHHbIX NoKa3aTenemn, OTIIMYHbIX OT MPOEKTHbIX.
NMobble HecornacoBaHHble U3MEHEHUs1 MOTYT HaHeCTU Bpepn 340POBbLI0 NoAEN U HapyLWUTb LienocT-
HOCTb 06OpyAOBaHMS.

Mpu BbINONHeHUN pabounx onepaumiti oneparopbl 06513aHbI HOCUTb 3aLMUTHYIO oAeXay M UCMOoNb30-
BaTb noaxogsime cpeacTBa MHOMBMAYANbHOW 3aWMUThI, NPeaYyCMOTPEHHbIe CTaHAapTaMM Mo TeXHUKe
Ge30nacHOCTM M NpeaoTBpPaLLEHUI0 HECHACTHLIX CllyyaeB Ha NPOU3BOACTBe.

MNepep Hayanom akcnnyatauuu cnegyeT y6eauTLCS B TOM, YTO BCe NpeaoxpaHuTenbHbie YCTPONCTBA
yCTaHOBrEHbI U (PYHKLMOHMPYIOT HaANeXawmumM o6pa3om.

MocTopoHHMM 3anpeLLeHo BXOAUTb B pabouyto 30HY B XOAe 3KChsyaTauun.

W3 paboueii 30HbI criegyeT yopatb Bce NpeaMeTbl, KOTOpble MELIAloT NepeMeLLeHUI0 UITU MOTYT CIYXUTb
MCTOYHMKAMMN OMacCHOCTM.

KaTeI'OpVI'-IeCKVI 3anpeLweHo XxoanTb no O60pyﬂOBaHVII-O n pasMellatb Ha HEM pa3JindHble npeaMeTbl.

2.5 Mepbl NpeaoCTOPOXXHOCTU NPU TEXHUYECKOM OOGCIYy>XMBaHUM U 3aMeHe aeTanen

'A MpepnynpexpgeHne 06 onacHocTu

Mepea BbINONMHeHUeM NOObLIX paboT ¢ 06opyaoBaHMEM HEOGXOAMMO Y6eanUTbLCs B TOM, YTO ob6opyao-
BaHMWe BbIKITHOYE€HO U OTCOEANHEHO OT BCEX MCTOYHUKOB NMUTaHUA, U UCNONb30BaTb COOTBETCTBYOLUNE
yCTpoWcTBa Ans npefoTBpalleHusi HenpegHamMmepeHHOro BKMYeHUA NUTaHus.

OGopyaoBaHue OOMKHO coaepXaTbCsl B COCTOSIHUM MaKCUMaribHOW NPou3BoAUTENbHOCTU B COOTBET-
CTBUM C NfIaHOM TeXHUYECKOro oGCrnyXMBaHus, NpeaoCcTaBneHHbIM U3roToBUTENeM.

Hapnexawee TexHuyeckoe 06cny)KV|Ba|-w|e NO3BOJINT COXPaHUTb (*)yHKLIMOHaanbIe BO3MOXHOCTU U
3alNTHbIe XapaKTepPUCTUKu o6opyp,OBa|-|m|, npoannTb CPOK ero aKkcnmnayartaumum m LOOOUTBLCA MaKCU-
ManibHO BO3MOXHOMN npon3BoanUTEeNIbHOCTU.

CTpOI’O cne,qyﬁTe npunBegeHHOMy B pykKoBoACTBe NOpAAKY pa60T, 0OCOGEHHO B OTHOLUEHUU mMep oGe-
creyeHusi 6esonacHoOCTM.
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CnepnyeTt y6eanTbcs, 4TO BCe NpeaoXpaHUTesibHble YCTPOMCTBA aKTUBUPOBaHbI U (hYHKLIMOHUPYIOT
npaBuJiLHO.

Heob6xognmo cooTBeTCTBYHOLMM 06pa3oM 0603HA4YUTL Paboyylo 30HY, YTOObI UCKITHYUTL NMPUCYT-
CTBUE B Hell NOCTOPOHHMUX.

nsa 3amMeHbl U3HOLWEHHbIX U noBpexaeHHbIX y35roB U geTtanen cnepyeT ncnonb3oBaTb TOMTbKO OpU-
rMHanbHble 3anacHble YacTu, 6e30NacHOCTb, HA4EXHOCTb U B3aUMO3aMeHSAeMOCTb KOTOPbIX HEe Bbl-
3blBaeT COMHEHUMN.

FapaHTUA TepsieT cuiy, a U3rOTOBUTENb CHUMAET C cebsl OTBETCTBEHHOCTb 3a MOBpeXAeHue umylue-
CTBa Unu yuep6 300pOBbI0 NepcoHana BCrieAcTBME MCMNONb30BaHUA 3anacHbIX YacTeW, He sIBMsio-
LMXCSA OpMHaNbHbIMU, MU MoaU(UKaLMKM 060pyAOBaHUA 6€3 NMMCbMEHHOro pa3peLleHuns.

Heob6xogmMmo ncnonb3oBaTb Macsia U CMa3o4Hble MaTepuanbl, peKoMmeHayeMblie U3rotoBuTereM.

3anpeu4aeTc9| BblspaCblBaTb 3arpasHdarowme Bewectea U Mmatepuanbl (MaCHO, CcMa3kKa, Kpacka, nna-
CTUK U T.I1.); Takue oTxoAbl Heo6xogumo yTunu3npoBaTtb pasgesibHO B 3aBUCUMOCTU OT XMMUYECKOro
cocTtaBa n B COOTBeTCTBUU C ,D,eﬁCTByPOUJMM 3aKoHoAaTesIbCTBOM.

Mpexae YeM BO30GHOBNATL 3KCMIlyaTaLuuo 060pyaAoBaHUsA Nocrie NpoBeAeHUsA TeXHUYecKoro o6eny-
KUBaHWS UNKY 3aMeHbl AeTanen unm ysros, Heo6xoaUMo y6eanTbLCA B OTCYTCTBUM MOCTOPOHHUX Npea-
MeTOB (BeTOLUU, MHCTPYMEHTOB U T.NM.) BHYTpU 060pyAoBaHusI.
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3.1 O6wee onucaHne obopyaoBaHusA

LLIHekoBbIV KOHBEVEP COCTOUT U3 HENOABWXXHOM HAPYXXHOM YaCcTu 1 BpaLlatoLLLENCa BHYTPEHHeN YacTu. Bpawa-
IOLLLAsiCA BHYTPEHHSAS YacTb NpeacTaBnisieT cobor Ban ¢ BUHTOBOW MOBEPXHOCTLIO, CHAGXEHHbIN MNOALUMMHMKA-
MW, pedyKTOPHbIM 3NeKTpoaBuraTenem, ABuraTensmMmm 1 BCoMoraTenbHbIMKU YCTPOUCTBaMM, HEOBXOANMbIMM
ONs npaBunbHOM paboTbl. HenoasmkHasa Hapy)KHas YacTb MOXET npeacTtaBnAaTb cobor Tpyby (C 3akpbiTbiM
KpYrmnbIM ceveHnem) nunm xenob (C OTKPbITbIM MOMNYKPYIbIM CEYEHMEM) U BCErga MMeET Kak MUHUMYM OLHO
BXOHOE 1 OHO BbIXOAHOE OTBepCcTME. B 3aBMCMMOCTI TOM U MHOW MOAYMNBHOW KOHCTPYKLUMK chopma U pas-
Mepbl MOTYT ObITb pa3nNUYHbIMU.

LLIHekoBbIN KOHBENEP NPeAHa3HaYeH AN UHTerpaLum B KOMMNMEKTHYIO YCTaHOBKY BMECTE C ApYrMMy CUCTEMaMW.

LLIHekoBbIV KOHBeVEp MCMNonNb3yeTcs AN TPaHCMOPTMPOBKM ChiMy4ynMxX MaTepuanos pa3HOW OUCNEPCHOCTU OT
BXOAHOr0O OTBepCTUs A 4O BbIXOQHOMO OTBEPCTUS B, a MeHHO n3BnevyeHne, nepemeLleHme, Nogbem, nogady
NNy KOMBUHaLMIO 3TUX onepaumn.

ln BaxHo

TepMuHbl “obopyaoBaHMe”, “LUHEKOBLIN NUTaTenb” unu “lWHEeKOBbIA KOHBenep”, ucnonb3yemMmblie B
AaHHOM NHCTPYKLMUU, OTHOCATCA K OQ4HOMN MaluuHe.

Kak KOMNOHeHTbI, NpegHa3Ha4YeHHble ANA YCTAaHOBKU Ha 3aBoAe, LUHEKOBbIE KOHBeWepbl/NUTaTenu He
NOJIHOCTbLIO obecneyveHbl cpeacTBaMyu 6e30NacHOCTU U AOMKHbI ObITb PACCMOTPEHbI KaK “4acTUYHO
yKoMnnekToBaHHoe obopyanoBaHue”. BcnegcrBue atoro, He TpebytoT otmeTku EC.

3anpelueHo 3anyckatb obopyaoBaHue B paboTy 40 TeX NOop rnoka 3aBofd, Ha KOTOPOM OHO YCTaHOBIe-
HO, He 6yaeT cooTBeTcTBOBaThL AupektuBe 2006/42/EC unu ee ganbHenwnmMm mogudukaumusim.
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A) Osuratens

B) PenykTop ¢ KOHLEBbLIM NOALLIMMHUKOM
C) WWHekoBbIV NnuTaTens/koHBENep

D) 3arpysoyHas cekuns

E) MpomexyTodHble cekumm (MX KONNMYeCTBO 3aBUCUT
OT PacCTOSAHUS MeXAy BXOAHbIM W BbIXOAHbIM
pacTtpyoom)

F) PasrpysouyHas cekuus

3.3 MpuHUMN paboThbl

Mpueog (A + B) nepenaet BpallaTenbHoe ABMXXEHME Ha

G) BUHT (LWHek nnn Yyepssik)

H) BxogHown pactpy6

L) BbixogHow pactpyb

M) 3arpy3o4HbIi ByHKep

N) CmoTpoBoW ntok

P) ®naHueBbIn KOHLEBOW NogLwMMHKK Ha Bxode (XTE)
Q) dnaHueBbIN KOHLEBOW NOALUMMHMK Ha Bbixoae (XTA)

WwHek (G), koTopbI NepeMeLLaeT Mmatepuarn, nogasa-

eMblll Yepes BxoaHowm pacTtpyb, (H) k BeixogHOMy pacTpyoy (L).
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3.4 PaspelieHHOe UCNofb30BaHue

LlIHekoBble nuTaTenu/koHBerepbl Tuna ES n ESV paccuntaHbl Ha LMKNMYECKyo NpepbIiBUCTYHO paboTy 1 npea-
Ha3HayeHbl A4S Nogadn U TPaHCNOPTMPOBKM LeMeHTa UM MaTtepuanoB CO CXOXEN HaCbIMHOW MMAOTHOCTbIO,
rpaHynoMeTpuYeCckUM COCTaBOM, TEKYHECTbIO U abpasnBHON CNOCOBHOCTLIO.

LLIHekoBbIE HMTaTeHM/KOHBeﬁepr Tnna ES npegHa3Ha4veHbl Ana nogadn 1 TpaHCnopTUpPOBKN MaTtepunanos.

LLIHekoBble nuTaTenu Tuna ESV aHanornyHbel WHEKOBLIM NuTaTensm/koHBenepam Tuna ES, Ho gononHutens-
HO cHab)eHbl cneumanbHbIM 3arpy3o4HbiM ByHkepoMm (ByHKkep 06bEMHOroO 403MPOBaHMUS), B KOTOPOM MOXHO
yCTaHaBnmBaTb OaT4YMK YPOBHA MEMOPaHHOro Tuna A4S KOHTPOns Hanuuusa B OyHkepe matepuarna u donee
TOYHOrO JO3MPOBAHUS MO OOBbEMY.

Yron yCTaHOBKM LUHEKOBbIX NUTATENen/kOHBEMEPOB He AOMMKEH NpeBblwaTth 60°.
Ecnu yron yctaHoBku npeBbilwaet 45°, cregyeT yTOYHWUTb rpaHuLbl TPUMEHEHUS B TEXHUYECKOM PYKOBOACTBE.

LLIHekoBble NnuTaTenn/kOHBENEPBI AOMKHBI MCMONb30BaThCs 6€3 N36bITOYHOrO BHYTPEHHETO JABMNEHUS UMK Ba-
Kyyma.

Bce npoyvne BapnaHTbl UCNOJIb30OBaHUA CHUTAKOTCA HEHaanexawmMmm n Nno3ToMy 3anpeLlleHbl.

3.5 3anpeleHHOe HeHaanexallee MCNofib3oBaHue

He HaunHaTb paboTy LWHEeKOBOro nutaTens/koHBenepa 40 Tex nop, noka obopyaoBaHue, B COCTaBe KOTOPOro
3KCNNyaTMpyeTcs AaHHbIN nuTaTens/KoHBenep, He ByaeT npM3HaHO COOTBETCTBYHOLLUMM AEUCTBYOLLEMY Ha-
LMOHaNbHOMY U MECTHOMY 3aKOHOOATENbCTBY.

3anpeLlaeTcs NCNonb30BaTh LHEKOBbIE NUTATENW/KOHBENEPLI B NMOTEHLMANBHO OrHEOMACHOW U B3pbIBOO-
nacHon atmocgepe (ATEX).

3anpeLyaeTcs ycTaHaBnmBaTh Y UCNOMb30BaTh LLHEKOBbIE NUTaTENN/KOHBENepbl BEPTUKANbHO UM NOA YoM
cBblLle 60°.

3anpeLyaeTca MCnornb30BaTh LUHEKOBbIE MUTaTENWU/KOHBEWEPLI AN TPaHCMNOPTUPOBKM MULLEBLIX NPOAYKTOB
(Myka unu kpynbl).

3anpeLLaeTcsa UCNoNb30BaTh LUHEKOBbLIE NUTATENW/KOHBEWEPDI Af1st TPAHCMNOPTUPOBKY FPpaHyIMPOBaHHbLIX MPOo-
OYKTOB (LLebeHb, Necok, rpaBuii 1 T.n.).

3anpeLyaeTcs MCMNoNb3oBaTh LUHEKOBbIE NUTaTEnu/KOHBEWepbl A5 TPaHCMOPTUPOBKU NErkoBOCMNIaMeHs0-
Lmxcs (MarHMeBbIA MOPOLLOK U T.1M.) UIN B3PbIBOONACHbLIX MaTepranos.

3anpeu.|,aeTc;| ncnonb3oBaTb LLHEKOBbIE HMTaTeﬂM/KOHBeVIepr Ona TpaHCNOpPTUPOBKU MaTepuarioB, KOTOpble
MOTyT CTaTb I'IpVI‘-IVIHOIZ 6aKTepMOﬂOI'VI‘-IeCKOI'O 3apaxeHud.

3anpeLLaeTcs UCNOnb30BaTh LUHEKOBbIE NUTATENW/KOHBENEPDI AN TPAHCTIOPTUPOBKM rOpsiuMx MaTeprasnos C
TemnepaTtypon cebiwe + 40 °C 1 xonoaHbIX Matepuanos ¢ Temnepartypon Hmke -20°C.
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3.6 YpoBeHb Wwyma

YpoBeHb LyMma LWHEKOBbIX nuTatene/koHBenepos Tuna ES n ESV He npesbiwaeT 80 aB(A). 3ToT nokasaTenb
nonyyeH Npy U3MepeHun Ha pacctosHumn 1 M B Hambonee HebnaronpusaTHON NO3NLUN.

'& MpepynpexpeHne 06 onacHocTM

B 3aBMCMMOCTM OT yCITIOBUI HA MeCTe YCTaHOBKN MOHTaXHasi OpraH13auusa AofmKHa UCnosb3oBaTh CO-
OTBeTCTByHOLME NpUcnocobneHus (bapbepbl U T.M.), YTOObI YPOBEHb LWIyMa He NpeBbiwan pa3peLleH-
HbIX 3aKOHOM npefAesibHbIX 3Ha4YeHUN.

3.7 AkcnnyaTaunoHHbIe OrpaHUYeHUs1 C TOYKU 3PEeHUA IKONornyeckon 6esonacHocTm

Ecnu He ykazaHo uHoe, 06opygoBaHMe MOXET UCMOMNb30BaTbLCHA TOMbKO B CNEAYIOLLMX YCITOBUSX.
- BbicOoTa Haf ypoBHeM Mops: 4o 1000 m
- TemnepaTypa okpyxatoLlern cpeabl: ot -20°C go +40°C

- B XONOQHOM KnumarTe: npu Temneparype Hmxe 5°C cnegyeT Mcnonb3oBaTb Macro 1 cMa3odHble MaTepua-
Nbl, COOTBETCTBYIOLLME TEMMNepaType aKCnyaTaumu.

3.8 NabapuTHbIe pa3mepbl U TEXHUYECKNE XapaKTepPUCTUKU

[nsa TouHOM naeHTuduKaumm obopyaoBaHNSa CM. NACNOPTHYO TabnNnyky.

B oTrpy3o4HbIX JOKYMEHTax yKasblBaeTcs OUaMeTp M OANvHAa LLHEKOBOro NUTaTENs/KoOHBENepa, a Takke ero
CEPUNHBIN HOMEP N NOEHTUUKALMOHHBLIE KOAbI.

TexHMYecKne xapakTepPUCTUKN LLIHEKOBLIX NuUTaTenen/koHBenepoB Tuna ES n ESV B 3aBncumMocTu OT Avame-
Tpa v AnvHbl NnpuBoaatca B rmase 10.

13
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3.9 Npegynpexaarowme 1M ykasarternbHble 3HaKN

'& MpepaynpexaeHne 06 onacHocTn

O6pawante BHUMaHUe Ha 3HaKN Ha Tabnuykax.
Ecnu 3Hakm Ha Tabnuykax nioxo BUAHbI, TaGNIMYKN HEOGXOAUMO OYUCTUTL UIIU 3aMEHUTb, MOMECTUB
HOBbIe TabfIMYKM Ha TO XXe camoe MecCTo.

UN43-0003CG

A) Mpeaynpexaarowmn 3HaK: yKkasblBaeT Ha ONACHOCTb MOPaXXEHUSA 3NEKTPUYECKUM TOKOM OT AeTarnen, Ha-
XOASLMXCS BHYTPU pacnpeaenmTenbHon KOpobKM nnv naHenu ynpasneHns.

B) MpeanucbiBalowmMn 3HaK: nNpexae Yem BbINoMHATb Kakme-nmbo onepaumm ¢ 06opyaoBaHmem, Heobxoau-
MO MPOYMTaTh HACTOSILLEE PYKOBOACTBO.

C) 3anpeliarowmim 3HaK: ykasblBaeT Ha 3anpeT BbIMOHATb CMa3Ky Ui PEryrnMpoBKY OBWKYLLMXCS AeTanen.

D) OnacHo: ykasbiBaeT Ha pMUCK NOMyyYeHnsi CEPbEe3HON TpaBMbl KOHEYHOCTEN NPU OTKPbITOM LLHeke. [Nepen
OTKPbITMEM CMOTPOBBIX MTOKOB CreayeT OTKYMTbL 000pyA0BaHME OT UCTOYHMKOB NMUTAHMSI.

E) YkasaTenbHbI/ 3HAK: yKa3blBaeT HanpaereHve BpalleHusi npueoaa.

F) MpepnucbiBalowmil 3HaK: yKasbiBaeT TOUKU 3aLenneHus Ans NoaHATUSA OTAerNbHbIX KOMMNOHEHTOB 060-
pyOooBaHus.

14
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3.10 3awmTHbIE YCTPOUCTBA

B xope akcnnyaTtaumu obopygoBaHus He TpebyeTcs AocTyna K cMOTpoBbiM fitokaM. OHM UCNonb3yTcs B
NCKIMIOYNTENBHBIX CUTYyaUMaX U NpeAHasHavYeHbl Ans U3BMeYeHNst U3 LLHEKOBOro nutaTens/koHBenepa nocro-

POHHUX MPeaMeTOB U CKOMMBLUEroCcA Mmatepuana unn and nposeneHnd BHENAaHOBOIO TeXHU4YeCKoro 060ny-
XnBaHUA.

LLIHekoBbIN ﬂMTaTeﬂb/KOHBePIep OCHalleH CMOTPOBbIMU JTHOKaMK C ©onToBbIM KpenneHnem. Ons nx OTKPbITUA
Tpe6yeTcs| raeyHbIN KIlou, COOTBeTCTBleLLI,VIﬂ CTaHAapTaMm MNo KpernyieHno 3allTHbIX yCTpOIZCTB.
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4.0 NMOrrPy304HO-PA3IrPY304HbIE PABOTbI
WAM® W TPAHCTIOPTUPOBKA CON.039.--.M.RU. M3ganue: A11

4.1 Tvn ynakoBKu

B 3aBMCMMOCTM OT yka3aHHOrO B 3aKase Tuna noctaBku, 06opyaoBaHMe MOXET BbiTb OTIPY>KEHO B OAHON M3
YKa3aHHbIX KOMMAAeKTauum.

(A] (B

e — M -

)
i
&

)

)
I
&

)

)

/ oo\ e e Y o) o\ A
2 | S| | A |
|\ | | P |

UN43-0007CG

A) LliHekoBbIN KOHBeWep B cbope: LUHEKOBLIV NUTaTeNb/KOHBENEP NOCTaBMNSAETCS B OOHOW CEKLMU, HAa HEM
YCTaHOBIEHbI ABUraTenb U penykTop.

B) HekOMNNeKTHbIN LWWHEKOBbIW KOHBeWep: LWHEKOBbIV NUTaTenb/KOHBEEP NOCTaBMNSAETCs B OAHOW CEKLMM,
Ha HEM YCTaHOBIEH peayKTop, HO OTCYTCTBYET ABUraTeslb (3aka3ynk CamoCcToATENbHO NprobpeTaeT 1 ycTa-
HaBnMBaeT OBUraTenb).

C) WHeKkoBbIN KOHBEWEp B pa30O6paHHOM BuAe: LUHEKOBbIV NUTaTenb/KOHBENEpP NMOCTaBMASIETCA B OOHOW
ceKumMu, Npy 3TOM ABuraTtenb U peayKTop NoCTaBnsTCs B pa3obpaHHOM BuAe.

D) KoMnneKTHbIN LWHEKOBbIM KOHBENEep B HECKONbKUX CEKUMAX: LUHEKOBbIN NUTaTernb/KoHBenep nocTaBs-
NSIeTCS B HECKONbKMX CEKUMSAX (3arpy3ovHasl, MpOMEXyTodYHas 1 pasrpy3odHas). [Buratens n pegykrop
YCTaHOBIEHbI.

E) HekoMnneKTHbIA LWWHEKOBbLIA KOHBEWEp B HECKOJNIbKUX CEKLMAX: LWIHEKOBbIA NuUTaTenb/KoHBenep no-
CTaBMSIETCA B HECKONbKNX CEKUMSX (3arpy3odHasi, NPOMEXyTO4Has 1 pasrpy3odHas). PegykTop ycTtaHOB-
neH 6e3 gBuratens (3aka3ynk caMOCTOSTENbHO NpUobpeTaeT 1 ycTaHaBNvBaeT ABUraternb).

F) KoMnneKkTHbIN LUHEKOBbLIA KOHBEWEP B HECKONbKUX CEKLUAX: LUHEKOBbIM NuTaTens/KoOHBenep nocras-
NAETCs B HECKOMNbKUX CEKUUAX (3arpy3oyHas, NpoMeXyTodHas 1 pasrpy3oyHas). B aTom criyyae asuratens
N penykTop NocTaensitoTcs B pasobpaHHOM Buae.
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Tun ynakoBku BblGMpatoT B COOTBETCTBMWU C TUMOM MOCTaBnsieMoro ob6opyaoBaHus, UCMOMNb3yeMbIM TpaHC-
MOPTHBIM CPELACTBOM, KONIMYECTBOM OTrpy)kaemol NpoayKuum 1 MeCTOM Ha3HaYeHUS.

[na ynpoLeHnsl OTrpy3Ku LHEKOBLIN NUTaTeNb/KoHBENep MOXHO pasOennTb Ha HECKONbKO rpy30BbIX MECT,
3aLUMLLEHHBIX Haanexalmm obpa3omM. MOHTaXHbIN KOMMNMEKT, COCTOALLMI U3 raek, 6ONTOB 1 NPOKNaaoK, He-
06xoanMbIX AN NpaBUIbHOM CGOPKK, NOCTaBNAETCS BMECTE CO LLUHEKOBbIM NTaTenem/KoHBeepoM.

[MoaBWXHbIE CEKLMN LLHEKOBOIO NuUTaTens/koHBerepa (OUKCUPYOT cneumanbHbIMU BNOKUPYOLWMMN YCTPOR-
CTBaMu, KOTOpbIe yAansT B Xo4e npeaBapuTenbHoOM COOpKN.

YnakoBaHHOe 000pyaOBaHWE MOXHO 3arpy3uTb B MalUMHY WM 3aKpenuTb Ha nogaoHax, 3aluTuB Haane-
Xalmm obpasom. Ha Gonblune pacCTOSHUSI MOXHO NEPeBO3UTb B KOHTEMHEpax, MOPCKUM MM BO34YLUHbIM
TPaHCNopTOM.

3Haku OCTOPOXHOIo O6paLIJ,eHVIFI npu NoAbEMHbIX U MOrpy304HO-Pa3rpy304HbIX pa60Tax HaHOCATCA Ha yna-
KOBKY BCEX Ipy30BbIX MECT. Hwxe npmeoanTCA nepeyvYeHb HaHeCEeHHbIX Ha YMNMaKOBKY 3HAaKOB N UX onucaHue.

A) Xpynkui rpy3s: ykasbiBaeT Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTU MPW BbINOIHEHUW NOALEM-
HbIX 1 MOrPy304HO-Pa3rpy304HbIX onepaLnii Bo n3bexaHue noBpexaeHuil.

B) U,eHTp TAXECTU: Ha yNaKOBKE YKa3aH LUEeHTP TAXEeCTU. |

C) CTpOnbl: YKa3aHOo npasuiibHOE NnoJioXXeHne CTponoB O11A NOAHATUA rpy3a.

D) Orpal-wlquMe no LIJTaﬁenVIpOBaHVIIO: YKa3blBaeT MaKCMMallbHOE KONn4ecTBO RIL

ApycoB B wtabene. l

Kg

E) Bec: yka3biBaeT MakcumarbHbIN BEC FPYy30BOro MecTa.

YnakoBOUYHblE Martepuanbl nognexar yTunu3aumm B COOTBETCTBUN C ﬂeI7ICTByI'OLLI,MMM HOpMaMU.
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Ha wnniocTtpaummn nokasaH Tun yna-
H { ]_/60\ foro

KOBKMU, VICI'IOJ'Ib3yeMbIl7I ana ganbHUX

nepeBo30K MOPCKUM U BO3AYLLUHbIM
TPaHCMopPTOM.

UN43-0005CG

4.2 Mony4yeHue ob6opyanoBaHusA

I'IpM nony4yeHnn O60pyﬂ,0BaHl/IFI Heobxoanmo yﬁeﬂMTbCﬂ, YTO TUN N KOJTNYECTBO IrPy30BbIX MECT COOTBETCTBYET
OaHHbIM B noaTBepXAeHnn 3aKasa.

Mpn oBHapy>xeHV NOBPEXAEHUA cnenyeT HEMEAMNEHHO cAenaTtb COOTBETCTBYIOLLYIO OTMETKY B NpedHa3Ha-
YeHHOW ANng 3Toro rpade TPaHCNOPTHON HaKNagHOW.

I'IepeBo3qMK 00bs3aH NPUHATL NPETEH3NIO N OCTAaBUTb 3aKa34nKy KOMUKo TpaHCﬂOpTHOVI HaKnagHOoMW.

Ecnu gocTtaBka ocyLLECTBNAETCA Ha YCOBUAX (PPaHKO-MYHKT HA3HAYeHWs1, KOMUKO TPaHCNOPTHOW HaKagHom
N NpEeTeH3nn crneayeTt HanpaBUTb U3rOTOBUTENIO UMK 3KCMeauTopy.

Ecnu noBpexaeHusi He 3adhmKcnpoBaHbl cpasy nocrne nonyyeHns 06opyaoBaHnst, NPeTeH3Ns Ha BO3MELLEHNE
yuiepba MoXeT ObITb He YAOBNETBOPEHA.

4.3 Cnoco6bl BLINOMTHEHUSA NOABLEMHbLIX U Pa3rpy304HbIX paboT

'& MpepaynpexaeHne 06 onacHocTn

Mpu BbINONTHEHUMU NOABEMHbLIX U NOrPy304YHO-Pa3rPy304HbLIX paboT HeoBX0ANMO criefoBaTh YKa3aHUsSIM Ha
obopyaoBaHUM U NpUBEAEHHbLIM B PYKOBOACTBE MO 3KCNyaTaumm, npefocTaBlieHHOM U3roToBUTENEM.
PaboTHUK, AonyLeHHbIN K BbINOMIHEHUIO Pa3rpy304HbIX paboT, AomkeH yoeauTbCcs, YTo coGnoaeHbl Bce
Mepbl o6ecnevyeHus 6e30NacHOCTM ANA Hero U AnsA pyrux y4acTHMKOB paborT.

Heobxogumo ncnonb3oBaTb cpeacTBa U NPUCNOCOGNEHUs (CTPONbI, KPIOKKA, XOMYThbl U T.N.), noaxoas-
Wwure Ans nogbema COOTBEeTCTBYHOLLEro rpy3a.

B xope noabeMHbIX paboT HEO6X0AMMO CrieAuTb 3a BbipaBHUBAHMEM Harpy3ku, YTOObl n3bexartb He-
ynpaBnsieMbIX OBWXEeHUN, KOTOPble MOFYT NPUBECTU K TPaBMaM nepcoHana.

3anpelwaetca yknagbiBaTb B WTabenu rpys, pasamepbl KOTOPOro He COOTBETCTBYHT TakoMy MeToAy
YKnagku.

3anpewaetca TAHYTb UK ToNKaTb 00OpyAoOBaHME UIA €ro CeKLUUU, MOCKOSbKY 3TO MOXET NPUBECTU K
NOBPEXOEHNAM.

[o Hauyana NoABLEMHbIX U NMOrpPy304YHO-Pa3rpPy304HbIX pPaboT crepgyeT U3yunTb MHGOpMaLUIO B rnaBe
«TexHUKa 6e30MacHOCTUY.
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3akpenuTe BCe rpy30Bble MEeCTa B COOTBETCTBUM C YKa3aHUAMU 1 3HAKaMM Ha HUX UNW 3aKpenuTe cekummn o6o-
PYOOBaHWS C Y4ETOM MX KOHCTPYKLIMMN.

Ha nnnoctpaumm nokasaHbl TOYKM NogbeMa LUHEKOBOIO NuTaTensd/kKoHBenepa B COOTBETCTBUM C KOMIMIEKTALMEN,
a TaKKe TOYKM Nogbema 3reKTpoaBuraTensi U peayKTOPHOro ABUraTernsi, €CIin OHWU NMOCTaBMATCA OTAEMbHO.

UN43-022EG

Bbirpyaute ynakoBaHHoe 06opyaoBaHMe 13 TPaHCNOPTHOMO cpeAcTBa U MOMECTUTE Ha POBHYO MOBEPXHOCTb.
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5.1 PekoMmeHpaUum no MOHTaxy

Ecnu cGopKe npegLwiecTeyeT OTUTENbHbIN nepuoa XxpaHeHus, o6opy,u,oaaH|/|e creayeTt NnoMeCTUTb Ha NoanoH,
HaLEXHO 3alUNLLEHHbIN OT He6J'IaFOI'IpI/IF|THbIX NOorogHbIX yCHOBMVI. B BO3ayxe He OO0JIKHO ObITb NOBbILLEHHOIO
coaepxXaHua Bnarm n conu.

'A MpeaynpexaeHune 06 onacHocTn

MoHTaXHble paboTbl 4OMKHbI NPOBOAUTL KBanuduULUMpoBaHHbIe TeXHU4Yeckue cneymanuctbl. Heobxo-
AUMO cobnropaTh Haanexale Mepbl NPeaoCTOPOXKHOCTU U UCNONb30BaTh COOTBETCTBYHOLEee o6opy-
[oOBaHue, YTOObI NPeAoTBPaTUTL NPOU3BOACTBEHHbIE TPAaBMbl PaOOTHUKOB, BbIMOTHAKLWMUX MOHTaX-
Hble paboTbl, U HAXOOALMXCA NOGN3OCTU NNL,.
Cekuun obopyaoBaHusA criegyeT 3aKpenuTb U BbIrPy3UTb B COOTBETCTBUU C NYHKTOM «Cnocobbl Bbl-
NOJIHEHUA NOABLEMHbIX U Pa3rpPy304HbIX PaboT».

lMepen Hayanom MOHTaXa cnegyet COCTaBUTb MnaH obecrnevyeHus 6e30macHOCTU, COOTBETCTBYOLWMIA Oen-
CTBYHOLLEMY 3aKoHOAATeNbCTBY No 6e3onacHOCTN Ha paboyeM mecTe.

TexHn4eckuin cneumanmcr, ,D,OﬂyLIJ,eHHbIﬁ K pa60Te MOHTa)XHOW OpF&HVIIB&LI,VIGVI unn Bnagenbuem, JormkeH Ha Mecte
OLEeHUTb Haaexallyr roToBHOCTb pa6oqe|7| 30HbI U Hann4ne O60pyLI,OBaHI/IF| Ana MOHTaxXa (KpaHbI n T.I'I.).

MeTog cOopku BbIGMpaeTCs B 3aBUCMMOCTM OT KOMMJeKTauum obopynoBaHus, ecrniv Heobxoauma npeaBaputens-
Hasi cbopka peaykTopa, NpMBo4a Un cekumii 060pyaoBaHNs (3arpy304HON, MPOMEXKYTOYHOM, Pas3rpy304HON).

CnenyeT NpoBepuUTb NOBEPXHOCTM MY(PTOBbLIX COEAMHEHWI 1 YCTPaHUTL NOBPEXAEHWS B CIyyYae nx 06HapyXeHus.

Cne,u,yeT TWaTterlbHO O4YNCTUTb NOBEPXHOCTU My(bTOBbIX COoeaUHEHWI.
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5.2 NpepBaputenbHas c6opka npuBoaa

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

MNepea Hayanom paboT crieayeT 03HAaKOMUTLCSA C MHCTPYKLMSIMU U peKoMeHAauUsAMM o oGecrnevyeHuro
6e3o0nacHOCTM B XoAe NpoBeAeHUA MOHTaxa.

Mopsgok oencreuin.
1) MNomecTUTb CMOHTUPOBAHHbLIV LLHEKOBbLIN NUTa-
Tenb/KOHBEMEp WIM CeKumio C YCTaHOBIEHHbIM

peayKkTopoM, Ho 6e3 ABuraTesns B ropu3oHTanbHoe '- M G H
rnomnoxeHue. E:EY : :
2) YcraHoBuTb ABuratens (C) Bo3ne coeauHUTENbHO- i £y

ro coriaHua pegykropa.

3) Cwmaszatb Ban (E) geuratens n cegno (F) pegykro-
pa pekomeHOyeMow cmaskoi (cMm. «Tabnuuy cma-
30K U YNMOTHUTENENY).

4) HaHecTu pekoMeHAyeMbI ynnoTHuTenb (cMm. «Ta-
6nvLy CMasok 1 yNroTHUTENEN») Ha NOBEPXHOCTU
MydTOBbIX coeauHeHun (G n H).

5) 3akpenuTb gBuratenb Ha peaykTope.

ln BaxHo

3anpeu.|aeT0ﬂ CIJOpCVIpOBaTb npouecc coegmHeHUs U NOJNIb30BaTbCA UHCTPYMEHTaMU, KOTOpPbie MOryT
noBpeanuTb nNpunerarowime noBepxHOCTU.

AT

o —

T )
\
1]

[@EEEEEEEY )

UN43-0008CG

7) BcraButb 60nThl (L) ¢ wanbamu (M) B COOTBETCTBY-

toLLMEe OTBEPCTUS HA COEAMHUTENBHOM chraHLe. L M G H
8) 3araHyTb 60nThl (L) yka3aHHbIM MOMEHTOM 3aTsK- Em' : :
kn (cM. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTsXKKu raek u 6on- By g
TOBY). (
[ B
+ - B
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5.3 MNpepBaputenbHas c6opka peaykTopa

'& MpenynpexpaeHue 06 onacHOCTH

MNepep Hauyanom pa6oT criegyeT 03HAKOMUTLCS C MHCTPYKLMAMM U peKkoMeHAauMsiMuy no o6ecneyeHuio
6e3onMacHOCTM B xofe NPoBeAeHUA MOHTaxa.

——Te-------W
|
|
|

UN43-0009CG

[Nopsagok oencTeui.

1) YCTaHOBWTb CMOHTMPOBAHHbIN LLUHEKOBLIN NMUTATENbL/KOHBENEP MUITN CEKLMIO, MOATOTOBIEHHYHO A5 COOPKM
pegykTopa.

2) CHsaTb BnokupytoLee ycTporcTso (A) 1 konna4vok (B).
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'

Mpu cHATUM BGNOKUPYIOLLMX YCTPONCTB OCBOGOXAAETCA LWHEK UNN BUHT, KOTOPbIA MOXET BbICKONb3-
HYTb M3 BHELWHEN TPYyObl U NPUYNHUTL Cepbe3Hble TPaBMbl onepaTopy Unu Apyrum niuam, y4acrtBy-
OWMM B paboTax.

NMpepaynpexpgeHue 06 onacHOCTU

3) YcraHoButb pegykTop (C) oKono coeanHUTENbHOrO hriaHLa COOTBETCTBYIOLLEN CEKLMM LLIHEKOBOIO NuTa-
Tensi/koHBevepa.

4) Cwmasatb Ban (D) pegyktopa n ceano (F) wHeka pekomeHayemMon cmaskon (cm. «Tabnuvuy cmasok u
YMMOTHUTENENY).

5) VYcrtaHoBuTb npoknaaky (G).

6) 3akpenutb pegykTop (C), BctaBms Ban (D) B mydTy (E) WHeka n nogorHate peaykTop K Kpato, 4ToObl Bbl-
POBHSITb €0 MOMOXEHME.

In BaXHoO

3anpeuaeTtcs ¢popcupoBaTh NPOLIECC COeAUHEHUA U NOJIb30BaTbCA MHCTPYMEHTaMM, KOTopble MOryT
noBpeauTb NnpuseraroLwme NoBepPXHOCTU.

7) BctaButb 60nThl (M) ¢ wabamu (N) B COOTBETCTBYIOLLME OTBEPCTUSA HA COEANHUTENBHOM donaHLe.

8) 3arsHyTb 60nThI (M) yKasaHHbIM MOMEHTOM 3aTsKKM (CM. « TabrivLy MOMEHTOB 3aTsXKKM raek u 6onToBy).
9) 3akpbiTb CMOTPOBOW MOK, €CINN OH OblN OTKPbLIT.

10) YcraHoBuTb ABuratens (cMm. «lpeaBaputensHasi cbopka npmsoga).

5.4 NpepBapuTenbHas c6opka yHMBepcanbHOro MoaynbHOro BxogHoro pactpy6a XBU

Mo TpeboBaHMIO 3aka3dmka NpeaoCTaBnseTcs yHUBep-
carnbHbI MOAYMbHBIN BXOOAHOW pacTpyb, KOTOpbIN Co-
CTOUT U3 CrieayLmMX KOMMOHEHTOB:

- HWXKHSISt HenoaBwkHasa cekumst (A)

- BEpXHSASA nogBwkHas cekums (B)

- cbukcupyrowas ckoba (coctoswas us oByx Nonykpy-

rmbix obevaek)(C)

- MOHTaXXHbl€ ravku 1 GonTbI.
HenoaBwkHy0 CeKLMo NMpUBapuBaT K Hapy>KHOW Mno-
BEPXHOCTU TpyObl LLUHEKOBOrO nuTaTensi/koHBenepa B
3aJaHHOM MNonoXeHuun. MNMNoaBukHble cekumumn, 6onTbl 1
ravikm NOCTaBNSAOTCS He3aKpenseHHbIMU, B BUae cbo-
po4Horo kommnnekta. Coopka roprioBMHbI NPON3BOANT-
Csl B COOTBETCTBUWN C ONpefeneHHoN KoHurypaumen,
KOTopasi 3aBUCUT OT OKOHYaTESIbHOrO yrna yCTaHOBKU
LLIHEKOBOIO NuTaTensi/KkoHBeepa B LiEXe.
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i

Mepen Hayanom paboT crieayeT 03HAKOMUTBLCA C OOLWMMM TPeOOBaHMAMU TEXHUKU 6e30MacHOCTU U
TEXHUKOM 6e3onacHOCTM NpU NPoBeAeHUN OTIPY3KU U TPAHCNOPTUPOBKM.

NMpeaynpexpgeHue 06 onacHOCTU

Cnep,yPlTe npuBegeHHbIM HMXXE yKa3aHUAM:

B
=

1) YcTaHOBUTb LLUHEKOBbLIV NUTaTENb/KOHBEVEP UMW 3arpy304HYHO CEKLMIO Ha Nom Unmn ftobyo POBHYHO FOPU30OH-
TarnbHYI0 NOBEPXHOCTb, B YCTONYMBOE 6e30nacHoe NonoxeHue.

2) Pacnonoxutb aBe nonykpyrnbie obevarikn (C1) n (C2) doukcnpyrowen ckobbl nog 1 BOKPYr oKpyrion (A) cTo-
POHbI FOPSIOBVHbI, MPMBAPEHHOM K LLIHEKOBOMY MUTaTEmNto/KOHBEVEPY.

3) CoegnHutb ABE Nonykpyrnble obevarikn 6ontamu (D), BCTaBMB NX B OTBEPCTUS HA 0O60MX COEOANHUTENBHBIX
dnaHuax.

4) 3ataHyTb ravikv 3agaHHbIM MOMEHTOM 3aTs kKM (CM. « Tabnnuy MOMEHTOB 3aTsXKkv raek n 6onToB»), obecne-
YMB TOYHYIO MOATOHKY MOMYKPYribix obevaexk.

/" OnopHbie yrny6neHus

5) Ha kpae BepxHen NoaBwKHOM cekumm conaHua (B) HanTu 4 onopHble yrnybrneHns, pacnonoXeHHbIe NoA Yriom

90° apyr K apyry.
6) YcTaHOBUTL BEPXHIOK NOABVXKHYHO cekumto (B) pacTpyba, HanpaBneHHyt BOOSb MPOAOSbHOM OCU LUHEKOBOMO
nuTartens/koHBerepa, Ha HKHel YacTu (A), Kak MoKasaHo Ha YepTexe.
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Yka3zatesib nonoxeHusa | | |

|
mnCam
]

/ Yka3zatesnib nonoxeHunsa

7) Ha kpae donaHua dukcmpytower ckobbl (C) HanTn onopHoe yriybneHne «Ykasarterb NONOXEHNs».

YKazartesib ros1oxeHus

OnopHbie yriybneHns

8) B 3aBMCUMMOCTM OT YCTaHOBOYHOTO LUara LUHEKOBOMO NuTaTensi/koHBenepa NoBEPHYTb OMKCUPYHOLLYIO CKODY Tak,
4TOObI «YKasaTerb MOMNOXKEHNSI» OKa3asiCsa MeXAy COOTBETCTBYHOLLMMM OMOPHbIMA yrybneHusaMmn (CcM. crieqyto-
LLIME YEPTEXN).

Yron YCTAHOBKM LUIHEKOBOIO KOHBEMEPA 0°sas15° ot2°

YKa3zatesnib nosoxeHns /@

25



° ES ESV 09.16
o 5.0 MOHTAX U KPENNEHUE
WAM CON.039.--M.RU. MW3gaHue: A

Yron YCTAHOBKW LUHEKOBOIO KOHBEMEPA 16°<a<25° at2°

Ykaszarenb nonoxennsa

Yron YCTAHOBKW LULHEKOBOIO KOHBEMEPA 25°sas45° ax2°

Ykazaresnb nonoxeHus

9) Onpegenve COOTBETCTBYIOLLEE MOMNOXEHNE BEPXHEN NOA-
BWKHOM cekumm pactpy6a (B) n dmkempytoLuer ckobbl (C),
COedVHUTL 3TK ABe AeTanu, BctaBmB 6ontol (E) ¢ wanba-
MW B OTBEPCTUSI COEOUHUTENBHBIX (hriaHLEeB.

10) Cnerka 3aTsiHyTb 60MTbI, HE NPENSATCTBYS cCBOOOAHOMY
XO[y NOABWXXHOW M 3aKPEMIEHHOW CeKLMiA U 0becneyn-
Basi BO3MOXXHOCTb PErynMpOBaHUst OCY NuTaTens/koH-
Berepa, Kotopasi MOXeT noTpeboBaTbCsi Npu BbIGOpe
OKOHYaTenbHom no3uumn. Cnegyet NMOMHUTL, YTO €Crun
pacTpyb cobpaH Takum ob6pa3oM, TO B AOMOSHEHNE K
MOrpeLUHOCTM yrna YCTaHOBKM [OMyckaeTcs GOKoBOe
OTKMOHEeHue £45°.
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ln BaxHo

Mocne ycTtaHOBKM LUHEKOBOro nNutaTtesisi/koHBenepa B 3anflaHUpoBaHHOE NosioXeHne cnegyeT NOJSIHO-
CTblO 3aTAHYTb Bce 6onTtbl (E) 3agaHHbIM MOMEHTOM 3aTsXKKU (CM. « Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSXKKU raek
M GonTOBY).

5.5 NpepBapuTenbHasa cbopka yHMBepcanbHOro MoayfbHOro BbixogHoro pactpy6a XBK

Mo TpeboBaHMio 3akasumKa MOXeT ObiTb MOCTaBMEH YHW-
BepcanbHbli  MOZyrbHbIN BbixogHow pactpy6. Co LwHeko-
BblM MuMTaTenem/KoOHBENepoOM MOCTaBnseTcs COHOPOYHbIN
KOMMMEKT, KOTOPbI COCTOUT 13 CreayoLwyX y3roB:

- BEPXHSIS HENOABWXKHAs cekums (A)

- HWXKHAST NogBwkHast cekums (B)

- hukempytollas ckoba (cocToswas n3 AByX MOMyKpy-

rmbix ob6evaek) (C)

- MOHTa)Hble ranku 1 6onThbl
Cb6opka BbIxoOHOro pacTpyba BbINOMHAETCA B COOTBET-
CTBMM C OnpeaeneHHon KoHdurypaumen, kotopas 3aBu-
CUT OT OKOHYaTENbHOIO yrna yCTaHOBKM LLUHEKOBOIO NuTa-
Tens/koHBenepa B Lexe.
Mocne cbopkn pactpy® cneagyet 3akpenuTb GonTamu K By

cbraHuy, cneumarnbHO AN 3TOro NPYBapPeHHOMY K pasrpy- ‘ B
304HOW CEKLIMU LLIHEKOBOTO NuTaTens/koHBeepa.

CnienyiiTe NpvBeOEeHHbIM HIDKE YKasaHUSIM:

N
]

1) CoeamHnTb oBe nonykpyrnble obevankn (C1) n (C2) dumkcupytollen ckobbl 6ontamu (D), BCTaBMB KX B OT-
BEPCTUS HA ABYX COeAMHUTENbHbIX hriaHuax, 1 3aTsiHyTb rarikv 3afaHHbIM MOMEHTOM 3aTskku (CM. « Tabnuwy
MOMEHTOB 3aTsPKKM raek n 6onToB»), obecneyrB TOYHYO NOATOHKY 0Bevaex.

2) NomecTnTb NOABWXXHYHO HIKHIO cekumto (B) B domkeupytoLuyto ckoby (C).

3) B COOTBETCTBUM C HEPTEXKOM:

Ha kpae BepxHen 3akpenneHHon cekummn cdraHua (A) HanTy 4 onopHble yriyoneHns, pacnonoXeHHble nog,
yrnom 90° gpyr k apyry. Ha kpae cnaHua dukcnpyrowen ckobbl (C) HaiTn onopHoe yrnybneHve «Ykasartenb
MOSNOXEHUSI».
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Yka3zaresnb nonoxeHna

4) YCTaHOBUTb BEPXHIOK 3aKPEMNSIEHHYHO CekLmio (A) BEIXOQHOrO pacTtpyba Ha HWXKHIOK cekuuio (B), Hanpas-
NEHHYI0 BAOMb NPOAOIbHOM OCK LUHEKOBOTO NUTaTenNs/KoHBeepa, Kak Noka3aHo Ha YepTexe.

Ykazarenib nonoxeHusa

| OnopHoe yrny6bnenne

5) B 3aBMCMMOCTM OT yrria yCTaHOBKM LLUHEKOBOrO nuTaTens/koHBenepa criedyeT noBopavmBatb (OUKCUPYHO-
LLyto ckoBy 00 Tex Mop, noka «YkasaTernb MNOSIOKEHUSA» He OKaXeTCs Mexay COOTBETCTBYIOLLVMMW ONOPHbBIMU
yrnybrneHnsmMm (Cm. cnegyoLme yepTexm)

Yron YCTAHOBKU LUHEKOBOIO KOHBEMEPA 0°<as15° ot2°

Yka3zatesib nonoxeHus
P
e
\ .
‘ d
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Yron YCTAHOBKW LLUIHEKOBOIO KOHBEMEPA

15°<a<25° ax2°

YKkazatenb nonoxeHvsa

Yron YCTAHOBKU LUIHEKOBOIO KOHBEMEPA

25°s0as45° ax2°

YKazaresib MOMOXeHNA

6) Onpegenue COOTBETCTBYIOLLIEE MOMOXEHNE
BEPXHEW 3aKpensieHHON CeKuun 3arpy304HON
ropnosuHbl (A) 1 dukcupytowen ckobbl (C),
COeanHUTL KX, BcTaBmB 6onTbl (E) ¢ wandamm
B OTBEPCTUSI COEANHUTENbHBIX (hraHLEB.

7) Crierka 3aTsiHyTb 6ONThI, HE NPENATCTBYS Nepe-
MeLLIeHMIO MOABWXKHON cekumm (B) 1 3akpennex-
Hou cekuun (A) n obecnevmBas BO3MOXHOCTb
perynmpoBaHusl HanpasrneHus ocu nutatens/
KOHBenepa, KoTopast MOXeT noTpeboBaTbCs Npu
BblbOpe KoHeuyHoWn no3uumn. CrieayeT NOMHUTD,
4yTO ecnm pactpyb cobpaH Takum 0bpasom, B
[OOMONHEHe K MOrpeLuHOCTU yrra YCTaHOBKU
ponyckaetcsi 6GokoBoe OTKIOHEHME +45°.
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8) MNpucoegnHnTb COBpPaHHLIN yHMBEPCarnbHbIA pac-
Tpy6 XBK K BbIXOAHOMY OTBEPCTUIO LLUHEKOBOIO
nutatens/koHBenepa 6ontamu (F), BCTaBMB ux B
OTBEPCTUSI HA COEAMHUTENbHbIX doNaHuax.

9) 3akpyTnTb rarMkm 3afaHHbIM MOMEHTOM 3aTSXKKU
(cM. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSXKKU raek 1 6onToBy ).

ln BaxHo

Mocne ycTaHOBKM LUHEKOBOro nutaTens/KoHBenepa B MPOEKTHOE NOSIoXeHue crieayeT NOSIHOCTLIO 3aTH-
HyTb Bce 6onTtbl (E) 3aaaHHLIM MOMEHTOM 3aTsKKM (CM. «TabnuLy MOMEHTOB 3aTHXKU raek u 60nToB).

5.6 lNMonHasa c6opka LWHEeKOBOro nuraTtens/koHBenepa

'& NMpepynpexpaeHue 06 onacHoOCTy

Mepepn Hayanom paboT creayeT 03HAKOMUTLCH C UHCTPYKLMSIMU U peKOMeHOaLMsiMKU Mo TeXHuKe 6es-
OMacHOCTU NpU MOHTaXe, TPaHCMOPTUPOBKE U NMorpyske/pasrpyske.

Hetanu cnegyeT KpenuTb B COOTBETCTBUU C NpennucaHusaAMU rmaBbl «Cnoco6bl BbINOMHEHUS Noab-
€MHBIX U pa3rpy3o4HbIX pa6oT».

Ecnun WwHekoBbIV nuTaTens/koHBEep NnoctaBnsieTca B cbope (OAHOM CeKumen), ero MoXHO cpasy e ycTaHaB-
nMBaTb MPOM3BOACTBEHHYIO NTUHWIO.

Ecnu wHekoBbI NUTaTenb/KOHBENEP NOCTABMNSIETCA B HECKOITbKMX CEKLMSAX, TO X HEOOXO4MMO CMOHTMPOBATL
nepen yCcTaHOBKOW NuUTaTensi/koHBenepa B MPON3BOLACTBEHHYIO JIMHUIO.

Cnepnyet npoBepuTtb, TpebyeTca N npegsapuTensHas cbopka pegykropa v gsuratens (cm. «[peasapuTenb-
Hasi cbopka pegykTopa» wn/unu «lNpeaBapuTtenbHas coopka gBuUratens»).
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[Nopsagok oencreumi.

1) MNMocnepoBaTenbHO YCTAHOBUTL 3arpy304HYHO CEKLIMIO, MPOMEXYTOYHYHO CEKLMIO (CEKLUN) U Pas3rpy304HYHO
CEKLIMIO Ha YCTONYMBOKM POBHOM MOBEPXHOCTH.
[MonoxeHne LHEKOBOro nNuTaTens/koHBerepa U NOpsSAoK COOPKM yKasaHbl Ha MacnopTHOW Tabnuyke Kax-
novi cekumm (cMm. «lMacnopTHas Tabnuykay)

2) C6opky Nnpon3BoauTb NOCNefoBaTernbHO, HAYNHAas C 3arpy304HON CEKLMN.

3) Y6patb 6rnokupytoLme yctpornctea (A u B), sawmnTHble konnaykm (C) BTYNOK 1 3awuTHble ycTporictea (D)
Baros.

'& MpenynpexpaeHue 06 onacHOCTH

Mpu CHATMM BGNOKUPYHOLLUUX YCTPONCTB OCBODOXAAETCA WHEK, KOTOPbIN MOXET BbICKOJIb3HYTh U3 HapyX-
HOM TPYObIl N NPUYNHUTL Cepbe3Hble TPaBMbI onepaTopy UNu ApyruMm nuuam, y4acTBYHOLWMM B paGoTax.
Y6paTb 60nTbl U BTYJIKA B Cry4ae UX Hanuuus (KacaeTcs TONbKO WNLEBbIX U 6ONTOBbIX COeAUHEHUN).
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4) OTKpbITb cMOTpPOBOW NtoK (E).

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

Cnenyet NpuHATbL HeobGXoAUMbIe Mepbl NPEeAOCTOPOXKHOCTU, YTOObI N36eXaTb NMOPE30B PyK Bcnen-
CTBME KOHTaKTa CO LUHEKOM.

5) YGeauTtbes, YTO LLUHEK U Ban OTPErynMpoBaHbl AOSKHBIM 0Gpa3om.

6) Cwmasatb Ban (L) n cooTtBeTcTBYtOLEE ceasio (M) pekoMeHoyeMon cmaskolr (cMm. «Tabnvuy cmasok u
YMANOTHUTENENY ).

7) CobpaTtb cekuun LWHeKa Takum 06pas3om, YToObl BUTKM Haxoamnmck nog yrnom 180° apyr k opyry, kak no-
Ka3aHo Ha NpeablayLem YepTexe.

8) Wcnonb3ysi nocTaBnsieMyto B MOHTaXXHOM KOMMekTe npoknagky (G), coeguHuTb ABe CEeKUMM, akKypaTHO
NpUCTaBMB BTYIKY LUHEKA K Basy NPOMEXYTOYHOrO NOALUMMHUKA 4O NMOMHOW NMOATOHKM.

In BaXHO

3anpeu.|aeTc9| (*)OpCVIpOBaTb npouecc coegmHeHUsA U NOJNIb30BaTbCA UHCTPYMEHTaMU, KOTOpPbie MOryT
noBpegnuTb npunerarowme noBepxHoOCTH.

9) BctaBuTb 60nThl (N), nocTaBnsieMble B MOHTaXHOM KOMMIEKTE, B COOTBETCTBYIOLLNE OTBEPCTUSI Ha CO-
eOVHUTENbHbIX drnaHuax.

10) 3aTsHyTb ranku ykazaHHbIM MOMEHTOM 3aTSKKU (CM. « TaBruLy MOMEHTOB 3aTshKKM raek 1 6ontoB»), ybe-
JAVBLUWCH, YTO (hriaHLibl BbIPOBHEHbI JOMKHbLIM 0GPa3oM.

11) Y6eanTbes, YTO NPOMEXYTOYHbIN NOALLUMMHUK PACMONOXEH TOYHO MEXAY 2 BUHTaAMW.

12) 3akpbITb cMOTpoBON NtoK (E). 3aTsHYTb KpenexxHbi BUHT, UCMOMb3ysa PEKOMEHOYEeMbIe MOMEHTbI 3aTSKKN
(cm. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSXKKM raek 1 60nToBy).

13) Takum e obpa3omM cobpaTb ocTanbHble CEKLMM, YTOObI MOMY4YnTb LUHEKOBbIN NUTaTeNb/KOHBENep B coope.

14) lNocne 3aBepLUeHNsi BCEX BbILLEONMCAHHbIX onepauni ybeamTbes, 4To Bce BonThbl 3aTsHYThI, @ BCE CMO-
TPOBbIE MIOKN 3aKPbIThI.

ln BaXHO

Ecnu noBepxXHOCTb LIHEKOBOro nuTartesnisi/koHBeilepa AOMkKHa ObiTb 3aHOBO OKpalleHa (B COOTBeT-
CTBUM C 3aKa30M), TO OKpacKy criegyeT NPOBOAUTbL Nepen MOHTaXXoM (CM. rnaBy «OKpackay).
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5.7 MoHTax u cpmkcaumna obopyanoBaHus

- [Modbem suHmMa

'& MpeaynpexaeHune 06 onacHocTn

Moabem um pa3rpy3o4Hbie onepauuu crneayeT BbiNOJNIHATbL B COOTBETCTBUU C YKa3aHUAMU U PyKOBOA-
CTBOM MO 3KcnnyaTauuun.

Cneumanuct, umeroLmmn AoNnyCK K MOHTaXXHbIM pa60TaM, AOJTKeH NpPpoBepUTb, YTO NPUHATBLI BCe Heobxoau-
Mble Mepbl NPeaoCTOPOXHOCTU, rAPaHTUPYHOLLIUE KaK ero COGCTBeHHy}O, TakK n 6e3onacHoCTb Apyrux nuu.
Heob6xogumo CTporo cobnopgatb npasuia TeXHNKu 6e3onacHoOCTM Ha paGOHEM MecTe.

Ucnonb3oBaTtb cpeacTtBa M AonosiHuTesnbHble I'IpVICI'IOCOGﬂGHVIﬂ (TpOCbI, KPKOKH, WaKnbl U npoq.),
afjeKBaTHble BeCy nogHMMaeMoro rpyaa.

Oco60e BHUMaHUe cnepyet yaensaTtb noabLEMHOMU (*)839 BO n3bexaHue HeKoTponupyemMbIiX OBWXEeHUN
rpysa, morywmx npuBecTu K TpaBMam nepcoHana.

I'IpM No3NUMNOHNPOBAHUN LLIHEKOBOIO ﬂVITaTeJ'IFl/KOHBelzepa nonb30BaTbCA Mo Kpa|7|He|7| Mepe OByMA nogbeM-
HbIMW ﬂpI/ICFIOCO6ﬂeHVI$|MI/I.

Moabem Npou3BoAMTCS 3a MPOYLLMHBI, PAcMoNoXeHblee Ha Kopryce KoHBeiiepa.

Ha MNNCTpaunum nokasaHbl TUMbl NOABECHbIX CUCTEM B 3aBUCUMOCTU OT KOH(*)I/IpraLI,I/II/I KOHBeVIepa.

UN43-0012CG
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- Qukcauyusi WHeka

Ha MnncTpaunn Hm>xxe noka3aHbl TOYKU d)I/IKcaLI,I/II/I 1 onopbl B 3aBUCUMOCTU OT KOHd)VIpraLI,VII/I KOHBeVIepa.

-t--B

UN43-0013CG

- BxogHow n BbIxogHOW pacTpybbl NOCTaBNATCA B COOTBETCTBMM CO cneundukaumsamm 3akasdmka. Nx He-
06X0AMMO 3aKpenuTb Hagnexaiimum obpasom ¢ y4eToM AeNCTBYOLWUX CTaHAapTOB.

ln BaxHo

Ecnu npu moHTaxe yHuUBepcanbHbIX MOAYJIbHbIX PacTPyOOB peanbHbIA HAaKITOH OTIINYEH OT oXuaae-
MOrO U He COBMECTUM C YINOM YCTaHOBKMU, Ha KOTOPbIA paccyuTaH npegBapuUTesibHO COOpaHHbIN pac-
TpyO, He cneayeT chopcupoBaTb MOHTaX. BMecTo 3aToro agantupyinTte npeaBapuTeNibHO COOpPaHHbLIN
pacTpy6 kK HoOBOMYy yrny MoHTaxa (cm. pasaen lNpeasaputenbHasa c6opka yHMBepcanbHOro moaynb-
Horo pacTpyb6a).

- lMocne BbINOMHEHWS coeqMHEeHNn HeobXxoaMMOo NPUHATb MepPbI ©e3onacHoCTM BO nsbexaHue TpaBM nepco-
Hana, 0CoGeHHO npwn aKcryarauun KOHBeVIepa.

- Mpn MoOHTaxe yHMBepcanbHbIX MOAYIbHBIX pacTpyboB 3aTsaHWUTE Bce OONTbl Mexay draHuamu n ux ys-
namu. (cm. «lMpeaBaputenbHas cbopka yHMBepcanbHbIX MOAYSbHBIX pacTpyboB» 1 «Tabnvuy MOMEHTOB
3aTSXKKM raek 1 6onToB»).

- YHuBepcanbHbIn pacTpyb (A) BHE 3aBUCMMOCTU OT TOrO, MOAYIbHbIV OH UMK HET, HE MOXET CUMTaThCs ca-
MOCTOSITENbLHOM ONOPON ANns KoHBerepa. Ero Heobxoanmo 3akpenuTb AONonHUTENbHOW onopon (B).
B koHLe onepaumi 3arepMeTnsmpoBaTh NoMnyKpyrnble obevankm yH1BepcanbHOro pactpyba cooTBeETCTBYHO-
LM YNIIOTHUTENEM.

- KoHBenep gomxeH nogaepXmBaTbCs CUMMETPUYHO MO KpanHen mepe B ABYX Tovkax (C) Ha kaxaonm cekumm.

Ecnu nmetoTcsa cekumn annHHee 5 M, OHW JOSKHbI MOAAEPXXMBATLCS B TPEX TOUKaX.
Onopbl OOMKHBI OblTb CKOHCTPYMPOBaHbI TakuM 06Gpa3oM, YToObl BblAepXUBaTh Tpebyemblit Bec U nsberatb
BMGpaumit. Mpyn Heo6XOAMMOCTU UCMONb30BaTh NPOTVBOBMOPALIMOHHbLIE OMOPbI U LUAPHUPLI.
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ln BaxHo

Mo oKOHYaHMK MOHTaXa crieayeT NPOBEPUTb U OTKOPPEKTUPOBATbL HapyLLeHUe COOCHOCTU U OTKITOHe-
HuUsA. MakcMManbHoOe OTKITIOHEeHMEe LWHeKa OT LieHTpanbHon ocu — 1,5 MM Ha KaxAable 3 M ANUHbI.

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

B cny4yae yctaHoBku npuBoaa (D) Ha BbicoTe, ero criegyeT 3akpenuTb Bo BTopon Touke (E), otnuyHon
ot ¢hnaHua camoro npuBoAa. MoHTaXXHMK TaKKe AOKEH BbINOMHUTL crieayolime AeUCTBUA:
- O6GecneunTb ageKkBaTHble KOHCTPYKLMW ANS AOCTyNna U NPUHATL Mepbl, NpegoTBpalyarolme nage-
HUe C BbICOTbI COrNacHoO JeNCTBYOLWEeMy 3aKOHoAAaTeNnbLCTBY, MM60
- ykasaTb B PykoBoacTBe He06X0AMMOCTb UCMONb30BaHUA NepeaBMXKHON paboyen nnatgopmbl.
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5.8 dnekTpu4yeckne coeguHeHus

'& MpepaynpexaeHne 06 onacHocTn

O6opynoBaHue He YKOMMJIEKTOBAHO 3feKTpuYeckon cuctemMomn. NMogkrnoyeHne K ceTu NUTaHus Sor-
>X€H BbINOJSTHATb 3NEKTPUK.

MopgkntovyeHne 060pyAOBaHUA K ANMEKTPONUTaHUIO criegyeT BbINONMHATL B COOTBETCTBUU C AEeACTBYHO-
MM 3aKoHOAAaTEeNIbCTBOM C y4eTOM Mep 6e30nacHOCTUM Ha KOHKPETHOM NMPOU3BOACTBE U npegnonara-
€MbIX YCITIOBUI 3KCNsyaTauuu.

Mepea nogkno4YeHMEM NPOBEPLTE, YTO HANpPSXKeHWe U YacToTa CeTU COOTBETCTBYIOT NapameTpam, yka-
3aHHbIM Ha NacnopTHoOM Tabnu4ke NnpuBoAa.

Mepen npoBeaeHMem NnO6bLIX paboT Ha o6opyaoOBaHMK ero crieAyeT OTKNMOYUTbL OT CeTU U UCNOJb30-
BaTb YCTPOMCTBA, NpeAoTBpaLlaloLiue criy4yanHoe BKIOUYEHMe.

Vcnonb3oBaTtb anekTpuyeckne kabenu ¢ ceveHnem, COOTBETCTBYOLLMM NOTPebrsemon MOLHOCTM NpMBoAa.

Twvn noakntovYeHnst 3aBUCUT OT Hanpsa>XeHna ceTu. Cwm. CXemy, NoCTaBlideMYyI0 C KaXKOblM OBUraTteriem.

Ha unntoctpaumm Hke nokasaHbl BO3SMOXHbIE CXEMbl NOAKITHOYEHUS.

¢’

OOHONMONAPHBLIE NPUBOObI
TpeyronbHUK 3Be3na

==

0 W@ wi®
s b e b

Huskoe HanpskeHne Bbicokoe HanpspkeHve

ABYXNONAPHbIE NPUBOAObI
OpvHapHas o6moTka [lananaepa — Ha OfHO HanpshKeHve

ﬂ @lNﬂ OssO==(0
O © O © <W§

lRlslT

HI/I3KaFI CKOPOCTb Bbicokasi ckopocTb

UN43-0014CG

MOHTaXkHVK JOrmKeH o6ecneynTb NoaKYaemMocTb 060pya0BaHNS KO BCEM HEOOXOAMMbIM 3fieMeHTaM yrnpas-
NeHNsl, a UMEHHO CTapT/CToMN, aBapuiHbIA OCTaHOB, COPOC Mocne aBapuiiHOrO OCTaHOBa, B COOTBETCTBUM C
AeNCTBYIOLWMUMY HOPMaMU.

In BaxHo

Mpwn akcnnyaTauun BHYTpu EBponenckoro akoHoMmuyeckoro rnpoctpaHcTBa Motophl IE2, Ha koTopkle
ccbinaetca upektua EC640/2009, nomKHbI NPUBOAUTLCA B AeACTBME TONbKO MUHBEPTOpaMu nog uc-
KNO4YNTENIbHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO NOKynartens.

Ha aTtane ncnbiTaHun ybeamTsest B TOM, YTO NPYBOA BpallaeTcs B HanpasneHum, ykasaHHOM CTPENKOWN Ha ero
Kopnyce.
Ecnu HanpaBneHune BpalleHns NPOTMBOMNOMNOXHOE, cneayeT NoOMeHATb MecTaMu hbasbl B pacnpegenmTenbHON
Kopobke.
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Mepepn no6bIMK paboTamm HEOBXOAUMO OTKIOYATL MUTAHWE U NOMb30BaTLCS NPEAOXPAHUTENbHBIMU YCTPON-
cTBaMu, NpeaoTBpaLLALLUMK CyYalHOE BKITHOYEHUE.

Mepen kaxabiM BKNodeHnem obopyaoBaHns yoeanTbCs B TOM, YTO NPeAoXpaHnUTENbHbIE YCTPOMCTBA MMEHOT-
€S U HaxogATcs B paboyem COCTOSHUN.

Bo Bpems npoBepok y6eanTbCca B TOM, YTO BpaLLleHNe LHEKa He MOXET NoBpeanTb 060pyaoBaHme nnm ctatb
NpUYMHON TpaMB NepcoHana.

MOHTaXXHMK OOMMKEH NOAKITHUNTD OGOpyﬂ,OBaHMe K CUCTeMeE 3a3eMsieHnd Npon3BoaCTBEHHOINo KomMnrekeca.

5.9 NHcnekuusa

ln BaxHo

Mo oKOH4YaHUM MOHTaXa YNONHOMOYEHHbIN NepcoHan AoMmKeH NPOU3BecTU OOLLY0 MHCMEKUU 060-
pyaoBaHuUs U yOOCTOBEPUTLCSI B TOM, YTO YAOBNEeTBOPEeHbl Bce TpeboBaHUs No 6e30nacHOCTM.

YNONHOMOYEHHbIV NepCoHan Takke AOMMKEeH NPOBEPUTh, YTO:
- OTKINOHEHME LWHEeKa OT LeHTpanbHOW OCM HaxoaMTCs B yKkasaHHbIX nepegenax (cm. «lMpegBaputenbHas
cbopka LLHEKOBOrO nuTaTens/koHBenepa),
- BHYTPW KOHBeWepa HeT 3abbITbiX MHCTPYMEHTOB U MaTepunanos,
- (bMKCUpyoLwmne BUHTbI 3aTAHYTbl COOTBETCTBYHOLLMM MOMEHTOM.
- Takke cnegyeT NpoBepuTb YPOBEHb Macna B peayKTope.
Mepen Havyanom akcnnyatauumn KoHBenepa Heobxoanmo NPoBEPUTb, YTO:
- EnponsBoacTBeHHbIV KOMMIEKC, B KOTOPOM YCTaHOBIEH KOHBenep, cootBeTcTByeT dupektnee 2006/42/
EC, a Takke gpyrum gmpektneam 1 AeUCTBYOLWMM CTaHAapTam 6e30nacHocCTy.
- BXOAHOM N BbIXOOHOW pacTpybbl KOHBEEpa NOAKMYEHb! K ApYroMy 060pyaoBaHMto BO n3bexaHne gocTy-
na B OnacHbI€ 30HbI.
- CMOTPOBbI€ ITHOKM 3adnKCUpoBaHbl HBonTammu 13 KOMNAeKTa NOCTaBKN1, YCTAHOBIEHHbIMY B UX OpUrMHarnb-
Hbl€ MOSOXKEHWS.
- cobrtogeHbl BCe aKCnyaTauMoHHbIE YCIOBUS.
Cnepgyet 3anyctuTb KoHBevep 6e3 matepuana, 4tobbl NPoBepUTL HanpasneHve BpalleHus WwHeka. Ecnn Ha-
npaeneHne NPoTMBOMOMOXHO yKazaHHOMY Ha Tabnuyke npuBoga, OCTAaHOBUTbL KOHBENEP 1 06patuTbCs K pas-
aeny «OnekTpuyecKkme CoeanHEeHNs».

[atb koHBenepy nopadotaTb 5-10 MUH 1 ybeouTbcsa B TOM, YTO OH paboTaeT Hagnexalimum obpasom.
B cnyyae:
- HEOObIYHOrO LYMa,
- YpeamepHow BMOpauuu,
- neperpesa noaLNMHUKOB,
- neperpesa NpuBoAa Unu peaykTopa;
- TPEHUSI LUHEKA O BHYTPEHHME CTEHKM TPYObl criefyeT oCTaHOBUTb KOHBEMEP U YCTPaHUTb MPUYMHY €ro He-
npaBubHON paboThbl.

ln BaxHo

M3 HUXKHeW YacTu pedyKTopa MOXET KanaTb JIMNKoe BeLecTBO.

370 He ABNsieTcA Aed)eKTOM UNU HeUCNPaBHOCTbLIO NPUBOAA UNU NOALUNMHUKOB. 3TO U3NULLEK XUOKO-
CTU, B KOTOPOW ObINIM BbIMOY€EHbI YNIIOTHEHUS Nepea UX YCTAaHOBKOW Ha Banbl.

Takas o6paboTKa ynnoTHeHMN NPOANAET CPOK UX CIYXKObI.

YTeuka MOXeT NosiBUTLCA BO BPEMSA NMepPBOro 3anycka U NpoaoimkaTbCA HECKOSIbKO YacoB B TeYeHue
3Kcnnyartauum, nocne Yero npekpatutcA. OHa He BNUsieT Ha paboTy KoHBenepa.
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6.1 NMpoun3BoACTBEHHbLIN 3anycK

[Mepen 3anyckom KOHBeWepa onepaTop, MMEKLL M MPOM3BOACTBEHHbIV SOMNYCK, AOMMKEH Y6eanTbes B TOM, YTO
BCE YCTaHOBMEHHbIE 3alUTHbIE YCTPOWCTBA NPUCYTCTBYIOT, HAXOO4ATCS B pabod4emM COCTOSAHMM 1 4TO cobnioge-
Hbl BCE YCMOBUS ANSA Havana sKkcnnyataumm (4BepLbl 3aKpbITbl, BXOAHOMW U BbIXOOHOW pacTpybbl COeAMHEHbI C
obopyaoBaHMEM UNK 3aLLUMLLEHBI, U T. M.).

3anyctutb KoHBerep 6e3 Harpysku 1 nogaeaTb Matepuarn NocTeNeHHO 40 AOCTUMKEHUSI MPOU3BOACTBEHHbIX
nokasartenemn.

ln BaxHo

B cnyyae upe3mepHoOro wyma, CunibHOM BUGpaLmm 1 T. N. criegyeT OCTaHOBUTb KOHBEWep U coobLwmnTb
0 npobneme nuuy, OTBETCTBEHHOMY 3a 3KCNnyaTauuio.
3anpellaetcs ncnonb3oBaTb 060pyAOBaHME, €CINM OHO NOBPEXKAEHO.

6.2 OuncTKa KOHBeMrepa B crly4yae 3aCopeHus

Ecnu Bo Bpems HopmansHon paboTbl MpMBOA KOHBEMepa noasepraeTcs Bce 6ornee BbICOKMM Harpyskam 1 3a-
TeM OCTaHaBMMBAETCH, O4YEHb BEPOSATHO, YTO KOHBEWEpP 3acopurcs.

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

OnepaTop AOMKeH CTPOoro cobniogaTtb NpaBuia TEXHUKU 6€30MacHOCTU U NpeanpUHMMaTh Mepbl Ans
npenoTBpaLleHUs NPOU3BOACTBEHHbLIX TPABM.

3anpelyaeTca onyckaTb PykM BO BXOQHOW UMW BbIXOAHOW pPacTpyObl UMM Yepe3 CMOTPOBOM JIOK
BHYTPb KOHBeWepa, ecnu LWWHeK He 3a6rIoKMpoBaH BHELWWHUMU CpeacTBaMu.

'& MpeaynpexaeHune 06 onacHocTn

OTKNIOYUTDL OGOPYAOBaHMe OT CeTU U ncnosb3oBaTtb nNpeagoxpaHuTesribHblie yCTPOVICTBa, npegoTBpa-
warwume cnyqaﬁl-loe BKITHO4YeHue.

Mpouenypa onucaHa Huxe.
- 3aKpbITb 3aCMNOHKY BblLLE BXOAHOrO pacTpybat.

- CHATb BbIXOOHOW pyKaB 1 y6eanTbCs B TOM, YTO BIXOAHOW pacTpyb He 3abnokmpoBaH Matepuanom, 1 npo-
YNCTUTb €ro, NP1 HeOBXOAMMOCTU NCMONb3YS NOOXOAALWMNA AN 3TUX LEeNen NHCTPYMEHT.
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1) CHATb 3aWMUTHYIO KpbILKY Bana (A).

2) BpyuHylo MOBEPHYTL LUHEK 3a NPUBOAHOM Basl NMpy NOMOLLM MHCTPYMEeHTa (Hanp., pa3BogHOro Kroya).
HanpagneHue BpalleHUsi 4OIMKHO BbIiTb MPOTMB YAaCOBOW CTPENKM, ECIM CMOTPETH C 3arpy304HOW CTOPOHDI.
Ecnu aToro HegocTaTo4HO, OTKPbITE CMOTPOBbIE HOKM 1 AaTh MaTepuany BbicbiNaTbCs U3 KOHBeepa, Npu
HeobXoAMMOCTHM NOCTYKMBasA Mo BHELLHeR Tpy6e pe3nHOBbIM MOSIOTKOM.

'& MNpepaynpexaeHune 06 onacHocTn

3anpelyaeTca onyckaTb Pyku BHYTPb KOHBelepa.

MoBTOPUTL BpalLeHWE LLUHEeKa BPY4YHYIO 0 TeX Mop, MoKa 3TO BO3MOXHO.
Korga wHek MoXHO BpallaTb 6e3 ycunuii, KoHBenep NpOoYMLLEH.

3) 3akpbiTb CMOTPOBbIE HOKM 1 BOCCTaHOBWTL MPEeOXpaHUTENbHbIE YCTPOMCTBA. 3aTsiHYTb KPENEXHble BUH-
Thbl, UCMOMb3YA PEKOMEHYEMbIE MOMEHTbI 3aTSHKKU (CM. « TabnuLly MOMEHTOB 3aTSXKKM raek 1 GONToB» ).

4) YcTaHOBWTb Ha MECTO 3alLMTHYIO KPbILLKY Bana.
5) MopokniounTb BbIXOAHOM pacTpyb Kk 0GopyAoBaHUIO NINHUN.

3anycTutb KOHBeENep, crieqysi npoueaype, onucaHHon B pasgene «Mpon3BOACTBEHHbIN 3anyCKy.

6.3 OuucTKa B crny4yae 3acopeHus

I"Iepep, OCTaHOBKOW cBOGOAUTL KOHBE‘IZep OT Mmartepunana Bo n3bexaHue ero 3arBepaeBsaHnA.

OTKNOYMTb NMUTaAHME KOHBEWepa C NynbTa ynpaBneHus Liexa Ui Npon3BoACTBEHHOMO KOMMIEKca, B KOTOPOM
OH YCTaHOBIEH.

[Nepesanyck ocyweBnATb CornacHo npoueaype, onMcaHHon B pasaene «pon3BOACTBEHHbIN 3aMyCKy.
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6.4 nuTtenbHble Nnepnoabl NPOCTOA

Ecnu koHBenep JomkeH HaxoauTbCsa B HepaboyeM COCTOSHUM B TEYEHME ONIUTENBHOIO BPEMEHU, HEOOXOAMMO
BbINOMHUTL CreayoLme AeNCTBIS.

1) OcBoGoguTb KOHBENEP OT MaTepurana Bo nsbexaHue ero 3aTBepgeBaHus.

2) OuunctnTtb KoHBenep (cM. pasgen «OuncTka LUHEKOBOrO NUTaTens KoHBenepay).

3) Cmasatb ob6opygoBaHue.

4) OTpeMOHTMPOBaTb NOBPEXAEHHbIE UMM U3HOLLEHHbIE MEXaHUYECKME y3nbl U geTanu.

5) OTknounTb NUTaHKe.

6.5 lNocne AnUTenbLHOro NPocToA

In BaxHo

Ecnu o6opynoBaHue 6yaeT NCnonb30BaTbCA B UHbIX YCIOBUSIX UMK € ApYrMMKU MaTepuanamMmu, Heobxo-
ANMO y6eanTbCA, YTO HOBbIE YCIOBUSI COOTBECTBYHOT “Pa3spelueHHOMY MCcnonb3oBaHUIo”.

[Mepen NOBTOPHbLIM 3aMyCKOM LLIHEKOBOIO MUTaTensi/KoHBeriepa cneayeT BbIMOMHUTL CriedytoLlme AeiCTBUS.
1) TNpoBepuTb 3aTsHKKy GOMNTOB U raek.

2) lNpoBepuTb YpOBEHb Macra BO BCEX pe3epByapax.

3) Banyctutb obopygoBaHue (cM. pasgen «[1pon3BOACTBEHHbIN 3aMyCK).
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MpepaynpexaeHune 06 onacHocTn

MepeA BbINOSIHEHMEM KaKUX-NM60 onepauuii No o6CnyXKMBaHUIO aKTUBUPOBaThb BCe NpeAoXpaHUTESb-
Hble YCTPOMCTBA C Lesnblo obecnevyeHns 6e30NacHOCTM NepcoHana U HaxogALWMNXCcA BOnn3n nuu,.

MpuBecTn o6opyaoBaHme B 6e3onacHoe cOCToAHUE
Bocnonb3oBaTtbca cpegcTBaMM MHOMBUAYaANIbHOM 3alWMTbl NOCHE KOHCynbTauuu € JIMLOM, OTBeT-

CTBEHHbIM 3a TEXHUKY 0e3onacHOCTU Ha npou3BoacTBe.

- MnaHoBoe o6cnyxuBaHue

Exe- | Kax- | Pa3B6 | Pa3 C:: u1K-a
Yaen Onepauus AHEB- | ALl | Meca- | B2 KOB%-
HO | MecAu  ues | roga | .o
lMpepoxpaHuTenbHble YCTponcTBa I—IpOBepKa :
penoxp yerp paBoTOCNOCOBHOCTM

CMOTpOBbIe JTIOKN

MpoBepKa COCTOSIHMS

Y3en KOHLEeBOro nogLwmnHmka

MpoBepkKa ynnoTHeHUs

PepykTop [MpoBepka ynnoTHeHus .
PenykTop lMpoBepka Temneparypsbl .
PenykTop lMposepka ypoBHA macna .

Y3ern KoHLEeBOro noALmunHuKa

[MpoBepka neperpesa

MpomeXxXyTouHbIe NOALLNMTHUKM

[MpoBepka neperpesa

Cma3so4Hble yCTporcTBa

MpoBepKa COCTOSAHMS

VHdopMaLmoHHbIE U Npeaynpex-
patouwme Tabnuykm

lMpoBepka coOCTOSHUS 1
ynTabenbHOCTU

I'IpomemyTquble NoALWNNHUKA N
BKINaaKu

MpoBepKa COCTOSIHMS

PenykTop

3ameHa macna

* Macno cnegyeT 3ameHuTb nocre nepsbix 500 YacoB paboTbl.
Bnocneacteumn 3ameHa macna npoussoguTcs nocrne kaxablix 2500 yacos paboThbl.

7.1 Yuctka o6opynoBaHus

BHelwHWe YacTu o6opyaoBaHus crieqyeT YUCTUTL MbINECOCOM MM BIIaXKHOW BETOLLLIO BO 13bexaHve pacceu-
BaHUS MblSM BOKPYT 060pyO0oBaHusl.

3anpeu.|,aeTcs=| NMPUMEHATb cxaTbIn BO34yX.

MNocne yoarneHud nbifii nbiyieCocom cneayet npomMbiTb 060pyﬂ,OBaHVIe BOASAHOWN CpreVI HWU3KOIo AaBliEHUA.
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7.2 Cma3ska

- Y3en KoHueBoro nogwwunHuka XTA Ha pa3rpy3o4HomMm KoHue (HpVIBO.CI, Ha 3arpy3o4Hom KOHLI,e)
He cmasbiBaeTcs, Tak Kak NOALLMIMHUK 3anofiHEH CMa3sKol ¢ 6ombLInM CPOKOM CJ'Iy>K6bI.

- Y3en KoHueBoro nogwunHuka XTB Ha 3arpy304HOM KOHLe (NpuBOA Ha pa3rpy304HOM KOHLE)
CwmasbiBaTb kaxable npubnmauntensHo 200 YacoB 1 3aMeHATb CMa3Ky NpubnuantenbHo kaxable 7500 yacos
paboTbl (cM. «Tabnuuy cMasok 1 YNNOTHUTENENY ).

3ameHATb nogwmnHmku nocne 20000 YacoB paboTsbl.

MogwmnHkn He nocTaensaTCa OTAenbHO. Becb y3en KOHUEeBOro MoALIMMHWKa MOCTaBrnseTcs B cOope Kak
OfHa 3anacHas 4yacTb.

- MpomMeXyTO4YHbIN NOALWNMHUK

[MpomMexyTouHbIN NOALWMMHUK LLUHEKOBOrO nutatens/koHBeriepa Tuna ES cmasaH B pacyeTe Ha Becb nepuoa
cnyx6bl 1 He TpebyeT cmasku AN HopmanbHoW paboTbl 060pyaoBaHMS.

Y3en nogLlmnHuka, TeM He MeHee, UMeeT CMa3o4HbIN KaHar.

- YNnoTtHeHusA
YRnnoTHeHus, Tpebytolme cmasku (cMm. « Tabnvuy cMasok 1 ynNnoTHUTENen»), cnegyet cMasbiBaTb Npu 3anycke
1 3ateM no rpadumky kaxable 8 yacoB paboTbl.

7.3 Cma3ska pepyKropa

Penyktopbl cepun WAM® M4 3anonHsATCst MacnioM U CHabXXeHbl ypOBHEM, CITMBOM U BEHTUNSALMEN.

- MpoBepka ypoBHA macna
[Nopsagok oencTBui.

1) lNpoBepuTb ypoBeHb Macra B npueBoge npu nomo-
LM MHOMKaTopa ypoBHS (A).
Macno gomkHO g4oxoanTb OO NMHWW B cepeauHe
WHAMKaTopa.

2) Mpn HeobxoQMMOCTU AONUTE MAcCo Yepes oTBep-
CTMe B HanvMBHoW npobke (B) 40 HY>XHOMO YPOBHS.

UN43-0054FG

In BaXHO

Mepen nonuBoM cneayeT TWaTenbHO NPOTEpPeTb HaNIMBHYHO NPOGKY U 06nacTb BOKPYr OTBEPCTUSA BO
n3bexaHusa 3arpsi3HeHUs1 macna.

[onuBaTtb cneagyeT Macno TOro e TUNa, YTO U Macho, yXe HaxoaslleecA B peaykrope (cM. «Tabnuuy
CMa3s0K U YNNoTHUTENEen»).

Mocne HanvBa macna criefyeT yCTaHOBUTbL HA MECTO MPOKNaAKy Y 3aBUHTUTb HanvBHY Npobky (B) cooTBeT-
CTBYIOLLMM MOMEHTOM (CM. «Tabrnvuy MOMEHTOB 3aTShKKU raek 1 6onToBy).
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7.4 3ameHa macna

ln BaxHo

3anpelyaeTcs BbINMBaTL Macrno B OKpyXawlyl cpeay. Ero cnegyet ytunusupoBaTb cornacHo aei-
CTBYHOLLEMY 3aKOHOAATENLCTRY.

[Mopsigok oencTeuii.

1) MNomecTuTb KOHTENHep AOCTaTOMHOM eMKOCTU Mof,
cnvBHou npobkon (C).

2) CHadvana u3BneYb HanueHyto npobky (B), 3atem
cnuBHyto (C).

3) lMonHocThlo CNUTE Macno U3 pegykTopa.

4) 3aBUHTUTbL CrMBHYK Npobky (C) MOMeHTOM, yka-
3aHHbIM B «Tabnuue MOMEHTOB 3aTsKKM raek u
6onToBy», NpeaBapuTENbHO YCTAaHOBUB Ha MECTO
YMIOTHUTENbHYIO NPOKMaaKy.

UN43-0056FG

In BaxHo

Mepen HanvBOoM crniegyeT TWaTeNbHO NPOTEepPeTb HaNMBHY NPOOKY M 06nacTb BOKPYr OTBEpPCTUSA BO
n3bexaHusa 3arpsi3HeHUs1 macna.
XapakTepucTUKM Mmacria ykasaHbl B « Tabnuue cMa3ok U yNIOTHUTENEen».

5) HanuTtb macno yepes oTBepcTve B HanvMBHoOW npobke (B).
Macno gomxHoO JOXOAMTb A0 NUHWK B cepeauHe nHaukaTopa ypoBHs (A).

6) YcTaHOBWTb HA MECTO YMNIOTHUTENbHYHO MPOKMNAAKY Y 3aBUHTUTL HanvBHYO Npobky (B) MOMeHTOM, ykasaH-
HbIM B « Tabnunue MOMEHTOB 3aTS)KKW raek n 6onToB».
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8.1 PekomeHpaumm no TexHMKe 6e30MacHOCTU Npu 3aMeHe aeTtanen

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

3ame|-|y heTaneun AoMKeH BbINOMHATb cneuuanucT ¢ HaBblkaMu B KOHKpETHOﬁ obnactu (3ﬂeKTpOTeX-
HUKa, MeXaHUKa U T. I1.)

I'Iepe,q BbINOMIHEHMEM KaKUX-NTM6o onepauuﬁ NPUHATbL ageKBaTHble Mepbl AnA npeaorBpalleHuA
TpaBM nepcoHana n HaxogAawunxcsa BONU3N nuu.

AKTVIBMpOBaTb BCe npeanoxpaHuTernbHbIEe YCTpOﬁCTBa n SaGHOKMPOBaTb AOCTYyN K dneMeHTaM ynpaB-
JNIeHuA, KOTopble NPy BKIKOYEeHUN MOTyT CTaTb HpVI‘-IVIHOﬁ TpaBM Npon3BoaCTBEHHOro nepcoHana.

8.2 3ameHa gBurartens

[suratenb crielyeT 3aMeHATb HOBbIM, UMEIOLLIMM TaKUe e KOHCTPYKTUBHBIE U 3KCMIyaTalUMOoHHbIe XapaKTe-
PUCTUKMN.

Ecnu gsuratenb noctaensietcs MarotoBuTenem, crneqyeT ofHOBPEMEHHO 3akas3aTb 3anacHble YacTu Ans ra-
paHTUM ero 6GesonacHocTM U paboToCNOCOBHOCTH.

Pasbopka

'& NMpeaynpexaeHne o6 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeNepP B 6Ge3onacHoe COCTOsIHME (CM. Fnoccapuini TEPMUHOB).
Ucnonb3oBaTb agekBaTHYH NOABLEMHYIO CUCTEMY U 3aKPenuUTb ABUraTesib Ha Hel Hagnexawm obpasom.

[Nopsagok oencTeui.

1) OTKpbITb pacnpenenuTenbHyo KOpobKy M OTKIHo-
YUTb MUTaHKE OT KINEMM ABuraTtensi.

2) 3akpenuTb ABuraTtenb Ha NOLbEMHOW CUCTEME Ta-
Knm obpaszom, 4Tobbl nsbexartb konebaHuin.

3) Ocnabute 6ontbl (L), coegunsolmne asuraTerb
(C) c peaykTopom (D) .

4) OtcoeanHuTb ABUraTenb OT pedykTopa, npunaras
yMepeHHoe ycunue (3anpeLlaeTcs Mcrnornb3oBaTb
OTBEPTKY UNW pblyaru, T. K. OHXW MOryT NOBpPeauTb
dnaHubl).

UN43-0041FG
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Cbopka

Mopsgok oencTeuii.

1) TwartenbHO NpoTepeTb npuneraipLme NnoBepxHoO-
CTM HOBOIO ABuratensi nu pegykropa.

2) Cwmasatb Ban (E) n cegno pegykropa (F) cornacHo
«Tabnuue cmMasoK 1 ynnoTHUTEnemny».

3) Ha npuneramowmx NOBEPXHOCTAX WCMNONb30BaTb

pekoMeHOyeMbli  ynnoTHuTenb (cMm. «Tabnuuy
CcMa3s0okK 1 ynroTHutenen») (G u H).

4) CoeOvHWTb ABUraTesnb C PeayKTOPOM.

ln BaxHo

3anpeuaeTtcs chopcupoBaThb NpoLecc coeANHEHUSA U NOMb30BaTbCA UHCTPYMEHTaMU, KOTOpbie MOryT
noBpeauTb NnpusneraroLwme NoBepPXHOCTU.

UN43-0055FG

5) YctaHoBuTb 6onThl (L) 1 waibsl (M) BO Bce 0TBEPCTUS], NPEQYCMOTPEHHBIE B COEAMHUTENBHOM (hriaHue.
6) 3ataHyTb 6onTbl (L), NPUMEHSI MOMEHT, peKOMeHOYeMbIV B « TabnuLie MOMEHTOB 3aTsKKU raek 1 GonToB»).

7) BbINOMHUTL 3MeKTpUYEcKMe CoedMHeHus, 1, nocre 3anycka, y6eauTbCs B TOM, YTO LUHEK Bpallaetcs B
NpaBuUIIbHYI0 CTOPOHY (CM. pasaen «AMNeKTPUUYECKNe COeaNHEHUSI»).
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8.3 3ameHa pepykTopa

CHsamue rnpusoda Ha 3a2py304YHOM KOHUE

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

CnepnyeT npuBeCTU KOHBeMep B 6e3onacHoe cCOCTOsiHME (CM. rroccapuii TEPMUHOB).
3akpenuTb peAyKTop Haanexawm ob6pa3om Ha aAeKBaTHOM NOABLEMHOW cucTeMe.

Ha MNNCTpaunm nokasaH peaykTop Ha 3arpy3o4HOM KOHLeE.

UN43-0042FG

[Nopsagok oencTeui.
1) CHaATb ABuratenb (CM. pasgen «3ameHa aBuratenb»).
2) OTKpbITb CMOTPOBOW NtOK (P).

'& MpeaynpexaeHue 06 onacHocTn

MNepepn cHATMeM ABuratens 3a6rnokMpoBaTh LWHEK Yepe3 CMOTPOBOM JOK BO usbexaHue ero Bbinage-
HUA U3 TPYGbl — 3TO MOXET CTaTb NPUYNHOI TPABM NMepcoHana.

3) BakpenuTb gBuratenb Ha NOABLEMHON CUCTEME Taknum obpasom, YTobbl n3dexats konebaHuin.
4) Ocnabutb 6onTbl (M).

5) CHaATb wanbsbl (N) n npoknagky (G).

6) CHaTb peayktop (C).
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Cb6opka pedykmopa Ha 3a2py304HOM KOHUE

UN43-0042FG

[Nopsagok oencTeumi.
1) TwartensHO NpoTepeTb NOBEPXHOCTMU.

2) Cwmasatb Ban (D) pegyktopa u ceano wHeka (E) pekomeHgyemon cmaskon (cM. « Tabnuuy cmasok 1 ynoT-
HUTEnen»).

3) YcTaHoBWTb HOBYIO Npoknaaky (G), nocTtaBnseMyto B KOMMMEKTe C 3anacHbIM NPUBOLAOM.

4) YcTaHOBUTb penyKkTtop, BCTaBmB Ball B MbeTy Bana Ha LWHEeKe U pacnorioXnTb penykTop Tak, 4YTOGLI ero
LeHTpalibHaaA OCb coBnagarna Cc OCbio cpnaHu,a.

ln BaxHo

3anpeuaeTtcs ¢popcupoBaTh NpoLecc coegMHEHUs1 U NOJIb30BaTbCA MHCTPYMEeHTaMu, KOoTopbie MOoryT
noBpeauTb npuseraroLwme NoBepPXHOCTU.

5) YcrtaHoBuTb 60onTbl (M) 1 wanbel (N) Bo Bce 0TBEPCTUS, NPEAYCMOTPEHHbIE B COEANHUTBITbHBLIX hraHuax.
6) 3artaHyTb 6onTbl (M), NPUMEHSSt MOMEHT, pEKOMEHAYEMbIN B « Tabnuvue MOMEHTOB 3aTshKKM raek 1 60nToBy).

7) 3akpbiTb CMOTPOBO MoK (P) 1 3aTSHYTb KPENEXHbIE BUHTHI, UCMOIb3Ys PEKOMEHAYEMbIE MOMEHTbI 3aTsXK-
ku (cM. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSKKU raek U GONToBY).

8) Hapetb asuratens (cM. «[peasapuTensHas c6opka aBuratens»).
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CHsamue npusoda ¢ pasepy304HO20 KOHYa

i

Mepen cHATUEM NpUBoOAA 3a0NOKMPOBAaTh LWWHEK Yepe3 BbIXOAHOM pacTpyb Bo unsbexaHue TpaBM nep-
CoHana.

NMpeaynpexpgeHue 06 onacHocTuU

UN43-0043FG

Mopsgok oencTeuii.

1) CHaTb aBuratenb (CM. «3aMeHa aBuratensy).

2) 3akpenuTb NPMBOA Ha NOABEMHOMN CUCTEME TakuM 0Opa3om, YToObI n3bexaTb konebaHun.
3) Ocnabutb 6onTbl (M).

4) CHsatb wanbsbl (N) n npoknagky (G).

5) CHATb peaykTop.
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Cb6opka pedykmopa Ha pa3zpy304HOU CMOpPOHe

UN43-0043FG

[Nopsagok oencTeui.
1) TwaTtenbHO NPOTEPETL COoMpUKacatLMecs NOBEPXHOCTY.

2) CwmasaTtb Ban npmeoga (D) n cooTBeTcTBYOLWEE ceaso B iHeke (E) pekomeHgyeMon cmaskow (cM. « Tabnu-
Ly CMa3okK 1 yNrnoTHUTENem»).

3) YcraHoBuTb HOBYIO Npoknagky (G), nocTaBNAemMyto ¢ 3anacHbIM peayKTopoM.

4) YcTtaHOBWTbL pedykTop, BCTaBMB Ban B MydqTy Ha LUHEKEe, U PacronoXuUTb PedykTop Tak, YToGbl ero LeH-
TpasbHas OCb CoBMajana ¢ ocblo gnaHua.

In BaxHo

3anpeu4aeTc;| CbOpCVIpOBaTb npouecc coegmHeHUdA U NONb30BaTbCA MHCTPYMEHTaMN, KOTOpPble MOryT
noBpeaoUuTb nNpunerarowime NnoBepxHOCTU.

5) YctaHoButb 60nTbl (M) 1 Wwanbbl (N) BO Bce OTBEPCTUS B COEANHUTENbHBLIX driaHuax.
6) 3ataHyTb 60nThI (M), MPUMEHAS MOMEHT, PEKOMEHAYEMbIV B « TAGNNLIE MOMEHTOB 3aTSPKKM raek 1 DONTOBY).
7) Hapetb geuratens (cM. «[peaBaputenbHasa cbopka apuratensy).
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8.4 3ameHa ynnoTHeHus peaykTopa

PenykTopbl, npucoeanHsieMble HENOCPEACTBEHHO K KOHBENEpPY CHabXatoTcs YyNOTHEHMEM.

Pasbopka

'A NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeMep B 6e30nacHoe COCTOsAHME (CM. rnoccapuii TEPMUHOB).

[Nopsagok oencTeui.
1) CHatb gBuratens (cM. pasgen «3ameHa gsurate-

nga»).
2) CHatb pegykTop (cMm. pasgen «3ameHa pegykropa).
3) Ocnabutb 6onTbl (A). —”»Er--A
4) V3Bneuyb M3HOLLIEHHOE YNnoTHeHue (B). O Uj"l""B
C50pKa UN43-0044FG

[Nopsagok oencTeumi.
1) TwaTenbHO NPOTEpETL Ban 1 conpuKacaroLmMecs NoBEPXHOCTU.
2) YcTaHOBUTL HOBOE YMOTHEHMEI.

3) YcraHoBuTb 60nThI (A) 1 Wanbbl BO BCe OTBEPCTUS, MPEaYCMOTPEHHLIE B COeau-
HUTENbHbIX (rnaHuax.

4) YcTaHOBUTb Ha MECTO peayKTop (CM. pasaen «3amMeHa peaykropay).
5) YcrtaHoBUTb Ha MecTo ABuraTenes (CM. pasgen «3ameHa aBuratens»).
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8.5 3ameHa chnaHLEeBOro KOHLEBOIro NOALIMMNHUKA

Y3nbl onaHUeBbIX KOHLEBbLIX NOALIMMHUKOB ObIBAOT TPEX TUMOB.
A) Tun XTA: MOHTUPYETCS TOMbKO Ha pa3rpy304HOM KOHLIE KOHBeENVepa.

B) Tunbl XTE - XTB: MOHTUPYIOTCS TOMbKO Ha 3arpy304HOM KOHLIE KOHBelNepa.

Pasbopka ¢hriaHUE8020 KOHUEB020 rNOOWUMHUKA Ha pa3apy304HOM KOHUE

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeNep B 6Ge3onacHoe COCTosAAHME (CM. roccapun TEPMUHOB).

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

3a6nokupoBaTh LWHeK BO n3GexaHue ero Npon3BosibHOro nepemelleHUs — OHO MOXET CTaTb MPUYMHON
NPOU3BOACTBEHHbIX TPABM.

[Nopsagok oencTeumi.
1) Ocnabutb 60nThl (A) 1 CHATL Warbsbl (B).
2) CHaTb y3en dnaHueBoro KOHLEBOro NOALUMMHUKA

(©).

UN43-0045FG

Cb6opka hraHUue8020 KOHUEB020 MOOWUNHUKA Ha pasgpy304HOM KOHUE

UN43-0058FG
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[Nopsagok oencTeui.
1) TwatenbHO NPOTEPETL COMpUKacalLMecs NOBEPXHOCTY.

2) Cwmasatb Ban (D) yana ¢naHLeBoro KoHLEBOro noALumnnHmka n cootsectaytoLlee ceano (E) B wHeke peko-
MEHZ0BaHHOWM cMa3kon (CM. « Tabnuuy cMa3sok 1 YNNoTHATENEN ).

3) YcraHoBuUTb HOBYIO Mpoknagky (G), nocTaBnNsgemyto ¢ 3anacHbIM NPUBOLOM.

4) YCTaHOBUTb HOBbIN y3en CbJ'IaHLl,eBOFO KOHLEBOIo noawmnnHkKa nytemMm BCTaBliEHUA Bala B My(bTy Bana Ha
LLIHEKEe N pacnoyioXnTb PefyKTOop Tak, 4TOGbLI €ro LeHTpalibHadA OCb coBnagalia C OCbH KOHLEBOIO cbnaHu,a.

In BaxHoO

3anpeu.|aeTc;| (bOpCMPOBaTb npouecc coegnHeHUsa U Nonb3oBaTbCA UHCTPYMEHTaMU, KOTOpbie MOryT
noBpeaonuTb nNpunerarowime noBepxHOCTU.

5) YctaHoBuTb Wwanbhkl (B) 1 60nThl (A) BO BCe OTBEPCTUSI COEANHUTENbBHBIX (haHLEB.

6) 3atsaHyTb 60onThl (A) MPUMEHSI PEKOMEHOYEMbIA MOMEHT (CM. « TabnvLy MOMEHTOB 3aTsXKKU raek n 6on-
TOBY).

Cbopka hraHye8020 KOHUE8020 MOOWUNHUKA Ha 3a2py304HOU CMOPOHe

'& NMpeaynpexaeHne o6 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeWep B 6Ge3onacHoe COCTosAAHME (CM. roccapui TEPMUHOB).

Ha unntoctpaunn nokasaHbl oriaHueBble KOHUEBble nogwunnHukn Tunos XTE — XTB,
MOHTMpPYEMbIE Ha 3arpy304HON CTOPOHE KOHBENEPOB.

1) OTKpbITb CMOTPOBOWM MoK (A).

UN43-0046FG
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s

Mepen pasbopkoi ¢hriaHLEBOro KOHLEBOro NoALWMWMHUKA 3a6IOKUpYITe WHEK Yepe3 CMOTPOBOM JTHOK
BO u3bexaHue ero BbiCKalb3blBaHUA U3 TPYObl — 3TO MOXET CTaTb NPUYNHON TPaBM.

MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

2) 3abnokvpoBaTb LUHEK NPU NOMOLLM NOAXOAALLErO
WHCTPYMEHTa Yepe3 CMOTPOBOWN JTHOK. 1

3) Ocnabutb 60nThl (B) 1 cHATL Wwaibsbl (C).
4) CHsaTb KoHueBoun nogwmnHuk (D) nnu(E).

UN43-0046FG

C6opKa d)ﬂaHLLGQOZO KOHU€e8020 rnodwurHuKka Ha 3a2pPy304HOM KOHUe

U |

D
PR
{y

\
\

-~

45

UN43-0059FG

Mopsgok oencTeui.
1) TwarenbHO NpoTepeTb conpuKacarLnecs NOBEPXHOCTH.

2) CwmasaTtb Ban (D) ¢hnaHLeBOro KOHLUEBOro MOALUUMHMKA U COOTBETCTBYHOLWYHO BTYNKYy (E) Ha wHeke peko-
MeHLYeMOoW cMa3Kom (CM. « Tabrnumuy CMasoK 1 YNoTHUTENEN»).

3) YcraHoBuTb HOBYIO Mpoknagky (G), mocTaBngemMyto ¢ 3anacHbiM peaykTopoM.
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4) YcTaHOBUTb HOBbIV y3en oraHueBoro KOHLEBOro NOoALWMNHYKA NyTeM BCTaBreHns Bana B MyqTy Bana Ha
LLUIHEKe 1 pacnonoXnTb PeayKTop Tak, 4ToObI ero LeHTpanbHas oCb coBnagana ¢ OCblo KOHLEBOro naHua.

ln BaxHo

3anpelaeTtca popcupoBaTh NPOLIECC COEAUHEHMNS U NMOMb30BaTbCA UHCTPYMEHTaMU, KOTOpble MOryT
nospeauTb npuneraroLme NoOBePXHOCTH.

5) YctaHoBuTb Wwanbkl (B) 1 60onThl (A) BO BCe OTBEPCTUSI COEANHUTENBHBIX (hraHLEB.
6) 3aTtaHyTb 6onThl (A), NPUMEHSIA PEKOMEHAYEMBIA MOMEHT (CM. « TabruLy MOMEHTOB 3aTSXKKM raek 1 6oMToBY ).
7) Pa3bnokupoBarthb LUHEK.

8) 3akpbiTb CMOTPOBOM MoK (P). 3aTsiHYTb KPENeXHbIe BUHTbI, UCMOIb3Ysi PEKOMEHAYEMbIE MOMEHTbI 3aTSX-
ku (cM. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSKKU raek U GONToBY).

54



® ES ESV 09.16

8.0 3AMEHA OETAJEN

®
WA\M CON.039.--.M.RU. WUspanwue: A11

8.6 3ameHa ynnoTHeHus ¢praHLeBOro KOHLEBOro NoALWMUMHUKA

YnnotHuTeNn NpenycMoTpeHbl TOMNbKO ANs donaHueBbIX KOHLUEBbIX noAwwmnnHukos XTB n XTE.

YNnoTHeHUs: doraHLEeBbIX KOHLIEBbIX MOALIUMHUKOB OblBalOT ABYX TUMOB:
- BCTPOEHHOE YMMoTHEHMe
- MaTPOHHOE YMIOTHEHME

Pa36opKa 8CMPOEeHHOoe0 yriyIoMmMHeHUs 8 y3are cpnaHueeoao KOHUE8020 rnodwurnHuUKa

'& MpepaynpexaeHne 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeWep B 6e3onacHoe CoCcTosiHue (CM. rnoccapvun TEPMUHOB).

Ha MnnrcTpaunm nokadaHo BCTPOEHHOE yrniioTHeHWeE B y3re CbJ'IaHLleBOFO KOHLEeBOro noaLumnHuMKa.
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[Nopsagok oencTBui.
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1) CHsaTb y3en ¢raHueBOoro KOHUEBOro NoaLmnnHuKa ¢ KoHeenepa (cM. «3ameHa ¢raHLUeBOoro KOHLEBOro noa-
LUMMHUKaY).

2) Ocnabutb 60nThl (A), OTKPbITb Y3€n KOHLEBOro NoALIMNHUKA U yAanuTb BCE KOMMOHEHTHI.
3) TwaTtenbHO OYNCTUTL M NPOBEPUTL BCE AeTann, 3aMeHUTb Npy HanMynumn Npu3HaKkoB U3HOCA.

Cb6opka yrnnomHeHuUsi, BCMPOEHHO20 8 y3erl (hriaHUe8020 KOHUE8020 NOOWUMHUKA
[Nopsagok oencTeumi.
1) TwatenbHO NPOTEPETL COMpUKacalLnMecs NOBEPXHOCTY.

2) YcTaHOoBWUTbL HOBOE YNroTHeHMe (B) 1 paHee CHSATblE KOMMOHEHTLI B MOCHeA0oBaTeNbHOCTU, 06paTHOM Mo-
PSIAKY pa30opKu.

3) BaraHyTb 6onThl (L) pekoMeHayeMbIM MOMEHTOM 3aTSKKM (CM. « TabruLly MOMEHTOB 3aTs KKV raek 1 OOMnToB»).
4) CmaszaTb NOALWMMHUKA C MOMOLLIbIO CMa304HOrO LUnpuua.

5) YctaHoBWTby3en hrnaHUEeBOro KOHLIEBOIrO MOALIMMHMKA Ha LUHEKOBLIN nuTaTens/KoHBerep (cMm. «3ameHa
donaHLUEBON rOMNOBKNY ).
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Pas6opKa rnampoHHOEO0 yriJI0OMHeHUA

s

MpuBecTn KOHBeWep B 6e3onacHoe COCTosiHUE (CM. rloccapvu TEePMUHOB).

MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

Ha MnncTpaunm nokasaH yasern (*)J'IaHLI,eBOFO KOHLEeBOro noglunnHmuka ¢ NnatTpoHHbIM YMITOTHEHUEM.

Mopsgok oencTeuin. — A
1) CHaTb y3en ¢naHueBOro KOHLIEBOrO MOALUMMHMKA :
C KoHBewnepa (cM. «3ameHa raHUEeBOro KOHLEBO- EYEI

ro NoALUMMHUKaY). =

B
)

3) CHATb naTtpoHHoe ynnotHeHue (B).

2) Ocnabutb 6onTbi (A). L—g
—1]
£

Cbopka nampoHHO20 Yr/I0OMHEeHUsI

[l

[Nopsagok oencTBui. 7
1) TwartenbHo NpoTepeTb Ban M comnpukacawlmecs [
NOBEPXHOCTU.

2) YcTaHOBUTb HOBOE YMNITOTHEHME.

3) BataHyTb 6onThl (A) pekoMeHayeMbIM MOMEHTOM 3aTsKKK (CM. « Tabrinuy MOMEHTOB 3aTsXKKN raek 1 6onToBy ).

4) YctaHoBUTb y3en (naHLeBoro KOHLEBOro NOALUMMHMKA Ha LWHEKOBBIN NuTaTernb/KoHBenep (CM. «3amMeHa
hnaHLEeBOro KOHLEBOro NOALUMMHUKAY).
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8.7 3ameHa NMPOMEeXyTOo4YHOro nogLnnHuKa

Pasbopka

'& MpeaynpexaeHue 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeNep B 6Ge3onacHoe COCTOsAAHME (CM. rroccapun TEPMUHOB).

T

S
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[Nopsagok oencTeui.
1) OTKpbITb CMOTPOBOW FIHOK MO, 3aMEHSIEMbBIM Y3110M MPOMEXXYTOYHOIO NMOALLUMHMKA.

2) OTKpPbITb LUHEKOBLIN NUTATENL/KOHBENEP CO CTOPOHbI, ONMKHEN K 3aMEHAEMOMY Y35y MPOMEXYTOYHOro Nnoa-
LUMMHKKA; OLEHUTb LienecoobpasHOCTb 3aMeHbl NprBoda (CM. «3aMeHa npueoaar) v yana draHUeBoro KoH-
LieBOro MOALUMMHUKA (CM. «3aMeHa hrnaHLEeBOro KOHLEBOTO MOALLMIHUKAY.

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

O6ecneunTb Hagnexaiyue Mepbl 6e3onacHOCTM BO u3bexxaHue HeC4acTHOro criy4yas u3-3a Cﬂy‘laﬁHOFO
nepemMeLlleHns LWHeKa.

3) MNepemecTuTb LUHEKOBLIN NUTATENb/KOHBENEP UITK €0 CEKLNI0 HA MUHUMAITbHO JOMYCTUMOE PacCTOsiHUE,
4TOObI 06ecneunTb pa3bopKy yana NPOMEXYyTOYHOrO NoALUUMHMKA.

4) Ocnabutb 6onTbi (A).

5) CHATb 3aLennieHHbI COeaUHUTENbHbIV Ban U Yepe3 CMOTPOBOM NIOK AEMOHTUPOBATL Y3e NPOMEXYTOYHO-
ro nogwmnHuka (B).
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Mopsgok oencreuii.

1)
2)

3)

4)

5)

6)

CwmasaTb Topubl Bana (D) HOBbIX NPOMEXYTOYHbIX MOALUMNHUKOB U BTYMNKK (E) WHeKoB pekomeHayemow
cmaskon (cm. «Tabnuuy cMasok 1 yInoTHUTENENY).

3aKkpenuTb HOBbLIN Yy3en MPOMEKYTOYHOro MOALUMUMHMKE, BCTABUB OAMH TOpel, Bana B COEAVHUTENbHYHO
BTYFIKY Bara yxe 3acpUKCUPOBAHHOTO LUHEeKa.

Cobpatb ceKkLmmM LHeKka TakuM obpasom, YTobbl BUTKM Haxogunuceb nog yrnom 180° gpyr K gpyry, Kak no-
KasaHo Ha npepblayLLen UnmcTpaumm, a 3aTeM akkypaTtHO YCTaHOBUTb PaHEE CHATYH COEAVMHUTENBHYHO
BTYIIKY LUHEKa Ha CBODOOAHKIN KOHeL, Bana NpoMeXyTOYHOro NoALunHmKa, BbIPOBHSAB €€ 3anoanmuo.
3aKkpbIThb LUHEKOBLIN NUTaTENb/KOHBEWED, 3aKPENWB PaHEE CHATbIE KOMMOHEHTbI (NPUBOA UK y3en dnaH-
LLeBOro KOHLIEBOro NOALLUMMHMKA) B COOTBETCTBUM C pasgenamm «3ameHa npusoga» unn «3ameHa draHue-
BOrO KOHLIEBOTO MOALUMMHUKAY.

Yepes CMOTPOBOM JOK YCTAHOBUTbL MPOMEXYTOUHbIN MOALLUMMHWK, PacrnonoXuB ero B HanpasfieHUun OT-
BEPCTUI Ha BHeLWHel Tpybe, BcTaBnTb BonThbl (A) M nooYepenHo 3aTsaHYTb UX pEKOMEHAYEMbIM MOMEHTOM
3aTsHKKM (CM. « Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSKKM raek 1 60MnToB»).

3aKkpbiTb CMOTPOBOW MOK. 3aTSAHYTb KPEMEXHble BUHTbI, UCMOMb3ysl PEKOMEHOYEMbIE MOMEHTbI 3aTSHKKU
(cm. «Tabnuuy MOMEHTOB 3aTSKKM raek 1 60MnToBY).
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8.8 3ameHa wWHekKa

[1na 3ameHbl LUHEKa U OAHOM M3 ero Cekumi (3arpy304HOn, MPOMEXKYTOUYHOM U Pa3rpy304HON) LUHEKOBbIV
nuTaTenb/KOHBENep cneayet OTCOEAMHUTb OT YCTaHOBKM unn 06opynoBaHust, Ha KOTOPOM OH YCTAHOBMEH, U
NpoBOAMTL paboTbl Ha nony.

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

3ameHy LWHeKa NPOM3BOAUTL B COOTBETCTBUM C YKasaHUSIMU PYKOBOACTBA MO 3KCMsyaTaumm.
TexHMYeCcKUI cneunanuct, AoNyLEeHHbIM K NpoBe4eHUI0 3aMeHbl aeTanei, JomkeH y6eguTbCs, 4To
co6noaeHbl Bce Mepbl NPeoCTOPOXHOCTU, FapaHTUpYoLmMe ero 6e3onacHocTb U 6e3onacHOCTb Apy-
rMx y4acTHUKOB paboT. Heo6xoaMmMo HeyKOCHUTENbLHO criefoBaTh NOMOXKEHUAM 3aKOHoA4aTe NbCTBa No
oxpaHe Tpyaa Ha pabo4yeM MecTe.

Heo6xoauMo 1Ucnonb3oBaTh NOAbEMHbIE MEXaHU3MbI U MPUCNOCOGEHUSA (KpaH, CTPONbI, KPHOKU, XOMYThI
1 T.M.), COOTBETCTBYIOLME Becy rpy3a. B xoge nogbeMHbIX paboT Heo6xoAUMO crieauThb 3a 6anaHcUMpoB-
KOW rpy3a, YTo6bl n3bexxarb HeynpaBnseMbiX ABWKEHWUIA, KOTOPbIe MOTYT NPUBECTU K TpaBMaM NnepcoHarna.

OmkrroyeHUe WHeKo8020 numamersi/koHeelepa om ycmaHOo8KU

'& MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeNep B 6e30nacHoe COCTOsAHME (CM. rnoccapuii TEPMUHOB).

[Nopsagok oencTeui.

OTkntounTb Kabenb NUTaHMSA OT pacnpenenuTenbHOM KOpobKkn Npmueoaa.

3akpenuTb CTPOMbl Ha LUHEKOBOM NuTaTene/koHBeWepe B COOTBETCTBMU C KOoHGurypaumen (cMm. «Cnocobbl
BbIMOMHEHNS NOABEMHbIX PaboT»).

OTcoeanHUTb BXOOHOMN 1 BbIXOOHOW pacTpybbl OT yCTaHOBKM Unu obopygoBaHus. YopaTb Bce onopbl LLHEKO-
BOro nutaTensi/koHBerepa.

[MoaHATbL M YCTaHOBUTBL LLIHEKOBbIV NUTAaTENb/KOHBENEP Ha MO Unun Niobyro POBHYIO FOPU3OHTAarbHYHO NOBEpPX-
HOCTb B yCTON4YMBOE Ge3onacHoe NosnoXeHue.

B 3aBMCMMOCTM OT ANUHbI LLIHEKOBOro nutaTtens/koHBerepa (cM. rmasy 10) MOXeT Npon3BOaUTLCH 3aMeHa
LUHEeKa B cOOpe Mnu LWHeKa, COCTOSALLErO U3 CEKLMIA: 3arpy304HON, MPOMEXYTOUYHON U/ pasrpy304HON.

Pa3bopka wHeka 8 cbope

: G -
¥ @ fise) 0\

UN43-0050FG
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[Nopsagok oencTeui.
1) OTcoeamHnTb y3en raHUeBoro KOHUEBOro noawmnHuka (cMm. «Pasbopka dornaHueBoro KOHLEBOro noAa-
LUMNHUKaY).

2) V3Bneyb WHek (A) n3 BHeLWHen Tpyobl.

'& NMpeaynpexaeHune 06 onacHocTn

O6ecneunTb Hagnexaiwme Mepbl 6e3onacHoOCTM BO M3bexaHMe Hec4acCTHbIX cny4aeB U3-3a cnyqaﬁ—
HOro nepemMeLleHns LUHeKa. 3aernVITb LWHEeK Ha CTponax U ucnonb3oBaTb COOTBETCTBYyHOLINEe NOADL-

€MHble yCTpOﬁCTBa.

MoHmax wHeka

In BaxHO

[o Hayana moHTaxa npoBepunTb ANMHY HOBOIo 3anacHoOro wHekKa,; ero arinHa goJnkKHa paBHATbLCA AJIMHe
3aMeHsIeMOro LHekKa * 1 Mm.

Mopsgok oencrauin.

1) BcTaBuTb HOBbIN LUHEK B TPYOY.
[Mpn ycTaHoOBKe LUHeKa criefyeT CTPOoro cneamTb 3a HanpaBneHneM, Tak Kak LUHEK HECYUMMETPUYEH.
2) YcTaHoBUTb y3en ¢naHLeBOro KOHLEBOro NoALUMnHmMKa (CM. «3amMeHa (priaHLEeBOro KOHLIEBOTO MOALLUMHUKAY).

3) 3akpbiTb CMOTPOBOM FTOK. 3aTAHYTb KPenexHble BUHTbI, UCMOMb3ys peKoMeHAyeMble MOMEHTbI 3aTsKKU
(cm. «Tabnuy MOMEHTOB 3aTsKKM raek 1 6onToB»).

Pa3bopka wHeka, cocmosiu,e20 U3 HeCKObKUX Cekyuli

UN43-0051FG

TexHM4YecKnii cneumnanncT, JONYyLEHHbIN K NPOBEAEHMIO 3aMeHbI, MPUHNMAET peLleHne O LiernecoobpasHoCcTu

3aMeHbl NpMBoAa Unu yana gpnaHueBOro KOHLEBOro NOALLUMHMKA.

Mopsgok oencreuii.

1) OTcoeouHUTb peaykTop nnu y3en graHLeBoro KOHLEeBOro nogwunHmka (cM. «3ameHa pegykropa» Unm
«3ameHa pnaHLeBOro KOHLEBOro NOALUMMHUKAY).

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

MpuBecTn KOHBeNep B 6Ge3onacHoe COCTosiHME (CM. Fnoccapuii TEPMUHOB).
3akpenuTb LHEK Ha CTPomnax U UCNoJIb30BaTb COOTBETCTBYHOLIME NOABLEMHbIE YCTPOMCTBA.
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2) OTCcOoeauHWUTb MPOMEXYTOYHbIE MOALLMMHUKM, KOTOpPble NPensaTCTBYIOT pa3bopke COOTBETCTBYHOLLEN CEKLMM
WwHeka (cM. «3ameHa NPOMEXYTOUHbIX MOALUMMHUKOBY ).

3) lNocnenoBaTtenbHO CHUMATh CEKLMM LUHEKA, YTOObI 06paThCsi 4O NOBPEXKAEHHOW UITN N3HOLLEHHOW CEKLINN,
KOTOPYI0 HEOOXOAMMO OTCOEAUHUTD.

MoHmax wHeka

ln BaxHo

Mepen Hayanom MoOHTaxka NPOBEPUTL ASIMHY HOBOIO 3anacHOro WHeka (OB); ANMHA AOMKHA PAaBHATLCS
AJMHe 3aMeHsieMoro wHeka (oB) £ 1 Mmm.

[Nopsagok oencTeui.

1) MocnepoBaTenbHO yCTaHOBUTL B TpyOe HOBbIE CEKLUM B3aMEH MOBPEXAEHHbBIX UMW U3HOLLEHHbBIX CEKLWIA.
Mpwn ycTaHoBKe cnegyeT CTporo cobntofate NpaBuiibHOE HanpaeneHne, Tak Kak 3arpy304HbIn U pasrpy3oy-
HbI LUHEKM HECUMMETPUYHbLI U TPEOYIOT OnpeaeneHHOro pacrnonoXeHUs NpyY MOHTaxe.

2) YcTaHOBUTb paHee CHATbIE NPOMEXYTOYHbIE MOALNMHUKN (CM. «3ameHa MPOMEXYTOYHbIX NOALLNMHUKOBY ).

3) Cobpatb npmBog nnn y3en gniaHLeBOro KOHLEBOro NoAaLnnHuka (cM. «3ameHa pegyktopa» unm «3ameHa
oNaHLEBOrO KOHLEBOIO NOALLUMHUKAY ).

4) 3aKpblTb BCE CMOTPOBbIE JOKM U 3ahUKCUPOBaTL UX 3aTsHKHbIMK DonTamu.

5) MoHTax LHeKoBoro nuTatens/kKoHBerepa Ha yCTaHOBKe (CM. « MOHTax 1 KpenneHune LWHEeKOBOro nutatens/
KOHBenepay).

6) lNogkntounTb Kabenb anekTponuTaHus (CM. «ONEKTPUYECKNE COEANHEHUNY).

8.9 3ameHa BHelUHen TpyObI

[Mpu 3ameHe BHellHen TpyObl LWHEKOBOro nuTaTens/koHBenepa Unm O4HOW U3 cekumi TpyObl (3arpy304HoN,
NPOMEXYTOYHOW, Pa3rpy304HON) CReQyeT OTKIHOUYNTL LUHEKOBLIN NUTATENb/KOHBEED OT YCTAHOBKM 1 06o-
py4oBaHuUs!, HA KOTOPOM OH YCTaHOBIIEH.

'& MpeaynpexaeHune 06 onacHocTn

3ameHa BHellHel TpyO6bl JOMKHA NPOM3BOAUTLCS B COOTBETCTBMU C yKa3aHUAMU PyKOBOACTBA MO 3KC-
nnyartauuu, npeaocTaBleHHOro U3roToBUTENEM.

TexHU4YeCcKU cneuumanucT, AOoNyLeHHbIN K 3aMeHe aeTarneun, AomKeH yoeauTbCs, YTO coGnoaeHbI Bce
Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTU, 0becneymBaroLme ero 6e3onacHOCTb U 6e30NacHOCTb APYrMX Y4aCTHUKOB
pabor.

HeobxoaMmMo HeyKkOCHUTENbHO crieAoBaTh MOJNIOXKEHUsIM 3aKkoHoAaTeNnbCTBa NO OoxpaHe TpyAa Ha pa-
bo4yem mecTe.

Heo6xoamMmo ncnonb3oBaTb NOAbEMHbIE MEXaHU3MbI U NPUCNOCOBNeHUs (KpaH, CTPonbl, KPHOKKU, XO-
MyTbl 1 T.M.), COOTBETCTBYIOLME BECYy NOAHUMAEMOrO rpy3a.

B xoae nogbeMHbIX paboT Heobxoaumo creAuTb 3a 6anaHCUPOBKOM rpy3a, YTOObI U3bexaTb HeynpaB-
nseMbIX ABMXEHUN, KOTOPbIe MOTyT NMPUBECTU K TPaBMaM nepcoHana.
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OmcoeduHeHue WHeKoB8020 KOHeeliepa om 0bopydosaHusi

'& MpepnynpexpgeHne 06 onacHocTu

MpuBecTn o6opygoBaHue B 6e3onacHoe COCTOsIHUE (CM. Foccapuii TEPMUHOB).

[Nopsagok oencTeui.

OTkntounTb Kabenb NUTaHMA OT pacnpeaenUTenbHON KOpobkM NpuBoaa.

MoacoeanHMTb NoAbEMHbIE NPUCNOCOBNEHNS K LUHEKOBOMY NUTATENO/KOHBEVEPY B COOTBETCTBUM C €0 KOH-
cTpykumen (cM. «Cnocobbl BbIMOMHEHNS NOAbEMHbIX paboT»).

OTcoeanHUTb BXOAHOW UMW BbIXOAHOW pacTpyb OT yCTaHOBKM MM o6opyaoBaHums.

CHsATb BCe Onopbl LLHEKOBOIo nuTatens/koHsenepa.

[MogHATb LWUHEKOBbIN NUTaTENb/KOHBENEP M YCTAaHOBUTL €ro B YCTONYMBOE MOMNOXKEHNE Ha POBHOWN MOBEPXHOCTY.

Pasbopka nospexx0eHHoU eHewHel mpybbl
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[Nopsagok oencTBui.

1) OToenuTb NOBPEXOEHHYI0 CEKLMIO NUTaTeNs/KoHBeepa, OTKPYTUB BONThI KPENNEHUSA HA COOTBETCTBYOLLEM
dnaHue (A).

2) Tpr HEOBXOOUMOCTU CHATL MPOMEXKYTOUHbLIE MOALUMMHUKN (CM. « 3aMeHa NPOMEXKYTOYHbBIX MOALLMIMHUKOBY ).

3) MNpwn HeobxoOMMOCTM OEMOHTMPOBATL y3en NpuBoda Wnu ysen dnaHueBoro KOHLEBOro NoALUMHUKA (CM.
«3ameHa npvsoga» unn “3ameHa naHLeBoro KOHLEBOTrO MOLUMMHUKA»).

4) V13Bneyb LWIHEK U3 NOBPEXAEHHOW BHELIHEN TPYObI.
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Cbopka

ln BaxHo

Mepen Hayanom c60pKU NPOBEPUTHL ANIMHY BHELUHEN TPYObI.
[AnvHa gomkHa paBHATLCSA ANIMHE NOBPEeXAEHHOW TpyObl £ 2 MMm.

CeKkuun WHeka HEeCUMMEeTPUNYHbI, NTO3TOMY Nnocre pa36opKV| OHU AOMKHbI ObITb YyCTaHOBJ1€HbI B COOT-
BeTCTBYHLUYH CeKUuUHo.

[Nopsagok oencTeui.
1) BcTtaBuTthb WWHeK, obpalliast BHUIMaHWE Ha HanpaBneHne ero BpalleHuUs BHyTPpY HOBOW BHELUHEN TPyObl.

2) YcTaHOBUTb AEMOHTUPOBaHHbLIE KOMMOHEHTHI (CM. COOTBETCTBYIOLLME pasfernbl, TakmMe Kak «3ameHa npuso-
Aa», «3ameHa naHLeBoro KOHLEBOro NOALLUUMHUKaY, «3amMmeHa NPOMEXYTOYHbIX NOALUUMHMUKOBY U Mp.)

3) CoeOunHnTb CeKuMIo LUHEKOBOTrO NuTaTens/kKoHeenepa ¢ Apyrumm cekumsamm (cMm. «lMonHasa cbopka LHeKo-
BOro nuTaTens/KoHBenepa).

4) 3akpbiTb BCE CMOTPOBbIE MOKN. 3aTAHYTb KPEMEXHble BUHTHI, MUCMOMb3yd PEKOMEeHOYyeMble MOMEHTbI 3a-
TSOKKM (CM. « Tabnuuy MOMEHTOB 3aTsKKM raek 1 60nToBy).

5) YcTtaHOBUTL LUHEKOBbLIN NUTATENb/KOHBENEP B YCTAHOBKY (CM. « MOHTaX M KpensieHne LHEKOBOro nurare-
nsi/koHBeviepay).

6) lNogkntounTb Kabenb NUTaHUs (CM. « ONEKTPUYECKNE COEONHEHUSI»).

8.10 Bo3BpaT o60pynoBaHus

Mpu Bo3BpaTte 060pyAOBaHMS UCMONbL30BaTh OPUIMHATIBLHYIO YNAKOBKY, €CIM OHa coxpaHurnack. B npotusHom
criyvae 3akpenuTb obopyaoBaH/e Ha NOALOHE M yNakoBaTb B HEMMOBOBYIO TEPMOYCa0UHYIO NIEHKY, YTOObI
MakcyMarbHO 3alUTUTL Er0 OT NOBPEXAEHMI Npu nepeBo3ke. B niobom crnyvae nepen ynakoBkow Heobxoau-
MO y6eauTbcs B OTCYTCTBUM MbINN BHYTPY 060pyA0BaHusI.

8.11 Pa36opka n ytunusauus

Pa3bopky o6opyaoBaHnsa OOMKEH OCYLLIECTBNATL KBAaNUMULUMPOBaHHbIA NepcoHan, obnagarowmin Heobxoau-
MbIMW HaBbIKaMMm.

[leMoHTVpoBaTh Y3kl 060pyAoBaHUS; MPY HEOBXOAMMOCTY obpallaiTech K U3roTOBUTENIO.

Mpy copTUpPOBKE AEMOHTUPOBaHHbIX AeTanei CreQyeT yuYnTbiBaTb CBOMCTBA MaTepuarnos, U3 KOTOPbIX OHU
N3rOTOBIEHbI, Y PYKOBOACTBOBATLCS MONOXKEHNAMYM 3aKOHOAATENbCTBA MO YTUINN3aLIMN OTXOA0B.

CornacHo OVNPEKTUBaAM NO YTUIMM3aunm OTX040B 3JTEKTPUHECKOIo U 3NIEKTPOHHOIO OGOpy/J,OBaHI/IFI WEEE anek-
TPpU4eCKne 1 ANEeKTpOoHHbIe AeTaln, UMerLWne cneynarnbHyt0 MapKUPOBKY, Cnenyet caaBatb And yTunnsaumm
B COOTBETCTBYHOLLME NYHKTbI 060pa OTXO0O0B.

HesakoHHasa yTUnmaaums oTXo40B 3NEKTPUYECKOro M 3M1eKTPOHHOrO 060pyaoBaHUS KapaeTcs WTpadoMm, pas-
Mep KOTOPOro yCTaHaBMNMBAETCA COOTBETCTBYOLLIMM 3aKOHOOATEeNIbCTBOM.
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9.1 YcTpaHeHue HencrnpaBHOCTEN

HesHaunTenbHble HencnpaBHOCTU MOXHO YCTPaHUTb be3 KOHCYyIbTauunmn co cneunanncTtom.

Cne,u,yrou.l,aﬂ Tabnuua COOEPXNT NepevHeHb Hanbonee pacnpoCcTpaHEHHbIX HeI/ICI'IpaBHOCTeIZ, BO3MOXXHbIX MpKn-
UYMH NX BO3HUKHOBEHWS 1 CNOCObOoB MX YCTPaHEHUA.

Ons nposegeHnd 0C000 CNOXHbIX MepOI'IpMFlTMVI, He yKa3aHHbIX B Tabnuue, O6paLLl,aTbC$l B oTAen O6CJ'Iy)KMBa-
HUA KINMMEHTOB U3rotoBuUTENA.

'

Mepea Hayanom nOObLIX paboT HeobxoaMMO NpuBeCTU o6opyaoBaHMe (MexaHU3M) B 6e3onacHoe co-
CTOSIHME (CM. rnmoccapuii TepMUHOB); BbIMOMHATbL PaboThl B COOTBETCTBMU C YKa3aHUAMMU PYKOBOACTBA
no aKcniyaTtauMm U TeXoOCnyXXMBaHUIO U MONOXEeHUAMU AeNCTBYIOLWMNX CTaHAAPTOB, KacarloLMXCA

MpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

3ApaBoOXpPaHeHUs1 U TeXHUKK Ge30MacHOCTM!.

MNPOBJIEMA

BO3MOXHAA NMPUYUHA

NPEANATAEMBIE CMOCOBbI
YCTPAHEHUA

[swuratens He 3anyckaeTcd

1) He noakntoveH

1) MpoBepuTb NpegoxpaHUTENn; 3aMeHNTb
HeucnpaBHble NPeoXpaHUTENK

2) HencnpaBHOCTb ABuratens unm
3NEKTPUYECKON CETU

2) OTpPEMOHTMPOBATb UM 3aMEHUTb
HeuncnpaBHYyH AeTarnb

3) Hanuuue reHeparopa

3) MNpoBepuTb MOLLHOCTb reHepaTopa

4) Hannune nHBepTopa, KOTOpbIN
OTCeKaeT MyCKOBOW KPYTSLLNIA
MOMEHT

4) MpOKOHCYNETMPOBATLCS C NMOCTaBLLMKOM
MHBepTOpa

OnekTpoasuraTenb
3anyckaeTcsi u cpasy
ocTaHaBnuBaeTcst

1) HenpasunbHoe HanpaeneHve
BpaLLeHus

1) N3ameHuTb nonspHoCTb (CM.
«ANeKTPUYECKNE COEANHEHNSI»)

2) 3acopeHue

2) OUnCTUTb LLUHEKOBbIV NaTenb/KoHBenep
(cm. «YncTtka wHeBokoro nutatens/
KOHBeNepa npu 3aKNMHNBaHUNY)

3) Cnu1wwkom BbICOKasi CKOPOCTb
nogayu matepuana unu
CMNULLKOM 60rbLLIOoe KONM4ecTBo
npornyckaeMoro marepuana

3) MNMpoBepuTb Cuny ToKa 1 KONMMYECTBO
nponyckaemoro matepuana. Ecnn obe
BENMUYMHBI CUITbHO 3aBbILLEHbI, 00PaTUTLCS
3a KOHCynbTauven B otgen obenyxvBaHust
KIMMEHTOB M3roToBUTENs 060pyaoBaHNA

4) MNeperopaHve gsuratens

4) YCTaHOBUTb NPUYMHY HEUCTNPABHOCTU (CM.
NyHKT 3), 3aTeM OTPEMOHTMPOBaTb UMK
3aMeHUTb HencnpasHyto geTanb

5) HencnpaBHOCTb y3na KOHL,EBOTO
noALUMIHUKa U peaykTopa

5) YcTaHOBWTb MPUYKMHY HEWUCTPABHOCTM (CM.
MYHKT 2); BO3MOXHO, 3TO ECTECTBEHHbI
U3HOC; 3aMeHUTb AeTarb

6) 3abnokunposaH BbIXOAHOW pacTpyb

6) OuncTuTb BbixogHOM pacTpyb (cm «YucTka
LLIHEKOBOTO NuTaTens/koHBenepa npu
3aKNVHUBAHUNY ")

[Osuratenb 3anyckaeTtcd,
HO LUHEKOBbIV NUTaTenb/
KOHBeVep He nogaet
mMartepuan

1) HencnpaBeH LwecTepeHHbIn unu
BbIXOZHOW Ban npuesoaa

1) OGHapYXWUTb NPUYUHY HEUCTPABHOCTM 1
3aMeHUTb HeucnpasHyto aetanb

2) HenpaBunbHoe HanpasrneHvne
BpaLLeHus

2) \aMeHUTb NomnspHOCTbL (CM.
«OneKkTpu4ecKkne CoeqUHEHNSI»)

Meperpes npueoga

1) HegocTtatouHoe konnyecTBo Macna

B NpvBoae

1) MNpoBepuTb ypoBeHb Macna, npu
HeobxogumocTun — gonuTb (cM. «Cmaska
npveoga»)
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9.2 MNepeyeHb NPOBEPOK NpU c60sIX B paboTte

Ecnn He yoanocb pewmnTb npobnemMy ¢ obopyaoBaHueM faxe fnocrie nNpoBeAeHUs MeponpusaTUi, npeano-
XXEHHbIX B pasgerne «YCTpaHeHvne HencnpaBHOCTEN», 0BpaTUTECh K TEXHUYECKUM crieumanmcTam MOHTaXHON
opraHusaumn Unm K n3rotoBuTento 060pyaoBaHus.

UT06bI 0GMNerynTb U YCKOpUTb MOUCK U OBHapyKeHWe HEeMcrnpaBHOCTU, NMPU 3anpoce TEXHUYECKON MOMOLLM
HeobxoaMMo cooBLLAaTb TEXHUYECKUM CrieLuanicTaM MOHTaXXHOW opraHv3aumnm unv narotosuTento o6opyno-
BaHUs faHHble 06 06opyAoBaHMK, YCTAHOBKE, HA KOTOPOW OHO YCTaHOBMEHO, YCIOBUSIX MOHTaXa M 3Kchnya-
Tauuu.

MHorune 13 npvBedeHHbIX B CIMCKE KOHTPOSIbHBLIX onepaLuii y)ke MOrv BbIMOSHATLCSA NPy NPOBEAEHUN MOH-
Ta)ka, UCMbITAHWUIA U NyCKOHAaNagoYHbIX paboT.

'& NMpeaynpexaeHne 06 onacHocTn

Mepea Hayanom nOObLIX paboT HEOGX0AMMO NpUBECTUN 0b6opyaoBaHMe B 6Ge3onacHoe cocTosiHue (cMm.
rnoccapui TepMMHOB); BbINONMHATbL PaboTbl B COOTBETCTBUM C YKa3aHUSIMU PyKOBOACTBA NO 3KCMy-
aTauuu n Texo6CnyXXMBaHUIO U NONOXEHUAMU AENCTBYHOLWMNX CTaHAAPTOB, KacarLUXCA 34paBooXpa-
HeHUs1 U TEXHUKK 6e30MacHOCTM.

1) Heobxodumasi uH¢hopmayus

a) OnncaHne npobnemsl

b) ®oTtorpadus, Ha KOTOPOW NOMHOCTLIO NOKa3aH LUHEKOBLIN NUTaTeNb/KOHBENEP, U ero KOHUrypaLmio
c) CkopocCTb Nogayu LWHEKOBOro nuTaTens Unmn nponyckHas cnocoBHOCTbL LLHEKOBOro KOHBerepa

d) BosHukatoT nv npobnemsl Npu 3anycke LWHEKOBOro nutaTens/koHBerepa nocrne nMtenbHOro npocTos?

e) Ecnu Ha BbIxoAe ycTaHOBMNeH ApoccenbHbIv KnanaH, ybeamTtecs, 4To:
- OCb KnanaHa napannesnibHa ocu LUHEeKOBOro nNuTaTtens/koHseriepa
- KnanaH NOfTHOCTbLIO OTKPbIT NPU 3anycKe LLUHEKOBOro nuTaTens/koHsenepa

f) WmetoTtca nu Ha BbIxogHOM pacTpybe HacnoeHns matepuana, yMeHbLUaloLmne NpoceeT pacTtpyba?

g) Yb6eanTtbcs, YTO BbIMYCKHOE OTBEPCTUE BECOBOrO OyHKEepa-A403aTopa, B KOTOPbIV LUHEKOBbIN NMUTaTENb/KOH-
Beliep BbIrpykaeT MaTepwuar, NnpaBuiibHO OTKannMbpoBaHo, He 3arpsi3HeHO 1 paboTaeT 6e3 cboeB?

2) lpoeepka 6yHKepa

a) YkasaTb yromn HakrnoHa KoHyca.

b) Kakoe konuyectBo matepuarna oH BMeLLaeT?

c) Ob6opynoBaH nn ByHkep yCTPOMCTBOM CBOA000pPYLIEHNA?
d) OGopynoBaH nn ByHKkep CUCTEMOW aspaunn/pasKmKeHns?

Ckonbko naTpybkoB MnM BTYNOK NPeLyCMOTPEHO B KOHYCE, Kak M Ha KakoM PacCTOSHMM OT BMYCKHOIO
dnaHua 6yHkepa OHU pacnonoXeHbl?
YkasaTb BennumMHy paboyero gaBneHus u gnMTensHocTb paboyero umkna?

e) ObopynosaH nn ByHkep BUOpaATOpPOM Mnu yaapHbIM YCTPONCTBOM?
KakoB ero pabouunn yukn?
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3) Mpoeepka annekmpuyecko20 o6opydoeaHusi
a) Bo3mOxHbI i konebaHus HanpsKeHWs NPy OA4HOBPEMEHHOM 3arnyCcke pa3nuyHbIX YacTten obopygoBaHna?
b) CHabxeHa nn ycTaHOBKa reHepaTtopoM MOLLHOCTU?

c) TemnepaTypHas 3aLiuTa arnekTpoasuraTensi BHyTpy naHenu cpabaTbiBaeT ¢ 3a4epkkon. HactpoeHa nu
OHa B COOTBETCTBMM C NACMOPTHLIMW AaHHBIMY aMeKTpoasuratens?

d) MpoBepuTb MOLLHOCTbL Ha BXOAE ABUraTernsi B XONOCTOM peXxuMe, Mpyu HavaribHOM NMyCKOBOM TOKE U MaKCU-
MarbHOW CKOpOCTM paboThl LHEKOBOro NuTaTens/koHeerepal

4) lNpoeepka wHekoe020 Nnumamerssi/koHgelepa

a) lNpaBWnbHO N CMOHTMPOBAH LLHEKOBbIN NUTaTENb/KOHBENEP?
HaxogsaTcsa nm Bce CMOTPOBbLIE JTHOKW B HUXKHEM MONOXEHUN?

b) MpaBWnbHO N 3aKpenmneH WHEKOBbIN NUTaTens/KoHBenep?

c) Ectb nu npoBrcaHmne wHeka? MNMpoBepeHbl N napameTpbl LEHTPUPOBAHNA?

5) [posepka npodykyuu

a) OnucaHue npoaykumm

b) MnotHocTb (kr/am®)

c) DpakuymnoHHbI cocTaB (MKM/MM)
d) BnaxHocTb (%)

e) CbinyyecTtb

f) CnocobHocTb K cxaTuo

g) ABpasuBHasi CnocoOHOCTL?
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10.1 KomnoHoBKa
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- faHHble B CKOOKax OTHOCATCS K LUHEKOBbIM nuTatenam Tuna ESV n saBucart ot OnameTpa u yrrna yCTaHOBKN.

S = NPOMEXYTO4YHOE NonoXxeHne NoALnnHNKOB
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10.1 KomnoHoBKa

ES 168 - 193 - 219 - 273 L 2 P M M M M R i v
i 2 9 Makc | Makc | Makc
L 800
168 -
%@(ﬂ '_ @ 4,800
(N =i 820
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3827 900
R M | P \Y 273 -
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983
168 -
3,973
L (4,270-4,430) 1,003
e 193 -
Iy = 4,510 3.003
[5) N = - 40 [3,827 - - 950 | 500 | 600
L ‘ 7,500 210 1,023
7,260-7,420 N
R M ML _||_P \ ( ) 4013
1,083
273 -
UN43-0026EG 4,073
556 | 3,427 3*
168 - -
4,096/ 3,877°
(7,270-7,430) 576 | 3,427°
L o 193 - -
7,510 4,116| 38770
Iy = - 40 |3,827 " - | 950 | 500 | 600
%@ ST o Sl 11500 596 | 3,427
i = (11,260-11,420) 219 - -
4,136 3,877°
R M M1 M2 P \/
656 | 3,427 2**
273 - -
4,196 3,877°
*a) 7,510 mm < L < 11,000 mm **a) 7,510 mm <L < 10,900 mm
UN43-0025EG b) 11,010 mm < L < 11,500 mm b) 10,910 mm < L < 11,500 mm
964 | 3,592¢n | 3,427¢°xn
168 - - -
4,054| 4,042¢ 3,877
984 | 3,592¢n | 3,427¢°xn
(11,270-11,430) | 194 _ i }
L 11,510 4,074) 4,042¢ | 3,877
- 40 |3,827 - 1 950 | 500 | 600
\_E — 15,500 210 1,004 3,59? jote] 3,42? joief
ol = = (15,260-15,420) -
%@ el e[ 1" & 4,004 4,042¢ | 3,877
R M M1 M2 M3 P V 1,064 3’592 e 3,42?enn
= 273 -
4,154 4,042¢ | 3,877"
rc) 11,510 mm < L < 14,600 mm aa c) 11,510 mm < L < 14,500 mm
d) 14,610 mm < L < 15,500 mm d) 14,510 mm < L < 15,500 mm
e) 11,510 mm < L < 14,600 mm e) 11,510 mm < L < 14,500 mm
UN43-0024EG f) 14,610 mm < L < 15,500 mm f) 14,510 mm < L < 15,500 mm

- OaHHble B CKOOKax OTHOCATCS K LUHEeKOBbIM nuTaTenam Tuna ESV n 3aBucart ot OnameTpa u yrrna yCtTaHOBKMN.

S = NPOMeEXYTO4YHOE NonoXeHne NoALNNnHNKOB
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10.1 KomnoHoBKa

L
=N m
= |51 A — Q:B 77777777 (s) JS ng (s) -
Al —— — —— s \_} )
R M M1 M2 M3 M4 P Vv
(%) R Vv T
L KoHBellepa P M M, M, M, M, Makc Makc Makc
1,372
168 - 3,592 3,592 3,427
3,862
1,392
(15,270-15,430) | 193 - 3,592 3,592 3,427
15,510 3882
- 40 3,827 950 500 600
18,000 1,412
(17,760-17,920) 219 - 3,592 3,592 3,427
3,902
1,472
273 - 3,592 3,592 3,427
3,962

- faHHble B CkOOKax OTHOCATCA K LUHEeKOBbIM nuTatenam Tuna ESV n sasucart ot OnamMeTpa u yrra yCTaHOBKMW.

S = NPOMEXYTO4YHOE NonoXxeHne NoALIMNNHUKOB
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10.1 KomnoHoBKa
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S = I'Ipome)KyTquoe nonoxexHune nogLnnHUKoOB
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10.2 Pasmepbl

FabapuTHble pa3mepbl

UN43-0029EG

@D 114 139 168 193 219 273 323
P 56 56 40 40 40 40 40
3 A 1)

G 120 120 140 150 160 180 220
7 B 1)

F 140 140 (300-400) | 160 (300-400) | 170 (300-400) | 180 (300-400) | 220 (300-400) 220
L 2)
oT 190 190 250 250 275 330 405
E 1)

C 1)

M L+F+G

R 131 131 173 173 173 173 173

- NaHHblE B CKOOKax OTHOCSTCS K LUHEKOBbIM NuTaTensam tuna ESV n 3aBucar ot OnaMeTpa u yrna yCtaHOBKN.

1) =CcM. TeXHWU4ecKuii kaTanor
2) =okpyrneHo go 10 mm
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10.2 Pa3smephl

MaGapuTHble pa3mepbl NnpuBoaa

A B*
Y o
—1__ I
( —1 m
i y,
[a)

UN43-0030EG

- Mo TpeboBaHMto 3aKas4vmKa LLUHEKOBLIN NUTATENb/KOHBEVED NOCTABMNSIETCS B KOMMIIEKTE C NPUBOAOM, yCTa-
HOBITEHHbIM CO CTOPOHbI PA3rpy304HOro KoHLa (B BepxHen yacTtu). B Takux cnyvasx onopa tuna XTB ycTa-
HaBNMBaETCS Ha NPOTUBOMOOXHOM (3arpy304HOM) KOHLLE.

kW ‘ A ‘ B* ‘ D ‘ E ‘ F ‘ G kw ‘ A ‘ B* ‘ D ‘ E ‘ F ‘ G
M 41 M 47
1.1 157.5 260 80 255 63 100 5.5 230 395 145 360 125 150
1.5 157.5 275 80 255 63 100 7.5 230 435 145 360 125 150
2.2 167.5 320 80 305 63 125 9.2 230 435 145 360 125 150
3.0 167.5 320 80 305 63 125 11.0 260 490 145 430 125 175
4.0 167.5 340 80 315 63 125 15.0 260 535 145 430 125 175
M 43 18.5 275 560 145 460 125 175
1.5 181 275 95 255 80 100 22 275 600 145 460 125 175
2.2 191 320 95 305 80 125 M 49
3.0 191 320 95 305 80 125 11.0 302 490 185 440 160 175
4.0 191 340 95 315 80 125 15.0 302 535 185 440 160 175
5.5 211 395 95 360 80 150 18.5 302 560 185 470 160 175
7.5 211 435 95 360 80 150 22 302 600 185 470 160 175
9.2 211 435 95 360 80 150 30 302 665 185 510 160 200
M 45
3.0 210 320 120 305 100 125
4.0 210 340 120 315 100 125
5.5 230 395 120 360 100 150
7.5 230 435 120 360 100 150
9.2 230 435 120 360 100 150
11.0 260 490 120 430 100 175
15.0 260 535 120 430 100 175

MpumeyaHue: xapakTepucTUKM MOLLHOCTM (KBT) oTHOCATCS K 4-MOMOCHBIM MPUBOA4AM B COOTBETCTBUM CO

ctaHgaptamu IEC.
* [INg pa3nuyHbiX 6peHaoB BO3MOXHbI A0MyCkM = 50 MM.
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10.3 Bec

Tabnuua MakcMmanbHOro Beca LUHEKOBbLIX NUTaTenen/koHBenepoB, 06 beANHEHHbIX B OAWH y3en (Kr)

OnuHa [m]
(7] CB0bGOAHbIV KOHEL, Bana C npuBogom YnakoBka
2 4 6 8 2 4 6 8
114 70 115 160 210 120 170 205 275 25
139 90 155 210 270 170 225 285 345 25
168 125 200 260 330 195 265 335 450 30
193 135 210 280 355 210 280 410 480 30
219 150 230 320 390 280 360 455 535 35
273 190 280 380 460 310 420 540 650 40
323 210 320 430 550 360 485 680 810 40

Pa3mepbl ykazaHbl B MM

Tabnuua MakcMmanbHOro Beca MOAyJibHbIX LUHEKOBbIX KOHBENEepoB (Kr)

CB0OOAHbLIV KOHEL, Bana C npuBogom
@ [MpomexyToyHas
cekums YnakoBka
MepBas unm nocnegHsas cekums MepBas unu nocneaHsas cekums

114 90 170 80 25
139 120 210 100 25
168 165 320 140 30
193 180 330 155 30
219 200 380 170 35
273 235 494 200 40
323 320 680 280 40

Pa3smepbl B MM

- CymmapHbIn BeCc 060pyaoBaHMs ykasaH kak Cymma Beca NnepBOW CEeKLUW, MOCNeaHeN CEeKUMM U BCEX NPO-
MEXYTOYHbIX CEKLIMN.

- Ecnun wHekoBbIn ﬂI/ITaTeJ'Ib/KOHBeIZGp NOCTaBIIAETCA B pelleT4aTtoM AllnKe Uin yrIaKOBOLIHOVI KNneTn, 1o K
CyMMapHOMYy BeCYy LLIHEKOBOIoO HMTaTeﬂﬂ/KOHBeﬁepa nobaBnseTcs Bec ynakoBKN.
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WAM'

10.3 Bec

Bec npuBogoB

Bbixon Bxopn,
- 80 90 100 | 112 132 160 180 200 225
un
ES Luﬁek 055|075 1.1] 15| 22] 3 | 4 5.5\ 7.5\ 92| 11 \ 15 18.5‘ 22 30 | 37
[kr]
114
M 41| ESO 157 15.7 177 / / / ;|
139
114
ESO / 23 25 /
139
M43 ES1| 168 / / ;|
24 24 26 29
Es2| 193
Es3| 219 / 265 285 31
ES1| 168
365 40 445
Es2| 193
M 45 ES3| 219 / / 385 425 465 / I
Es4| 273 405 455 495
ESs| 323 50 54 58
ES1] 168
54 59 59
Es2| 193
Ma47|ES3| 219 / / / / 56 61 61 ;|
Es4| 273 60 65 65
ES5| 323 67.5 725 72,5
ES3| 219 101 101 | 108
M49|ES4| 273 / / / / / 103 103|110 | /
Ess| 323 112 12 | 119
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10.4 OBurartenum
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Ne
kBT Pasmep Kog ¢ D E F L |tm* M N © 2?3“”” P Q R [kr] KK
[Mm] ceyeHust [Mm]
1.1 90 S | MT0900S04145| 155 | 24 | 8 | 27 | 50 | 248 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 180 | 25 |M25x1.5
1.5 90 L | MT0900L04145| 155 | 24 8 27 50 | 273 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 180 | 26 |M25x1.5
2.2 100 LR| MT100LR 04145| 180 | 28 8 31 | 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 218 | 34 |M25x1.5
3.0 100 LH| MT100LHO04145| 180 | 28 | 8 31 | 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 35 |M25x1.5
4.0 112 M | MT1120M04145| 190 | 28 | 8 31 | 60 | 334|250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 44 |M25x1.5
3.0-15|112M | MT1120M48A45| 190 | 28 8 31 | 60 | 334 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 218 | 47 |M25x1.5
5.5 132 S | MT1320S04145| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371 | 300 | 265 | 15 4 | 230| 4 | 258 | 65 | M25x1.5
3.3-2.2| 132S | MT1320S48A45| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 258 | 65 | M25x1.5
7.5 132 M | MT1320M04145| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 258 | 79 |M25x1.5
4.4 -3 132 M | MT1320M48A45| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 258 | 79 |M25x1.5
9.2 132 ML| MT1320L04145| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 258 | 87 |M25x1.5
11.0 160 M | MT1600M04245| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118| M32x1.5
6.0 - 4.5|160 MA| MT160MA48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118| M32x1.5
8.5 - 6.0(160 MB| MT160MB 48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 118| M32x1.5
15.0 160 L | MT1600L04245| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 147|M32x1.5
10.0-7.5| 160 L | MT1600L48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 5 300 | 147|M32x1.5
18.5 180 M | MT1800M04245 | 285 | 48 14 | 51.5| 110 | 543 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 173|M32x1.5
22 180 L | MT1800L04245| 285 | 48 14 | 515| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 220| M32x1.5
15.0-100| 180L | MT1800L48A45| 285 | 48 14 | 515| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 5 340 | 220| M32x1.5

- kabenbHble BBOAbLI N3rOTOBMEHbI U3 NiacThka
KnemmHasi kopobka pacnnoxeHa Ha NeBOr CTOPOHE ABuratens (€Cnu CMOTPETb € 3agHEN CTOPOHbI KOPOOKM
BEHTUNSATOpPA).

* [INa pa3nunyHbix 6peHao0B BO3MOXHbLI AoMyCKkM £ 50 MM.
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10.4 OBuratenun IE2 |EC 60034 - 30
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kBT Pa3svep Kon c D E F Ltm*| M N © zfg ons P Q R [kr] KK

[Mm] ceveHus [MM]

1.1 90 S |MT0900S041452| 155 | 24 | 8 27 | 50 | 280 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 195 | 25 | M25x1.5
1.5 90 L |MT0900L041452| 155| 24 | 8 27 | 50 | 295 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 195 | 26 |M25x1.5
2.2 |100 LR|MT100LR 041452 180 | 28 8 31| 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 34 |M25x1.5
3.0 100 LH|MT100LH041452| 180 | 28 8 31| 60 | 340 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 35 |M25x1.5
4.0 112 M [MT1120M041452| 190 | 28 8 31| 60 | 350 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 240 | 44 |M32x1.5
5.5 132 S |MT1320S041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 390 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 65 |M32x1.5
7.5 132 M [MT1320M041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 430 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 79 |M32x1.5
9.2 |132 ML|MT1320L041452| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 450 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 275 | 87 |M32x1.5
11.0 160 M |MT1600M042452| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 560 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 335|118 M32x1.5
15.0 160 L |MT1600L042452| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 590 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 335 |147|M32x1.5
18.5 | 180 M |MT1800M042452| 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 600 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 380 [173|M32x1.5
22.0 180 L |MT1800L042452| 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 640 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 380 [220|M32x1.5
30.0 200 L |[MT2000L042452 | 310 | 55 | 16 |59 110 | 710 | 400 | 350 | 19 4 300 | 5 | 420 |255|M50x1.5

- KaberbHble BBOObl U3FOTOBIIEHbI N3 NMINacTuKa
KnemmHas kopobka pacnnoxeHa Ha NeBol CTOPOHe ABuratens (eCnv CMOTPETb C 3aQHEN CTOPOHbI KOPOOKM
BEHTUNATOPA).

* [ing pa3nuyHblX 6peHaoB BO3MOXHbI A0MYCkM + 50 MM.
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A1 Tabnuua MOMEHTOB 3aTSAXKWU raek n oontos

MomeHT 3aTsxku [Hm]
OnameTp pe3bObl
Knacc npoyHocTtu 8.8 Knacc npoyHoctn 10.9 Knacc npoyHoctn 12.9
M6 9.5 13.0 16.0
M8 23.0 32.0 39.0
M10 46.0 64.0 77.0
M12 80.0 110.0 135.0
M14 125.0 180.0 215.0
M16 195.0 275.0 330.0
M18 270.0 390.0 455.0
M20 385.0 540.0 650.0
M22 510.0 720.0 670.0
M24 660.0 930.0 1100.0
mM27 980.0 1400.0 1650.0
M30 1350.0 1850.0 2250.0

npobku peaykTopos

MacnoHanueHble, CrUBHbIE/ BeHTI/IJ'IﬂLI,I/IOHHbIe/KOHTpOJ'IbH ble

MoMeHT 3aTskKKu
16 + 18 [HM]

M16 KpenexXHblin BUHT MHCNEKLNOHHbIX JHOKOB

MoMeHT 3aTskKKn
25 =+ 30 [H™m]
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A2 Tabnuua cmMa3oK U ynnoTtHutenen

KLUBER-PASTE 46 MR 401

Cwma3souHble Matepuarnbl U aHTUKOPPO3UIAHas FLENDER

nacTa ans Bana agsurartens v BTynku peayktopa | MONTAGEPASTE
NILS WEGA 3

YNnoTHUTeNnb AN dnaHua ABuratens u LOCTITE 510

peaykTopa LOXEAL 59-10

ALPEC 380 \ VISCOL S.p.A.
EP rpacutHasa cmaska
NILS MARS

AHTUKOpPPO3UIHasA 1 NPpOTUBO3aAMpHasa cMaska
OnNs WnmUeBbiX Baros U BTYNOK

Cmaska ansa dnaHueBbIX KOHLEBbIX MOALWUMHUKOB

Cmaska Ha 0CHOBE MUHeparnbHOro mMacra, 3aryLeHHOro NMTMeBbIM MbIfIOM Tuna
GREASE L2. CootBetcTBYeT TpeboBaHuam cneumdukaumm DIN 51502 K 2 K - 20

CMas3o4HbIV maTepuan Mapka
GR - MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP - ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX2
MOBIL OIL
MOBIPLEX 47
TUCAN EP 2
NILS
ATOMIC RH
ALVANIA2 SHELL
GLISSANDO FL20
TEXACO
MULTIFAX 2
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A3 Tabnuua cma3o4HbIX MaTep1anoB Ans npueoaa

KonunyectBO Macna Ha ogHy 3anpaBky

Penyktop KonunyecTtBo [n]
M41 0.4
M43 0.9
M45 1.8
M47 3.0
M49 6.0

W3rotoBuTENb MCMOMB3YET MUHEPANBHOE MACIO C kKoadduLmeHToM BA3KoCTU 220 B cOOTBETCTBUM €O cTaHaapTom ISO VG.

Macno gns pegyktopa B cootrBeTcBumM ¢ 1ISO 12925/1 - DIN 51517/3 CLP 220

MuHepanbHoe Macno Mapka
BLASIA 220 AGIP
DEGOL BG220 ARAL
ENERGOL GR - XP220 BP
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
SPARTAN EP 220 ESSO
REDUCTOR CLP 220 (*) GAZPROMNEFT
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
RIPRESS EP 220 NILS
OMALA 220 SHELL
MEROPA 220 TEXACO

(*) Macno ons nepsoii 3anpaBku

Mpu TemnepaType Hwke 0°C 3aMeHUTb MUHeparibHoe Macno CUHTETUYECKMM MaciioM C TakuM Ke Mnokasare-

nem BA3KOCTU. B aTom cny4ae:

- MPOU3BECTM NepByto 3aMmeHy Macna nocne 2 000 yacoB paboTbl;

- AanbHelwyo 3aMeHy macra npousdsoantb nocne 10 000 yacoB nnu Kaxagple 5 ner.

CuHTeTUYecKoe Macrio Ans pegykropa B COOTBETCBUM C
ISO 12925/1 - DIN 51517/3 CLP PG 220
CuHTeTn4YecKoe macro Mapka
BLASIA S220 AGIP
DEGOL GS220 ARAL
ENERSYN HTX220 BP - MACH
SYNTHERMA P20 ELF
GLICOLUBE 220 ESSO
KLUBERSYNTH GH 6-220 KLUBER
SHC 630 MOBIL
RIPRESS SYNT 220 NILS
TIVELA OIL SC220 SHELL
PINNACLE E P 220 TEXACO

CON.039.--.M.RU. WUspanwue: A11

Mapku cma304HbIX MaTepranoB ykasaHbl B andaBMTHOM nopsigke 6e3 kakux-nnbo ykasaHui KadecTsa npogyKLmm.
Cnncok CMa3oyHbIX MaTepranoB He SBMSAETCS UCHEPnbIBAOLWLMM; paspeLLaeTcs NCronb3oBaTk CMa3oyHble MaTte-
pvianbl OpyrMxX MapoK C TaKUMK e XapakTepucTUkamm.

79



® ES ESV 09.16
o A MPUNOXEHUA
WAM CON.039.--.M.RU. MWzpaHue: A11

A4 lNoBTOpHas okpacka

In BaXHO

Okpacka aBurarenein Unu peayKkTopoB AOMKHA NPOU3BOAUTLCA B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLMEN, Npu-
BefjleHHOW B PYKOBOACTBE U3roTOBUTENA; B MPOTUBHOM Cllyyae rapaHTUs cuMTaeTcsl HegeUCTBUTENb-
HOM.

Mbl pekomeHOoyeM MpOM3BOAMTbL OKPACKY LUHEKOBOrO nuTaTens/KoHBenepa nocre OKoHYaTenbHom cbopku,
nepepn yCTaHOBKOW.

ln BaxHo

Mpexge yem NPUCTYNUTL K MOBTOPHOW OKpacke o6opyaoBaHus, 3akfenTe npeagynpexaatolme 3HaKku,
pa3MelleHHble Ha LULHEKOBOM nuTtatene/koHBeunepe.

Mo oKkOH4YaHUM OKpPACKU CHATb MOKpPbITUE C NpeaynpexaarwWwmx 3HakoB U y6eguTbcs B TOM, YTO OHM
COOTBETCTBYIOT 3HaKkaM, NpuBeAeHHbIM B nyHKTe «Mpegynpexaarolme n UHOOPMaLMOHHBbIE 3HAKU».

Ecnu xoTa 6bl 0QUH N3 3HAaKOB YaCTUYHO NOBpPEXAEH, 06paTUTeCh K U3rOTOBUTESTHO 32 HOBbIM 3HAKOM
M pa3MecTuTe ero B TOM e mecTte (cM. nyHKT «[peaynpexaatowme n MHPOPMaLMOHHbIE 3HaKN»).

- MoBTOpHaA oKpacka NOBEPXHOCTEN, MOKPbITbIX MOPOLUKOBOW FPYHTOBKOM

Ecnn noBepxHocTb 060pyA0BaHMS NOKPbITa CIOEM ABYXKOMMOHEHTHOW 3MOKCUAHOW rPYHTOBKM, ABYXKOMMO-
HEHTHOW 3MOKCUAHO-BUHUITOBOWM PYHTOBKM UMW OBYXKOMMOHEHTHOW NOMNMYPETaHOBOW FPYHTOBKU, AOCTAaTOUYHO
O4YUCTUTb MOBEPXHOCTL OT rPsi3v, KOTOpasi Hakonunacb NPy TPaHCNOPTUPOBKE N XpaHEHUW.

Ecnu npumeHanca gpyron TMn NOKpbITUS, HEOOXOAMMO NPOTEPETL MNOATOTOBIIEHHYHO A4S MOBTOPHOW OKPAaCKM
noBepxHOCTb candeTkon «CkoTy-bpanty.

1o okoH4YaHun npouenypbl NpoTpuTe NOBEPXHOCTb yumcTom XJ'IOI'I'-IaTO6YMa)KHOIZ TKaHblO, CMOYEHHOWN 3TUMOo-
BbIM CMUPTOM U HUTPO-PACTBOPUTEIIEM.

3arem HaHecuTe KpacCKy Ha NOBEPXHOCTb o6opyp,OBava, 06pa60TaHHy}o Bbl6paHHbIM NOKPbITUEM.

- MoBTOpHas okpacka KpalleHbIX NOBepXHOCTeN, 06paboTaHHbIX MOPOLLKOBLIM MOKPbLITUEM
UTtobbl 06ecneuntb naeanbHoe CXBaTbiBaHWUE XWOKOW Kpacky C NOBEPXHOCTbIO, NPeaBapuUTeribHO OKpaLLeH-
HOW NOPOLLUKOBOM KPackow, CreaynTe yKasaHUsM HUXeE.
- MNpoTepeTb LWHEKOBLIN NMTaTeNb/KOHBENEP TKaHbIO, MPONUTAHHON «aHTUCUITMKOHOBBLIM pPacTBOPUTENEMY,
KOTOPbIN Ha3bIBalOT «IMIPOUHOBLIM pacTBOpPUTENEMY.
- MpoTepeTb noBepxHOCTb rybkon «Ckoty-bBpanT» (3M nnn ee aHanor) n obpaboTtartb €e HUTPO-pacTBOPU-
Tenem.
- Hacyxo npotepeTb NOBEPXHOCTb TKaHbIO.
- [oBTOPHO MOKpPaCcKUTb NOBEPXHOCTb XMUAKON KPACKOMN.

- MMoBTOpHas okpacka NOBepPXHOCTEMN, OKpaLLEHHbIX XXUAKON KPaCKOW C BbICOKMM cofepKaHueM TBep-
AbIX YacTuy,
Takas noBTOpHas okpacka NpuMeHseTcs Ans NPpMBOAa, ANeKTpoaBuratenemn n KOHUEBbIX MOALLMIHUKOB.
UTtobbl obecneuntb naearnbHOe CXBaTbiBaHWE XMAKOW KPACKM C MOBEPXHOCTbIO, MOKPLITOW CUHTETUYECKON
3aManblo C BbICOKMM COAEePXaHWeM TBepAbIX YacTuL, yKa3aHusM HUXeE.
- O6e3KnpUTb NOBEPXHOCTb MPU NMOMOLLM TKaHW, Crierka CMOYEHHON pacTBOpUTENEM.
- [poBeCT NOBTOPHYO OKPaCKy C MNOMOLLbIO CUHTETUYECKOW 3Marnu C BbICOKMM COAEpXaHWeM TBEePAbIX Ya-
cTuL,.
- [1ns NOBTOPHOW OKPacku C MOMOLLIbIO M0OOro Apyroro B1uaa KpacsLiero cpeacTsa pekoMeHayeTcs npume-
HSITb ©a30BbIN AKCMOCUAOHBIN FPYHTOBOYHBIN CITON.
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