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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden gemaf dem Qualitatssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemaf der internationalen Norm UNI EN ISO 9002 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erweiter-
te, zertifizierte Qualitdtssystem der Firma gewéhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftragsbearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitdtsstandard des Produkts
gewabhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN ISO 9002 et étendu & la derniére version de la norme UNI EN ISO
9001. Cela garantit que le processus de production, a partir de la gestion de la commande au service technique apres-vente, est
effectué de maniére contrdlée garantissant la norme de qualité du produit.

Bcsi npodykyusi, onuckieaemasi 8 HacmosiLeM kamairioze, npou3sedeHa 8 coomeemcmeuu ¢ npoyedypamu cucmembl obecrieyeHus:
kayecmea WAMGROUP S.p.A.

Cucmema obecnedyeHus kadecmea KomnaHuu, npowedwasi cepmucgbuxkayuro e urorie 1994 e. Ha coomeememeue MexoyHapoOHbIM
cmaHdapmam UNI EN I1SO 9002 u pacwupeHHasi 00 coomeemcmeusi nocredHeli sepcuu cmaHdapma UNI EN 1SO 9001,
2apaHmupyem, 4mo 8echb rPou3800CMBEHHbIL NPOUECC, Ha4yuHasi ¢ 0¢hOPMIIEHUS 3aKa3a U 3akaHyueasi mexHu4Yeckol noodepxkoli
rocrie nocmaeku obopydoeaHusi, ocyuecmernsemcsi nood rosHbIM KOHMPOoeM, 2apaHmupyoujuli 8bICoOKUli cmaHOapm Kadecmea
npodykyuu.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veroffentlichung storniert und ersetzt alle friheren Ausgaben und Uberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielfaltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modifications sans préavis.
Ce catalogue ne peut étre reproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Hacmosiwasi ny6nukayusi ommeHsiem u 3aMeHsiem fto6ble npedbidyujue uzdaHus u pedakyuu daHHO20 OOKyMeHma.
Mb1 ocmaensiem 3a co6ol npago eHOCUMb U3MeHeHUs1 6e3 npedynpexxoeHus.
Hacmosiwutli kamanoa He nodnexum KonupoeaHutro s1ubo socrnpouseedeHuro, 0axe 4acmu4Ho, 6e3 nony4eHusi
npedeapumesibHO20 CO2/1acusl.
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GENERAL STANDARDS

This “USE AND MAINTENAN CE”
booklet constitutes an integral part
of the equipment, and must be
available at hand for personnel
involved in machine conduction
and maintenance.

The user, the conductor, and
maintenance personnel must be
familiar with the contents of this
booklet. The descriptions and
illustrations in this publication are
not to be considered as binding.
With the basic features of the ma-
chines as described, the manufac-
turer reserves every right to make
modifications to parts, details and
accessories considered to be nec-
essary for improving the product
for constructional or commercial
reasons, at any time without any
obligation to update the publica-
tion immediately.

The latest updated version of this
catalogue is available on the web-
site www.wamgroup.com.

If a WAM® made electric motor
is present download the manual
from the website:
www.wamgroup.com.

DECLARATION OF CONFOR
MITY

The equipment is accompanied
by a declaration of conformity to
existing regulations, but, since
it is a component to be added
to a complete plant, its safety is
connected to compliance with all
the directives applicable in final
assembly of the machine.
Improper use of the screw con-
veyor without following the in-
structions in this manual frees
WAM® of all responsibility for poor
working of the screw conveyor.
As this is a subject in the process
of significant technical and norma-
tive evolution, WAM® reserves
the right to upgrade its products
as fast as possible with all the
technological know-how and of-
ficial standards applicable (EN,
UNI) which are available from
time to time.

ALLGEMEINES

Dieses Handbuch ,GEBRAUCH
UND WARTUNG" stellt den inte
grierenden Teil der Einrichtung
dar und muss daher dem zustan-
digen Bedien- und War tungsper-
sonal gut zugénglich zur Verfu-
gung gehalten werden.

Der Anwender, der Bediener
und der Instandhalter haben die
Verpflichtung, den Inhalt dieses
Handbuchs zu kennen. Die in
diesem Handbuch enthaltenen
Beschreibungen und Darstel lun-
gen verstehen sich ohne Gewabhr.
Der Hersteller behalt sich das
Recht vor, unter Beibehaltung
der wesentlichen Eigenschaften
der beschriebenen Maschinen
etwaige Anderungen an Organen,
Teilen und Zubehér vorzunehmen,
die im Zuge der Produktverbes-
serung erforderlich sind oder aus
konstruktiven oder kommerziel-
len Erfordernissen ausgefihrt
werden. Diese Anderung kénnen
jederzeit vorgenommen werden
und verpflichten ihn nicht, diese
Veroffentlichung rechtzeitig auf
den neuesten Stand zu bringen.
Die jeweils auf dem neuesten
Stand befindliche Version dieses
Katalogs ist auf der Website www.
wamgroup.com erhéltlich.

Falls ein Elektromotor vom Fa-
brikat WAM® vorhanden ist, das
Handbuch von der Website www.
wamgroup.com herunterladen.

KONFORMITATSERKLARUNG
Das Gerat wird durch eine den
geltenden Richtlinien entspre-
chende Konformitéatse rklarung
begleitet, aber als Bestandteil,
das in eine vollstdndige Anla-
ge einzubauen ist, ist seine Si-
cherheit mit der Beachtung aller
Richtlinien verbunden, die an den
Zusammenbau der endgiiltigen
Maschine anwendbar sind.

Jede bestimmungswidrige Be-
nutzung der Schnecke ohne
Befolgung der Angaben dieses
Handbuchs enthebt Firma WAM®
jeglicher Haftung hinsichtlich
eines schlechten Funktionierens
der Schnecke selbst.

Da es sich um Produkte handelt,
die einer schnellen technischen
und normativen Entwicklung
unterliegen, behalt WAM® sich
vor, die eigenen Erzeugnisse so
schnell wie moglich an alle tech-
nologischen Erkenntnisse und die
anwendbaren offiziellen Normen
(EN, UNI) anzupassen, die von
Fall zu Fall erforderlich werden.

CONSIGNES GENERALES
Cette notice “D’'UTILISATION ET
D’ENTRETIEN" forme partie inté-
grante de I'équipe ment et elle doit
étre facilement repérable par le
personnel préposé aux opérations
de fonctionnement et d’entretien.
L'utilisateur, le conducteur, le
préposé a l'entretien ont I'obliga
tion de connaitre le contenu de
cette notice. Les descriptions et
les illustrations contenues dans
cette publication sont fournies
sans engagement.

Les caractéristiques essen tielles
des machines décrites étant
entendues, le constru cteur se
réserve le droit d’ap porter a tout
moment et sans engagement de
mettre a jour en temps utile cette
publication, des modifications aux
organes, pieces et accessoires
gu'il retiendra avantageuses pour
I'amélioration du produit ou pour
des exigences de fabrication ou
de commer cialisation.

La version toujours mise a jour de
ce catalogue est disponible sur le
site internet
www.wamgroup.com.

Si'il est présent le moteur élec-
trique WAM®, télécharger le ma-
nuel du site:
www.wamgroup.com.

DECLARATION DE CONFOR-
MITE

L'appareillage est accompagné
d’'une déclaration de conformité
aux directives en vigueur, mais
en tant que composant devant
s’intégrer dans une installation
compléte, sa sécurité est étro
itement lié au respect de toutes
les directives applicables dans
I'assemblage de la machine
finale.

Toute utilisation impropre de la
vis sans suivre les indications du
présent manuel dégage WAM® de
toutes responsabilités ayant trait
a un mauvais fonctionnement de
la vis elle-méme.

Etant donnée qu'il s’agit d’'une
matiére en forte évolution tech-
nique et réglementaire, WAM® se
réserve d’adapter avec rapidité
ses propres produits manufactu-
rés a toutes les connaissances
techno logiques et les normes of
ficielles applicables (EN, UNI) au
fur et a mesure de leur parution.

OBLUME CTAHOAPTDI

OaHHoe pykoBogcTBo no JKC-
MNNYATALUMW U TEXHNYECKO-
MY OBCNY>XUBAHUIO siBnsietcst
HEOTHEMITEMOM YaCTbIO KOMMIIEK-
Ta 060opynoBaHWS U AOMKHO BbITh
nerko AOCTYNHO Arsi nepcoHana,
3aHATOro 3KkcnnyaTtauuen n ob-
cnyxuBaHnem o6opyaoBaHus.
Monb3oBatenb, onepaTop U cne-
umanucTel No obcnyxunBaHmio
OOMMKHbI OblTb 0O3HAKOMIMEHbI C
cogepXaHneMm JaHHOro pykoBoa-
ctBa. OnucaHus u unncTpauum
B HacTOSILLEM WM3JaHUN MOTYT
He MONIHOCTbIO COOTBETCTBOBATH
pencTteutenbHocTu. Mpwu co-
XpaHEeHUN OCHOBHbIX CBOWCTB
obopynoBaHua M3roToBUTENb
ocTaBnsieT 3a cobol npaBo BHO-
CUTb U3MEHEHUS B KOHCTPYKLUIO
1 KOMMNJEKTHOCTb NOCTaBKM AeTa-
nen 1 akceccyapoB, eCnn CouTeT
TakoBble HeobxoauMbIMK ANs
YyNyYLlWeHUsT TEXHUYECKUX UMK
KOMMEPYECKUX XapaKTepucTuk
npoaykTta, B noboe Bpemsi n 6e3
06513aTeNbCTB HEMEANEHHOro
OGHOBNEHUSI U34aHUIA.
MocnegHio pedakunio gaHHO-
ro Katanora MOXHO HaWTW Ha
canTe: www.wamgroup.com.
Ecnu B komnnekTe noctaensieTcs
3NeKTPOMOTOp MPOU3BOACTBA
WAM®, noxanyicra, ckadyante
PYKOBOACTBO C canTa
www.wamgroup.com.

OEKNAPALUMN O COOTBET-
CTBUU CTAHOAPTAM
O6opynoBaHue conpoBoXaaeT-
Csl 3asiBNIEHUM O COOTBETCTBUMU
OEeNCTBYOLWMM HOPMaMm, HO no-
cKkonbKy obopyaoBaHue sBrnsieTcs
COCTaBHOW YacTblo, KoTOpas
[OMKHa BOMTU B COCTaB Mpous-
BOACTBEHHOro 06bekTa, 6esonac-
HOCTb MCMOSb30BaHWSA 3aBUCUT OT
COOTBETCTBUSI KOHEYHOrO Bapu-
aHTa cOopkM BCEX KOMMOHEHTOB
NPUMEHNMbIM HopMam K Tpebo-
BaHUSIM.

HeHagnexalwee ncnonb3oBa-
HWe LWHEeKOBOro koHBelepa 6es
cobritofeHns ykasaHuii faHHo-
ro pykosoactBa ocBoboxgaet
WAM® OT OTBETCTBEHHOCTM 3a
nobble cbon n HencnpaBHOCTU
KOHBenepa.

Mockonbky obopynoBaHue sBnsi-
eTcs cybbekToM B npoLiecce pas-
BUTUSI TEXHONOIMI 1 CTaH4apToB,
WAM® ocTaBnsieT 3a coboii npaBo
Kak MOXHo 6onee 6bicTporo yco-
BEPLUEHCTBOBAHUS COBCTBEHHOM
npoayKkuun B COOTBETCTBUU C
HanU4ecTBYOLLMMUN TEXHOMOrNYe-
CKMMM HOY-Xay U NPUMEHUMbIMU
crangaptamu, (EN, UNI).
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DECLARATION KONFORMIT DECLARATION SKCMNYATALMS U
OF CONFOR MITY ATSERKLARUNG DE CONFORMITE OBCNY)XVBAHUE

According to the provisions of
Atex Directive 94/9/EC (An. para.
Aand B), WAM® issues a declara-
tion of conformity and affixes the
CE mark on screw feeders as
satisfying the definition of “equip-
ment” as per Art. 1 para. 3-a.
The above declaration according
to the provisions of the Directive
2006/42/EC (Machine Directive)
is to be understood as “declara-
tion of incorporation of a sub-
unit” (Ann. Il B). In this respect,
the safety of the application that
involves the screw feeder must
be integrated by the user who
must always make provision for
connecting the machine’s inlet
and outlet spouts rigidly in such
a manner as to guarantee a fixed
guard for the operators.

Im Sinne der ATEX-Richtlinie
94/9/EG (Anl. X, Abschnitte A, B)
stellt WAM® eine Konformitatser-
klarung aus und bringt auf den
Schnecken die CE-Kennzeich-
nung an, was der Bezeichnung
,Gerate” von Art. 1 Abschnitt 3-a
entspricht.

Die besagte Erklarung im Sinne
der Richtlinie 2006/42/EG (Ma-
schinenrichtlinie) ist als ,,Erklarung
zum Einbau in eine Baugrup-
pe” (Anl. Il B) zu verstehen. In
diesem Hinblick ist die Sicher-
heit der Anwendung, welche die
Schnecke betrifft, vom Betreiber
zu integrieren, der immer dafur
sorgen muss, die Ein- und Aus-
lauféffnungen der Maschine starr
anzuschlieBen, damit eine feste
Schutzvorrichtung fiir die Arbeit-
nehmer gewéhrleistet wird.

Aux termes de la directive Atex
94/9/CE (All. X paragraphes A,B)
WAM® délivre une déclaration
de conformité et appose le mar-
quage CE sur les vis sans fin,
comme satisfaisants la définition
de “appareils” donnée par l'art.
1 par.3-a.

Aux termes de la directive
2006/42/CE (Directive Machines)
cette déclaration est entendue
comme “déclaration d’'incorpora-
tion d’'un sous-ensemble” (Ann.
Il B). A ce propos la sécurité de
I'application qui implique la vis
sans fin doit toujours prévoir un
raccordement rigide des bouches
d’entrée (chargement) et de sortie
(déchargement) de la machine
afin de garantir une protection fixe
pour les opérateurs.

B cootBetcTBUM C TpeboBaHUAMN
HupekTtnebl Atex 94/9/EC (Mpu-
noxexwue, nyHkT Au B), WAM® n3-
[aeT 3asiBrneHne 0 COOTBETCTBUM
1N OTMEYaEeT WWHeKoBble NuTaTenn
3Hakom CE kak cooTBeTCTBylOLWNE
onpegeneHuto «obopyaoBaHne» B
ctatbe 1, nyHKT 3-a.

Yka3aHHOe 3asiBrieHne B COOT-
BeTcTBUM ¢ AupekTtneon 2006/42/
EC pormkHo TonkoBaTbCs Kak “3a-
SIBMEHNE O BKIMOYEHNN COCTaBHOM
yactn” (Mpun. Il B). Cnepnosa-
TenbHO, 6e30MacHOCTb UCMOrb-
30BaHUA KOHCTPYKUWUWN, BKIIO-
yawllen LIHEKOBbIA KOHBeWep,
obecneuynBaeTcsa BnagenbLeMm,
KOTOpbIA 0b6a3aH obecneuynBaTb
HaJEeXHY (UKCaALMIO BMYCKHOTO
1 BbINYCKHOro OTBepCTI/IVI Taknum
obpasom, 4Tobbl rapaHTUpoBaTb
6e3onacHocTb nepcoHana no-
CpeacTBOM YCTAHOBKW 3aLLUTHOWM
3aCMOHKU.
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WARNINGS

The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safety of persons and
objects and operations if the truck
loading and unloading operations,
transport, positioning at the work-
site, use, repairs, maintenance are
not carried out in conformity with
the instructions in this manual.

Similarly the manufacturer shall

not be responsible if the screw

conveyor is used:

- improperly;

- by unauthorized and/or unskilled
personnel;

- with modifications to the original
configuration;

- with spare parts that are not
original;

- in a manner non conforming to
existing standards and legisla
tion;

- non conforming to the recom
mendations in this manual or on
the warning and hazard notices
on the machine.

The user is obliged to carefully
check that the work area is clear of
obstacles, persons, and machines
with potential risk, before carrying
out any operation.
Lifting, transport, installation at the
worksite, set-up, checking stabil-
ity and operations, routine and
extraordinary maintenance, etc.
must be carried out by qualified
authorized personnel according
to the instructions in this manual
and in compliance with the exist-
ing safety regulations.

When positioning the screw con-

veyor at the worksite, the screw

conveyor must be earthed.

It is forbidden to carry out main-

tenance, repairs or modifica-

tions with the screw conveyor in
operation.

For every operation, it is compul-

sory to disconnect all the electric

power supplies to the screw
conveyor.

It is forbidden to remove the
guards and safeties present on
the machine.

Before startup, make sure all
the guards are installed cor-
rectly.

HINWEISE

Der Hersteller betrachtet sich
jeglicher Haftung hinsichtlich der
Sicherheit von Personen, Sachen
und Betrieb enthoben, falls das
Auf- und Abladen vom Lkw, Trans-
port, Aufstellung auf der Baustelle,
Gebrauch, Reparaturen, Wartung
etc. nicht gemaf der in diesem

Handbuch beschriebenen Hinwei-

se ausgefihrt werden.

Gleichermalien betrachtet der

Hersteller sich in keinerlei Weise

verantwortlich, falls die Schnecke

wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig;

- durch Personal, das nicht befugt
und/oder ausreichend angewie-
sen ist;

- mit Anderungen im Bezug zur
urspriinglichen Konfiguration;

- mit Einbau von Ersatzteilen, die
keine Originale sind;

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Gesetze;

- nicht entsprechend der Empfeh-
lungen dieses Hand buchs oder
der Hinweis- und Warnschilder,
die auf der Ma schine ange-
bracht sind.

Der Anwender ist dazu verpflich-
tet, vor der Ausfiihrung irgendei-
nes Vorgangs sehr aufmerksam
zu prifen, dass der Arbeitsbereich
frei von Hindernissen, Personen
und Maschinen ist, die eine mog-
liche Gefahrenquelle darstellen.

Heben, Transport, Installation auf

der Baustelle, Inbetriebnahme,

Standsicherheits- und Funktion

stests, regelmaRige und auf3eror

dentliche Wartung etc. missen
durch qualifiziertes und befugtes

Personal vorgenommen werden,

das gemaf der Anweisungen, die

in diesem Handbuch stehen, und
unter Beachtung der geltenden

Sicherheitsbestim mungen vor-

zugehen hat.

Bei der Positionierung der

Schnecke auf der Baustelle muss

diese geerdet werden.

Es ist verboten, die laufende

Schnecke zu warten, zu reparie-

ren oder zu &ndern.

Vor jedem Eingriff ist es unbedingt

erforderlich, alle elektrischen

Verbindungen der Schnecke

abzuklemmen.

Es ist verboten, die Schutz- und
Sicherheitseinrichtungen, die
auf der Maschine vorhanden
sind, zu entfernen.

Vor der Inbetriebnahme sicher-
stellen, dass alle Schutzvor-
richtungen korrekt installiert
sind.

RECOMMANDATIONS

Le constructeur se considére
dégagé de toute responsabilité
concernant la sécurité des per-
sonnes, des choses et du fonc-
tionnement si les opérations de
chargement et de déchargement
du camion, transport, position-
nement sur chantier, utilisation,
réparations, entretiens, etc. n'ont
pas été effectuées conformément
aux recommandations décrites
dans cette notice d'instructions.
De méme le constructeur ne
pourra étre considéré respon
sable si la vis a été utilisée :

- de maniére impropre;

- par du personnel non autorisé
et/ou pas suffisamment formé;

- avec des modifications par rap-
port a la configuration originale;

- avec introduction de pieces
détachées non d’origine;

- de maniére non conforme a la
réglementation et a la Iégislation
en vigueur;

- de maniére non conforme aux
recommandations fournies dans
la présente notice ou par les
plagues signalétiques apposées
sur la machine.

L'utilisateur a I'obligation de véri-
fier avec la plus grande attention,
avant d’'effectuer une quelconque
opération, que la zone de travail
est dégagée de tout obstacle,
personnes, machines pouvant
représenter une source potentielle
de danger.
Les opérations de soulévement,
le transport, le montage sur
chantier, la mise en service, les
vérifications de stabilité et de
fonctionnement, les entretiens
ordinaires et extraordinaires, etc.
doivent étre effectuées par du
personnel qualifié et autorisé,
lequel doit intervenir suivant les
indications indiquées dans la
présente notice d'instructions et
dans le respect des normes de
sécurité en vigueur.

Au moment du positionnement

sur chantier, la vis doit étre reliée

électriqguement a la terre.

Il est interdit d’effectuer des opé-

rations d’entretien, des répara-

tions ou des modifications quand
la vis est en marche.

Avant toute opération il est obli-

gatoire de débrancher toutes les

alimentations électriques de la
machine.

Il est interdit d’enlever les

protections et les sécurités

présentes sur la machine.

Avant la mise en marche s’as-

surer que toutes les protections

sont montées correctement.

NPEAYNPEXAEHUA

M3rotoButenb ocBoboxaaeT cs
oT nobor OTBETCTBEHHOCTM 3a
6e30nacHOCTb MepcoHana u umy-

LLIECTBA, ECIV MOTpy3Ka, Bbl Ipy3Ka,

nepeBo3ka, MOHTaX, 3KC nnya-

Tauus, PEMOHT U TEXHUYEC KOoe

obcnyxuBaHue NPon3BOaNAT Cs He

B COOTBETCTBUU C TPeGO BaHWSMU

[aHHOTO PYKOBOACTEA.

Takke U3roToBUTENb HE HeceT

OTBETCTBEHHOCTU 33 YKasaHHble

HUXEe CryyYaun UCMonb3oBaHUSA

LLIHEKOBOTO KOHBEMepa:

- HeHaanexallee MCMonb3oBa-
Hue;

- UCMOJIb30BaHNe He UMEHLUM
Jornycka unu keanudukaymm
nepcoHarnom;

- BHECEHVE W3MEHEHUI B opuUru-
HaslbHYH KOHCTPYKLIMIO;

- UCMOSb30BaHMe 3anacHbiX Ya-
cTeil, He ABMSIOLNXCS OpUru-
HanbHbIMU;

- UCMNOJIb30BaHUE, NPOTMBOpEYa-
Lee AeNCTBYIOWMM HOpMaM ©
3aKoHOAAaTEemNbCTBY;

- UCMONb30BaHUE C HapyLUEHU-
eM pekoMeHAauui JaHHOro
PYKOBOACTBa MNU Npeaynpex-
pawwmx Tabnuyek Ha obopy-
[OBaHUM.

Bnapeneu 06s13yeTcst BHUMATENb-

HO NpoBepuTb paboyee MecTo Ha

Hanu4ue NpPensTCTBUI, NepCoHa-

na unv ob6opyaoBaHNs, NPeaCTaB-

NSOLLMX NMOTEHLMANbHbIA PUCK.

Moabem, TpaHcnopTUpoBKa

MOHTax Ha paboyem mecTe,

HacTpovika, npoBepka cTabusb-

HOCTM M paboTtocnocobHocTH, a

Takke NIaHOBOE U 3KCTPEHHOe

obcnyxuBaHme 4OMKHO NPOU3BO-

OVTbCS TOMNBKO KBaNUMLMPOBaH-

HbIM NEepCOHaNoM B COOTBETCTBUN

c TpeboBaHNAMU OENCTBYHOLUX

HOpM 6e30MacHOCTHU.

Mpn MOHaxe LHEKOBOro KOH-

Belriepa Ha paboyem mecTe ero

HeobXoAMMO 3a3eMMnuUTb.

3anpeuaeTcs npousBoauTb 0-6

CIy>kKUBaHUe, PEMOHT WU YCO BEp-

LLEHCTBOBAHUS Ha AeIC TBYIOLLEM

obopynoBaHuu.

[nsa npoBeneHusa nobbix paboT

oTcoeanHUTb obopyaoBaHue oT

CeTU NUTaHUS.

3anpelyaetcs yaansATb 3almT-
Hble CPeACTBa, yCTaHOBNEH-Hble
Ha obopyaoBaHUM.

Mepea 3anyckom yb6eautbces,
4YTO 3alYUTHbLIE CpeAcTBa ycC-
TaHOBNEHbI KOPPEKTHO.
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WAM?
%% WAMGROUP

Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

The manufacturer:

WAMGROUP S.p.A.

located in
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy

under its own responsibility declares that:
TX ATEX
Declaration Of Incorporation Of Partly Completed Machinery Annex Il B 2006/42/CE Directive

comply with the RES Directive 2006/42/EC
of the European Parliament and the Council of 17 May 2006 on machinery

- Definitions - Fire

- Principles of safety integration - Explosion
- Materials and products - Noise

- Design of machinery to facilitate its handling - Vibrations

:13. - Emissions of hazardous materials and substances
.15. - Risk of slipping, tripping or falling

- Machinery maintenance

- Access to operating positions and servicing points

- Operator intervention

- Cleaning of internal parts

- Information and warnings on the machinery

- Warning of residual risks

- Instructions

- Risk of loss of stability

- Risk of break-up during operation

- Risks due to falling or ejected objects

- Risks due to surfaces, edges or angles

- Risks related to moving parts

- Choice of protection against risks arising from moving parts
- Risks of uncontrolled movements

- Errors of fitting

- Extreme temperatures

PRERPRPRRPRERRRER
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They comply with the Directive 94/9/EC 23 March 1994 (ATEX)

CEED 11 3 D ¢ 135°C (T4)

Temperature -20°C / +40°C

and, where applicable, the requirements imposed by the following EC Directives

Directive 2004/108/EC of the European Parliament and the Council of 15 December 2004 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Directive 2006/95/EC of the European Parliament and the Council of 12 December 2006 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits.

The relevant technical documentation is compiled in accordance with Annex VII B
of the Machinery Directive 2006/42/EC
Harmonized standards, national standards and technical regulations in question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

The signing company is committed to provide, in response to a reasoned request by national authorities, relevant informa-
tion on products covered by this declaration, without prejudice to the rights of intellectual property of the manufacturer. The
information will be transmitted directly to the national authorities having requested.

It's forbidden to operate all these products before the machine, in which they will be installed, is declared in con-
formity with 2006/42/EEC AND SUBSEQUENT AMENDMENTS

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy, 01.01.2010

The person authorized to provide The legal representative:
the technical documentation:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//5 //5

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - ltaly
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WAMGROUP

.
*

Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

Der Hersteller:

WAMGROUP S.p.A.
mit Sitz in
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italien

erklart unter eigener Verantwortung wie folgt:

TX ATEX
EINBAUERKLARUNG fiir unvollstandige Maschinen gem. Anhang Il B der MRL 2006/42/EG

Diese Produkte entsprechen den Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
des européaischen Parlamentes und des Rates vom 17. Mai 2006

1.1.1. - Begriffsbestimmungen 1.5.7. - Explosion

1.1.2. - Grundsatze fir die Integration der Sicherheit 1.5.8. - Larm

1.1.3. - Materialien und Produkte 1.5.9. - Vibrationen

1.1.5. - Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Hanhabung 1.5.13. - Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen
1.3.1. - Risiko des Verlustes der Standsicherheit 1.5.15. - Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

1.3.2. - Bruchrisiko beim Betrieb 1.6.1. - Wartung der Maschine

1.3.3. - Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstéande  1.6.2. - Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fur die
1.3.4. - Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken Instandhaltung

1.3.7. - Risiken durch bewegliche Teile 1.6.4. - Eingriffe des Bedienungspersonals

1.3.8. - Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile  1.6.5. - Reinigen innen liegender Maschinenteile

1.3.9. - Risiko unkontrollierter Bewegungen 1.7.1. - Informationen und Warnhinweise an der Maschine
1.5.4. - Montagefehler 1.7.2. - Warnung vor Restrisiken

1.5.5. - Extreme Temperaturen 1.7.4. - Betriebsanleitung

1.5.6. - Brand

Des weiteren sind die Gerate konform mit: 94/9/CE vom 23. Marz 1994 (ATEX Richtlinie)

CEED 1 3 D ¢ 135°C (T4)

Umgebungstemperatur -20°C / +40°C

Wo anwendbar wurden die Anforderungen folgender EG Richtlinien erfiillt

Richtlinie 2004/108/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten (ber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 2006/95/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 12. Dezember 2006 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elekirische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Span-
nungsgrenzen.

Die speziellen technischen Unterlagen gem. Anhang VII B der MRL 2006/42/EG wurden erstellt.
Folgende harmonisierte Normen, nationale Normen und technische Vorschriften fanden Anwendung:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

Das ausstellende Unternehmen ist verpflichtet, die technischen Unterlagen fiir diese Produkte auf begriindetes Verlangen
den Marktaufsichtsbehdrden, unbeschadet der Rechte am geistigen Eigentum des Herstellers, zur Verfligung zu stellen.
Die Unterlagen werden direkt an die anfordernde Behdrde gesandt.

Es ist verboten diese Produkte in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in welche diese eingebaut werden, den
Anforderungen der MRL entspricht und die EG Konformitatserklarung gem. MRL 2006/42/EG und nachfolgenden
Anderungen vorliegt.

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italien, 01.01.2010

Bevollméchtigter fir die Zusammenstellung Fur den Hersteller:
der relevanten Technischen Unterlagen:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//c’ //{

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - ltaly
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Wm ®028° WAMGROUP

Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components

Le fabricant:

WAMGROUP S.p.A.

son siege social a
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italie

déclare sous sa propre responsabilité que

les machines type TX ATEX
Déclaration d’'Incorporation des machines partiellement construites - Directive 2006/42/CE Annexe |l B

sont en conformité avec la Directive RES 2006/42/EC
du Parlement Européen et du conseil du 17 mai 2006 sur les machines

- Definitions

- Principes d'intégration en sécurité

— Matériels et produits

— Conception des machines pour faciliter leur manipulation
— Risque de perte de stabilite

— Risque de casse pendant fonctionnement

— Risques causés par la chute ou I'éjection d'objets

— Risques liés aux surfaces, aux bords et aux angles

— Risques liés aux pieces en mouvement

— Choix de protection contre les risques résultant de pieces mobiles
— Risques de mouvements non désirés

— Erreurs de montage

— Températures extrémes

.6. — Feu

.7. — Explosion

.8. — Bruit

.9. — Vibrations

.13. — Emission de matieres et substances dangereuses
.15. — Risque de glisser, trébucher ou tomber

.1. — Maintenance des machines

.2. —Acces aux postes de travail et aux points d'intervention
4. — Intervention de l'opérateur

.5. — Nettoyage des parties internes

.1. — Informations et avertissements sur la machine

.2. — Avertissements sur les risques résiduels

4. — Notices de fonctionnement

e e e N R
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Elles sont également conformes a la directive: 94/9/CE du 23 Mars 1994 (directive ATEX)

CE€E 1 3 D ¢ 135°C (T4)

La température ambiante -20°C / +40°C

et, quand applicable, avec les exigences imposées par les directives européennes suivantes

La Directive 2004/108/CE du Parlement européen et du Conseil du 15 Décembre 2004 sur le rapprochement des Iégisla-
tions des Etats membres concernant la compatibilité électromagnétique.

La Directive 2006/95/CE du Parlement européen et du Conseil du 12 Decembre 2006 sur le rapprochement des legislations
des Etats membres concernant le matériel électrique destiné & étre employé dans certaines limites de tension.

La documentation technique appropriée est constituée conformément a I’'annexe
VII B de la Directive Machines 2006/42/CE
Les normes harmonisées, les normes et régles techniques nationales en question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

La société signataire s’engage a fournir, en réponse a une demande motivée par les autorités nationales, toute informa-
tion sur les produits couverts par cette déclaration, sans préjudice des droits de propriété intellectuelle du fabricant. Les
informations seront transmises directement aux autorités nationales demanderesses.

Il est interdit d’utiliser tous ces produits avant que la machine, dans laquelle ils seront installés, soit déclarée
conforme & la Directive 2006/42/CEE et ses amendements successifs.

Strada degli Schiocchi, 12 - 41-41100 Modena (Mo) - Italie, 01.01.2010

La personne autorisée a fournir Le représentant légal:
la documentation technique:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//4’ //c’
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WAM® s

WSRO
Powder Handling - Dust Filtration - Flow Control - Components w P

M3rotoButens KOMNaHus:

WAMGROUP S.p.A.

pacnonoxeHHasd no agpecy
Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italia

HaAaCTOALMM 3adaBndeT noa cBoeun OTBETCTBEHHOCTbHIO, YTO:
yctaHoBka TX ATEX
Oeknapauusi 06 06eaUHEHUN YaCTUYHO YKOMIMIIEKTOBaHHOIO o6opyaoBaHus [JononHeHue lI

DOvpektuBbl B 2006/42/CE HaxoguTcAa B cooTBeTcTBUM ¢ AupektnBon RES 2006/42/EC
EBponeickoro napnameHta n Coseta ot 17 mas 2006 r. no mawmHHOMy 060pya0BaHMIO

1.1.1. - OnpepeneHus 1.5.7. - B3pbiB

1.1.2. - MpuHUMNBI MHTErpMpoBaHus 6e3onacHoCTH 1.5.8. - lym

1.1.3. - MaTtepunanbl 1 NPoAYKTbI 1.5.9. - Bubpauus

1.1.5. - MNpoekTnpoBaHue, obneryatoLee Norpy3Ky-pasrpysky 1.5.13. - Bblbpochl BpeaHbIX BELLECTB

1.3.1. - Puck notepu ctabunbHocTtn 1.5.15. - Puck ckonbXeHus 1 nageHust

1.3.2. - Puck paspyLueHusi Bo Bpemsi paboTbl 1.6.1. - O6cnyxvBaHue obopyaoBaHus

1.3.3. - Puckv n3-3a nagatooLimx unm BelbpackiBaeMbix 00bEKTOB 1.6.2. - JocTtyn k paboynm YacTsam 1 Mectam
1.3.4. - Pucku n3-3a noBepxHOCTEN, KPAEB 1 Yrnos obcnyxvBaHus

1.3.7. - Pucku, oTHOCSLMECS K ABMXKYLLMMCS YacTam 1.6.4. - BmewarenbcTtBo B paboty

1.3.8. - BbiboOp CpeAcTB 3alwmThl OT PUCKOB, OTHOCALLMXCS K ABMXKYLLMMCS YacTam 1.6.5. - YucTtka BHyTpeHHUX Yacten

1.3.9. - PUCKM HEKOHTPONMPYEMbIX ABWKEHUI 1.7 1. - Undbopmaumsa v npegynpexaaroLume Haanmen Ha obopyaosaHum
1.5.4. - OWwnBKM MOHTaxa 1.7.2. - MpeaynpexneHne 06 0cTaTo4HbIX pUcKax
1.5.5. - Beicokne Temneparypbl 1.7.4. - NHCTpyKUMK

1.5.6. - MNoxap

1 COOTBETCTBYET OTHOCSILLIMMCS! K HEMY NyHKTaM cneayroLLmx avpektus EC
OupektnBa 2004/108/EC Esponeiickoro napnamenta u Coseta ot 15 aekabps 2004 roga o npubnuanTensHom

COOTBETCTBIW 3aKOHOB rocyAapcTe-yneHoB EC 06 anekTpoMarHUTHOM COBMECTUMOCTH.
OupekTnBa 2006/95/EC Esponeiickoro napnameHta n Coseta ot 15 aekabps 2004 roga 0 npubnnauTensHOM COOTBETCTBIM

3aKoHoB rocygapcTs-uneHos EC 06 anekTpuyeckom 060pynoBaHIm, UMEIOLLEM OrpaHyeHns N0 paboyemy HanpskeHuIo.
TexHuYeckas AOKyMeHTauusA cocTaBneHa B cootBeTcTBUM ¢ lMpunoxennem VIl B
OupekTuBbI 0 MaWMHHOM o6opyaoBaHuu 2006/42/EC

CooTBeTcTBYIOLWMNE FAPMOHU3MPOBaHHbIE U FOCYAapPCTBEHHbIE CTaHAAPTLI, U TEXHUYECKNE HOPMbI:
UNI EN ISO 12100-1: 2005 UNI EN ISO 12100-2: 2005

HwxenognvcasLuasics CTOpoHa 065i3yeTcs, B cryyae noaayu 060CHOBAHHOMO 3anpoca rocyaapCTBEHHbIMM OpraHu3aLnsiMm,
MPenoCTaByTb MHAOPMALIIO O MPOAYKLIMM, HA KOTOPYIO PaCTIpOCTpaHsIeTCs AaHHas Aeknapalivisi, 6e3 yiuepba npasy UHTEMNEKTYarbHON
cobCTBEHHOCTY NponasoamTens. VHdopmalms ByaeT nepeaaHa HEMoCPEACTBEHHO B rOCYAaPCTBEHHYIO CTPYKTYPY, NOLABLLYHO 3arpoC.

3anpelyaeTca ucnonb3oBaHWe AeTanen U KOMNIEKTYOLWMX A0 06bABNEHUS O COOTBETCTBUM 06opyAoBaHus, B
KOTOPOM OHM yCcTaHOBNeHbI, ¢ iupektuBon 2006/42/EEC ¢ nocneaytowmmm nonpaBkamm

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (MO) - Italia, 01.01.2010

JNno, ynonHOMOYeHHOE NPeaoCTaBnsATh YNonNHOMOYEHHbIV NpeacTaBUTENb!
TeXHUYECKYI0 OOKYMEeHTaLUUIO:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

L L

WAMGROUP S.p.A. - Strada degli Schiocchi, 12 - I-41100 Modena (MO) - Italia
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TX arex - UTILISATION ET ENTRETIEN

- AKCIMJTYATAUUA U OBCITY)XXUBAHUE

09.10

CON.117.EX.M.4L-RU M. 08

ADDRESS OF LOCAL DEALER | ADRESSE DES HANDLERS

OR LOCAL SERVICE POINT

IDENTIFICATION OF THE
EQUIPMENT

For a correct identification of
the equipment please refer to
the code number shown on the
acknowledgement of order, on
the invoice and on the equipment
itself.

1) Machine code.
2) Machine registration code.
3) Group and category

INDICATIONS

If the customer follows normal pre-
cautions for this type of equipment
together with the instructions given
in this manual, operation is safe.
WITH FINISHING “F” THESE CON-
VEYORS ARE SUITABLE FOR
HANDLING PRODUCTS.

The machine must not be started
before the machine itself, as well
as the plant it is going to be installed
in, have been declared in conformity
with the European Machine Direc-
tive: 2006/42/CE.

It is the plant designer’s/plant fit-
ter’s responsibility to design and
install all necessary protection in
order to avoid that breaking and/
or yielding of the equipment or of
parts of it might damage people and/
or parts of the plant (e.g. adequate
protection against falling down of
the motor,... ).

For the handling of products with
the following characteristics the
plant designer or fitter must provide
for appropriate protection devices:
dangerous, harmful when touched
and/or inhaled, inflammable, explo-
sive, infective.

ODER DES KUNDENDIENSTES
VOR ORT

ADRESSE DU REVENDEUR OU | AQPEC OUNEPA UNU LIEH-

DU SERVICE APRES-VENTE
LOCAL

IDENTIFIKATION DES GERATS

Zur eindeutigen Identifikation der
Schnecke ist auf die Seriennum-
mer Bezug zu nehmen. Diese
befindet sich in der Auftragsbesta-
tigung, in der Rechnung und auf
dem Typenschild der Schnecke.

IDENTIFICATION DE LA MAC-
CHINE

Pour I'identification correcte de
la machine il faut se référer au
numéro de matricule qui se trouve
sur la confirmation de commande,
sur la facture et sur la plaque de
la machine-méme.

“ WAMGROUP C€

WAM S.p.A. via Cavour 338-Ponte Motta / Cavezzo (MO) — ITALY

©&x) 1 3D ¢ 135°C (T4

[TYPE: @ | [ Kg \
[Serial No.: @ | | |
[ ] | [ Tamb.-20°C/+40°c |

ROTATION DIRECTION
——

[Cert. N°

COD: 063002007

1) Geratecode
2) Gerate-Serien-Nr.
3) Gruppe und Kategorie

INDIKATIONEN ZUR BENUTZUNG
Es bestehen keine Kontraindi-
kationen zur Benutzung, sofern
die allgemein ublichen Vorsichts-
maBnahmen fur Geréate dieser Art
sowie die in dieser Dokumentation
enthaltenen, speziellen Vorschriften
befolgt werden.

MIT FINISHGRAD ,,F“ SIND DIE
HIER ANGEFUHRTEN SCHNEK-
KEN ZUM HANDLING VON NAH-
RUNGSMITTELN GEEIGNET.

Das Gerat darf nicht in Betrieb ge-
nommen werden, bevor sowohl es
selbst, als auch die Anlage, in die es
eingebaut wird, mit den Vorschriften
der Maschinenrichtlinien 2006/42/
CE fur konform erklart wurde.

Es liegt in der Verantwortung des
Anlagenplaners bzw. -aufstellers,
alle notwendigen Schutzvorrichtun-
gen vorzusehen, welche es verhin-
dern, daB durch einen Gerate- oder
Teiledefekt Personen- und/oder
Sachschéden verursacht werden
(z.B. geeigneter Schutz gegen das
Herunterfallen des Motors,...).

Zum Handling von Medien mit den
folgenden Charakteristiken muf3
der Anlagenbauer bzw. -aufstel-
ler geeignete SchutzmaRnahmen
treffen: gefahrlich, schadlich wenn
in Korperkontakt oder wenn ein-
geatmet, feuergeféhrlich, explosiv,
ansteckend.

1) Code de la machine.
2) Sigle numéro de matricule machine.
3) Groupe et categorie

INDICATIONS A L'UTILISATION

Il n’y a aucune contreindication
a l'utilisation si les précautions
normales pour machines de ce
type sont observées ensemble
aux indications contenues dans ce
catalogue.

AVEC FINITION «F» CES MA-
CHINES SONT APPROPRIEES
AU TRANSPORT DE PRODUITS
ALIMENTAIRES.

En outre il est interdit de les
mettre en fonction avant que la
machine/l'installation dans laquelle
elles doivent étre montées a été
conforme aux dispositions pour les
machines: 2006/42/CE.

Dans ce cadre il est la responsabi-
lité du constructeur de l'installation
ou de l'installateur de projeter et
d'installer tout équipement de pro-
tection nécessaire afin d’eviter que
des ruptures et/ou des parties d’elle
puissent causer de dégats a des
personnes et/ou des choses (par
ex.: des protections appropriées
contre la chaute du moteur,...).
L'installateur doit prévoir des dispo-
sitifs protectifs appropriés pour la
manutention de produits avec les
caractéristiques suivantes: nocif au
contact et/ou a l'inhalation, inflam-
mable, explosif ou infectieux.

TPA TEXHWYECKOI'O OBCI1Y-
XUBAHUA

WOEHTU®UKALMNA OBOPY-
AOOBAHUA

MpeHTudunkaums obopynosa-
HUSI NpOM3BOAMTCS MO Kody B
NOATBEPXXAEHMUN 3aKasa, B cye-
Te-dpakType U Ha nacnopTHOW
Tabnuuke.

1) Kop obopynosaHusi
2) PernctpaumoHHbIi Kog,
3) Tpynna un kateropus

MAPKUPOBKA

Ecnu knueHT BbINOMNHAET Heobxo-
OVIMble ANst AaHHOTO U3aenusi Mepbl
npefoCTOPOXHOCTU U creayeT
yKasaHusiM JaHHOro pyKoBOACTBA,
6e30nacHOCTb 3KChnyaTaumn.

NMPU HANUYUU NUTEPLI “F” B
KOHLUE OBO3HAYEHUA, OAH-
HbIE KOHBEMEPbI NMPUrOAHbI
ansa PABOTbI C NPOOYKTAMU
NMUATAHUA.

OBGopynoBaHue He NOASIEXUT 3anycky
00 Tex rnop, noka camo obopyaosa-
HWe, a TaKkke NpPou3BOACTBEHHOE
roMeLLieH1e, B KOTOPOM NiaHNpyeTcst
€ro ycTaHoBKa, He ByayT npusHaHb
COOTBETCTBYIOLWMMMN TpeboBaHNAM
Oupektuebl EC 0 MawwmHax n mexa-
Huamax 2006/42/CE. Pa3paboTka u
yCTaHOBKa HEOGXOAVMOTO 3aLLMTHOTO
obopyaoBaHKs, KOTOPOe AOIMKHO He
O0NyCTUTL NOBPEXAEHUS Npou3Boa-
CTBEHHbIX OBBEKTOB U MX ANEMEHTOB
N HaHeceHWs TpasBMm nepcoHany B
pesyrsrare norok 1 (nu) npoceaaxHnst
obopynoBaHusi, SBMsOTCH 0Bs13aHHO-
CTbH0 NNAHWPOBLLVKA U MOHTaXKHKA
obbekTa (Hanpumep, AocTaTovHas
3alumTa oT NafeHus apuratens v T.n.).
[nsa pabotbl ¢ npodyKumein, npeacras-
TSIOLLEN OMacHOCTb MpU BAbIXaHW 1
(M) NPUKOCHOBEHUM, OrHEOMACHOM,
B3PbIBOOMACHOW WIM UH(PEKLIIOHHOMN,
NPOEKTUPOBLLMK UM MOHTEXKHUK 0Ob-
ekTa 00s3aH NpeaycMOTPETb COOTBETC
TBYHOLLWE CPELCTBA 3aLLTHI.
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The machine is designed and con-
structed for use in zone classified as
22, Group Il, Category 3D, and is suit-
able for handling combustible powders
having the chemical-physical features
compliant with the following indica-
tions, conforming to the indications of
ATEX Directive 94/9/CE.

The user must make sure the plant
in which the screw conveyor is to be
installed is suitably set up with safety
devices for protection from risk of
explosion before it is started up, and
that a “document on protection from
explosion” is prepared as envisaged
by Directive ATEX 99/92/CE.

The machines are suitable for trans-
porting powders having the following
features:

Die Maschine wurde fur den Einsatz
in der als 22, Gruppe Il, Kategorie 3D
klassifizierten Zone entwickelt und
konstruiert und eignet sich fur die
Befdrderung brennbarer pulverfor-
miger Stoffe mit physikalischen und
chemischen Eigenschaften, so wie es
den Angaben der Richtlinie ATEX 94/9/
EG entspricht.

Der Betreiber muss sicherstellen, dass
die Anlage, in welche die Schnecke
eingebaut wird, hinsichtlich der Explo-
sionsgefahr angemessen abgesichert
wurde, bevor sie in Betrieb ge-nommen
wird, und dass auRerdem das ,Ex-
plosionsschutzpapier” gefuhrt wird,
so wie es die Richtlinie ATEX 99/92/
EG verlangt.

Diese Schnecken eignen sich zur
Beférderung von Schuittgut mit den
folgenden Eigenschaften:

La machine a été projetée et réalisée
pour étre utilisée dans la zone classée
22, Groupe Il, Catégorie 3D et elle est
indiquée pour le transport de poudres
combustibles ayant des caractéris-
tiques chimiques et physiques, confor-
mément aux indications de la Directive
ATEX 94/9/CE.

L'utilisateur devra s’assurer que I'équi-
pement dans laquelle sera installée la
vis sans fin a été mise en sécurité du
point de vue des risques d’explosion
avant d’étre mise en marche et que le
“document sur la protection contre les
explosions” a été rédigé comme prévu
par la Directive ATEX 99/92/CE.

Les machines sont congues pour le
transport de poudres ayant les carac-
téristiques suivantes:

O6opynoBaHne pa3paboTaHO U CKOH-
cTpyupoBaHo Ansi paboTbl B 30He,
KnaccuduunpoBaHHon kak obnacTtb
22, rpynna ll, kateropust 3D, u npea-
HasHa4yeHo Ans paboTbl ¢ nerkoBoc-
nnaMeHsIoWMMUCS NOpoLIKaMu, ¢
HU3NKO-XMMUYECKUMMN XapaKTepUcTu-
Kamu, COOTBETCTBYIOLLMMM yKa3aHWsIM
Oupektnebl ATEX 94/9/CE. MNonb3o-
BaTenb OOMmMKeH obecnedntb, YTobbI
nepepq 3anyckom obopyaoBaHus o6b-
€KT, Ha KOTOPOM OHO pa3mellaeTcsi,
6bIn OCHalleH cpeAcTBamy 3aluThl
OT OnacHOCTK B3pbiBa M YTOObI Obin
cocTaBrneH «[JokyMeHT O 3aluTte oT
B3pbIBa» Obin COCTaBNEH B COOTBET-
cTBun ¢ TpeboBaHusiMn [dupeKTuBbl
ATEX 99/92/CE.

ObopynoBaHne npegHasHa4yeHo Ans
paboTbl ¢ nopoLlkamu, obrnagatoLmmm
creayloLWyMy CBONCTBaMM:

Environmental and dust parameters (inside-outside) - Umwelt- und Staubparameter (innen/auf3en) Units Limits value - Grenzwert
Conditions ambiantes et parametres des poudres (intérieur-extérieur) - Xar T OKf i cpedbl u f (8Hy. ueHe.) | MaReinheit |Valeur limite - lMpedenbHas een,
- ’ - Unité Dust - Staube
Condition - Bedingungen - Condition - CocmosiHue EduHuyb! Poudres - Mopotuok
Grain size - Korngrof3e - Granulométrie - Paamep Yyacmuybi pm >10
Moisture percentage - Feuchtigkeit in Prozent - Pourcentage d’humidité - [poyexm enaxHocmu % >=7
Minimum ignition temperature of a 5mm layer of dust (LIT(GT)) - Mindestziindtemperatur eine Staubschicht von 5 mm (LIT(GT))
Température minimum d'inflammation d'une couche de poudre de 5 mm (LIT(GT)) °C >=215
MuHumarnbHasi memrepamypa 8ocriameHeHus: npu MoswuHe criosi nopowka (nbinu) 5mm (LIT(GT))
Minimum ignition temperature of suspended dust (MIT) - Mindestziindtemperatur des aufgewirbelten Staubs (MIT)
Température minimum d'inflammation poudre en suspension (MIT) - °C >=210
MuHumarnbHasi memnepamypa eocrnameHeHus e3eeweHHol nbinu (MIT)
Minimum ignition energy (MIE) - Mindestziindenergie(MIE) - Energie minimum d'ignition (MIE) - MurumarisHasi sHepausi eocrinamererusi (MIE) mJ >=3
Minimum ignition limited (LEL) - Untere Ziindgrenze (LEL) - /e >=130
Limite inférieure d'inflammabilité(LEL) - MuHumanbHbil npeden eocnnameHeHusi (LEL) 9
Maximum explosion pressure (Pmax) - Max. Explosionsdruck (Pmax)
X . ! N bar <9
Pression maximum d'explosion (Pmax) - MakcumarnbHoe dasneHue e3pbiga (Pmax)
Reduced pressure ( Pred)- Reduzierter Druck ( Pred) bar 1
Pression d'explosion réduitee ( Pred) - YmeHbweHHoe 0asnerue (Pred) 9
Reactivity parameter (Kst) - (Explosion class ST1-ST2) - Reaktivitatsparameter (Kst) - (Staubexplosionsklasse ST1-ST2) bar m/s <200 (ST1)
Parametre de réactivité (Kst) - (classe d'explosivité ST1-ST2) - lMokazamens peakmusHocmu (Kst) - (Knacc espsieoonacHocmu ST1-ST2) <300 (ST2)
Surface resistivity - Oberflachenwiderstand - Résistivité superficielle - [ToeepxHocmHoe conpomusneHue (Qm) < 1*10%
Environmental temperature - Umgebungstemperatur - Température ambiante - Temnepamypa okpyxarouweli cpob! °C -20° / +40°
Temperature of material handled -Temperatur des behandelten Materials oc < 40°
Température du produit manipuléd- Paboyasi memnepamypa eewecmea
DESCRIPTION - BENENNUNG - DESCRIPTION - OfTUCAHNE
ST. |Explosion class - Explosionsklasse - Classe d'explosibilité - Knacc e3psieoonacHocmu
LIT (GT) Minimun ignition temperature of a dust layer of 5mm thickness - Minimale Entziindungstemperaturstrato fiir 5 mm dicke Staubschicht
Température minimum d'ignition d'une couche de 5 mm de poussiére - MuHumanbHasi memnepamypa 8ocriaMeHeHuUs Npu MowuHe Crios Nnopowka (nbinu) 5mm
MIT  |Minimum ignition temperature - Minimale Entziindungstemperatur - Température minimum d'ignition - MuHumansHas memnepamypa eocnnameHeHus
MIE  |Minimum ignition energy - Mindestziindenergie Energia minimum d'igniton - MuHumanbHasi 3Hepeausi 8ocrnameHeHus!
LEL Lower limit of explosion range - Untere Grenze des Explosionsbereichs
Limite inférieure du champ d'explosivité - HuxHul npeden e3pbigoonacHo2o duana3oHa
B Max. pressure developed following deflagration - Max. Explosionsdrruck
Pression maxi. développée suivant la déflagration - MakcumanbHoe dasneHue rnocne MmomeHma 6bicmpo20o c2opaHus
Pred |Reduced explosion pressure - Reduzierter Explosionsdruck - Pression d'explosion réduite - YmeHbweHHoe daeneHue 83pbisa
KsT |Deflagration index - Deflagrationsindex - Indice de déflagration - MHOekc socrinameHeHust

These screw conveyors have been
designed to withstand an overpres-
sure of 1 barg.

These screw conveyors are designed
and tested for operating in safety
conditions with the temperature of the
environment and the material between
-20°C and +40 °C at environmental
pressure.

N.B.: For foodstuffs ask for an ap-
propriate configuration when placing
the order.

These screw conveyors have to be
installed in such a way as to ensure
there is enough room for assembly, dis-
mantling, cleaning and maintetnance.

Diese Schnecken wurden konstru-
iert, um einem Uberdruck von 1 barg
standhalten zu kénnen.

Diese Schneckenférderer wurden
entwickelt, konstruiert und getestet, um
unter sicheren Bedingungen férdern zu
kénnen, wenn die Umgebungs- und
Materialtemperatur bei normalem
Umweltdruck zwischen -20°C und
+40 °C liegt.

N.B.: Fur Nahrungsmittel muss bereits
bei Bestellung eine ent-sprechende
Ausfiihrung gefordert werden.

Diese Schnecken miissen so ein-
gebaut werden, dass um sie herum
genug Platz fir Montage, Demontage,
Reinigung und Wartung zur Verfigung
steht.

Ces vis ont été projetées pour résis-
ter a une sirpression de 1 barg.

Ces vis sans fin en auge ont été
projetées et testées pour travailler en
conditions de sécurité quand la tem-
pérature ambiante et celle du produit
est comprise entre -20°C et +40 °C a
pression ambiante.

N.B.: Pour des produits alimen-taires
il est nécessaire de deman-der une
configuration appropriée au moment
de la commande.

Ces transporteurs a vis sans fin
doivent étre installées avec un espace
environnant suffisant pour effectuer les
opérations normales de montage, dé-
montage, nettoyage et maintenance.

[JaHHble WHeKoBble KOHBenepbl
MOryT BblAepXuBaTb M30GbITOYHOE
pasneHue B 1 6ap (136).

[aHHble LUHEKOBbIe KOHBelepbl pa3pa-
60oTaHbl 1 UcnbiTaHbl Ans 6e3onacHom
paboTbl B Anana3oHe TemnepaTyp
ot -20 pgo +40 °C npu HopmanbHOM
aTMocthepHOM aaBneHuu.

MpumeyaHue: Y1066l MCNONb30BaThL
KOHBeviep Ans paboTbl C NULLEBLIMU
npogykTaMmn HeobxoaMMo caenatb 3a-
npoc Ha cneumanbHylo KOMNIeKTauuto
npu odbopMIeHnn 3akasa.

KoHBelepbl AOMXHbI pa3mellaTbes
B MecTe, obecneynBatoweMm gocra-
TOYHOe NPOCTPaHCTBO Ans cHopku,
AEeMOHTaXa, YACTKM 1 06CMy>KMBaHNS.
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Before carrying out any operation
on the machine, make sure itis set
in safety condition.

In this manual, we shall use the
phrase “set the machine in
safety condition” to indicate the
following operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all the electric
power supplies.

- Make sure all the moving parts
have come to a complete stop.

- Wait for the temperature inside
and outside the machine to
reach a value that is not danger-
ous to the touch.

- Make sure the area around
the machine is well lighted (the
operators can be provided with
electric lamps, if necessary).

- Wait for the dust inside the ma-
chine to settle completely.

For any operation to be carried out

on the machine (maintenance and

cleaning), the operators must use

personal protection devices (DPI):

- antistatic safety footwear (certi-
fied);

- antistatic protective clothing
(certified);

- helmets.

- antistatic, cut-proof gloves;

- safety masks.

These must be in addition to

the safety devices specified in

the safety sheet of the product

transported.

NOTE: all the electrical equip-
ment used for maintenance or
cleaning operations carried out
with the machine closed must
be ATEX certified for category
Il 3D with IP5X.

If these operations are carried
out with the machine open, the
electrical equipment used must
be ATEX certified Il ID with IP6X.

Bevor man irgendeinen Eingriff
an der Maschine ausfthrt, ist zu
Uberpriifen, dass diese in einen
sicheren Zustand versetzt wurde.

In diesem Handbuch verste-
hen wir unter dem Begriff ,,die
Maschine in einen sicheren
Zustand bringen” die folgenden
Vorgénge:

- Sicherstellen, dass die Ma-
schine von allen elektrischen
Versorgungsquellen getrennt ist.
Sicherstellen, dass alle sich
bewegenden Teile der Maschine
still stehen.

Sicherstellen, dass die Innen-
und Aul3entemperatur der Ma-
schine einen Wert erreicht hat,
der bei Beruihrung ungefahrlich
ist.

Dafiir sorgen, dass der Be-
reich rings um die Maschine
angemessen beleuchtet wird
(eventuell indem man das Per-
sonal mit elektrischen Lampen
ausstattet).

Abwarten, dass der Staub, der
sich innerhalb der Maschine
befindet, sich vollkommen ab-
gesetzt hat.

Fur jede Arbeit, die an der Maschi-

ne auszufihren ist, (Wartung und

Reinigung) muss das Personal mit

den entsprechenden personlichen

Schutzausriistungen (PSA) aus-

gestattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Antistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhelme

- Antistatische Schnittschutz-
Handschuhe

- Atemschutzmasken.

AuRerdem auch die Schutzvor-

richtungen, die auf dem Sicher-

heitsdatenblatt des beférderten

Produkts stehen.

Anm.: Alle elektrischen Ge-
rate, die eventuell fiir die bei
geschlossener Maschine aus-
gefiihrten Reinigungen und
Wartungsdurchfiihrungen be-
nutzt werden, miissen nach
ATEX Kategorie Il 3D mit IP5X
zertifiziert sein.

Falls man die Eingriffe bei
geoffneter Maschine ausfiihrt,
miissen die benutzten elek-
trischen Gerdate nach ATEX
Kategorie Il 1D mit IP6X zerti-
fiziert sein.

Avant d’effectuer une quelconque
intervention sur la machine,
s’assurer gqu'elle a été mise en
sécurité.

Dans la suite du présent manuel
nous indiquons avec la mention
“mettre en sécurité la machine”
les opérations suivantes:

- s’assurer que la machine est

débranchée de toutes les alimen-

tations électriques.

- S’assurer que tous les organes
en mouvement sont compléte-
ment arrétés.

- Attendre que la température
interne et externe de la machine
a atteint une valeur qui n’est pas
dangereuses au toucher.

- Prévoir un éclairage correct de
la zone qui entoure la machine
(en dotant éventuellement les
opérateurs de lampes élec-
triques).

- Attendre que la poudre conte-
nue & lintérieur de la machine
s’est totalement déposée.

Pour toute opération a effectuer

sur la machine (entretien et net-

toyage) les opérateurs devront
étre munis des équipements de
protection individuelle appropriés

(EPI).

- Chaussures de sécurité antista-
tiques (certifiées)

- Vétements de protection antis-
tatiques (certifiées)

- Casques.

- Gants anti-coupure antista-
tiques.

- Masques de protection.

En outre les équipements de

protection prévus par la fiche

de sécurité du produit manuten-
tionné.

N.B: tous les appareillages
électriques éventuellement
utilisés pour les interventions
d’entretien ou de nettoyage
exécutées quand la machine
est fermée, doivent étre cer-
tifiées ATEX de catégorie Il 3D
avec IP5X.

Si les interventions sont réali-
sées la machine étant ouverte,
les appareillages électriques
utilisés doivent étre certifiés
ATEX de catégorie Il 1D avec
IP6X.

Mepen Tem, Kak NpoM3BOAUTb
Kakve-nmbo pdenctens Ha obopy-
[0BaHWN, yGeauTLCs, YTO OHO Npu-
BefleHo B Ge3onacHoe COCTOsIHUE.

[anee B fJaHHOM pyKoBOACTBE
nog «npueeneHuem B 6esonac-
HOe COCTOsIHME» MoHMMaeTcs
crepytoLee:

- ybeanTbes, 4To 0bopyaoBaHue
OTKIOYEHO OT CETU NUTAHUS;
y6enuTbCs, YTO BCEe ABMXKYLLM-
€Csl YaCTW OCTaHOBIEHbI;
nogoXaaTtb, Noka BHELUHWE U
BHYTPEHHWe YacTu obopyaosa-
HWSI He OCTbIHYT 0 6e3onacHom
ANa NPUKOCHOBEHUSI TeMMepa-
TYpbl.

obecneynTb AocTaTo4YHOE OC-
BelleHne obopynoBaHusi (one-
paTopbl MOryT UCMonb3oBaTb
3NeKTpuYeckme namnbl, ecrnu
ecTb Takasi HeobXoauMOCTb).
noaoXaaTh, Noka BHyTPU MaLlu-
Hbl HE OCSAAET MblNb.

Mepen Tem, Kak NPOU3BOAUTL Ka-

Kme-nmbo aencTems Ha obopyaosa-

HUK (TEXHUYECKoe obCnyXvBaHVe

WM YNCTKY), paboume AOmKHbI Ha-

[eTb COOTBETCTBYIOLLME CpeAcTBa

VHAVBWAYarbHON 3aLUnThI:

- @HTUCTaTUYECKYI 3aLUUTHYIO
00yBb (CepTUdMUNPOBaHHYI0);

- @HTUCTaTUYECKYI 3aLUUTHYIO
ofexay (cepTnuLMpPOBaHHyHo);

- lwnem;

- aHTMCTaTUYeckne nepyaTtkm,
NpOTVB NOPE30B;

- 3alWTHbIE MacKU.

Momnmo atoro, Heob6xoaMMo

1cnonb3oBaTh CpeacTBa MHAVBY-

AyanbHON 3alnTbl, yka3aHHbIe B

nmcrte no 6esonacHomy obpalie-

HUIO C KOHKPETHLIM MaTepuanom.

NMPUMEYAHMUE: Bce aneKkTpu-
Yyeckue yCTpPOWCTBa, UCNonb-
3ylouleecs Ans obcnyxmBaHus
WNU YUCTKU oBGopyaoBaHuA B
3aKpbITOM COCTOSIHUM, [OJKHbI
nmetb ceptudukaumo ATEX
kateropuum Il 3D c IP5X.

Ecnu yka3aHHble onepauuu
npousBoANATCcA Ha obopyaoBa-
HUN B OTKPbITOM COCTOSIHUMW,
ycTponcTBa AOMXKHbI UMETb
ceptudukauuto ATEX Il ID ¢
IP6X.
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SCOPE AND IMPORTANCE OF
THE MANUAL

This manual is prepared by the
manufacturer and forms an inte-
gral part of the screw conveyor.
It must therefore be kept with the
machine to the end of its life, in a
safe place, ready at hand for easy
consultation by operators involved
in the operations at the site.

If the machine changes owner-
ship, the manual must be handed
over to the new owner together
with the machine.

Before carrying out any opera-
tion on or using the machine,
the personnel concerned must
have compulsorily read the entire
manual carefully.

If the manual is lost or dam-
aged in such a way that it is no
longer legible, a new copy can
be downloaded form the WAM®
site, making sure the revision date
is precedent to the purchase of
the machine, and if this is not the
case, WAM® can be contacted
directly.

This manual contains warnings
and indications regarding the
safety regulations to be observed
at the workplace.

However, the operators must
scrupulously follow the safety
regulations envisaged by exist-
ing norms.

Modifications to the safety regu-
lations made over time must
be included in the manual and
implemented.

ZWECK UND BEDEUTUNG DES
HANDBUCHS

Dieses vom Hersteller verfasste
Handbuch ist integrierender Be-
standteil der Rohrschnecke. Als
solches muss es der Schnecke
unbedingt bis zu ihrer Demolie-
rung folgen und sich seitens des
Personals und der Baustellenlei-
tung einfach auffinden lassen.

Beim Besitzerwechsel muss das
Handbuch dem neuen Besitzer
als zur Rohrschnecke gehoriges
Zubehor ausgehandigt werden.
Bevor man irgendeine Arbeit an
oder mit der Rohrschnecke aus-
fuhrt, muss das damit befasste
Personal dieses Handbuch unbe-
dingt mit groRer Aufmerksamkeit
gelesen haben.

Sollte das Handbuch verloren ge-
hen oder unbrauchbar gewor-den
sein, muss man dieses neurlich
von der Werbsite der WAM-
GROUP, www.wamgroup.com
downloaden und sicherstellen,
dass das Anderungsdatum des
Handbuchs vor dem Kaufdatum
der Maschine liegt. Sollte dies
nicht der Fall sein, wenden Sie
sich direkt an WAM®.

Dieses Handbuch liefert Hinweise
und Angaben zu den Sicherheits-
bestimmungen zur Unfallverhi-
tung am Arbeitsplatz.

Die Sicherheitsbestimmungen,
die aufgrund der geltenden Nor-
men zu beachten sind, mussen
seitens des Personals mit gro3ter
Aufmerksamkeit befolgt werden.
Etwaige Anderungen der Sicher-
heitsbestimmungen, die im Laufe
der Zeit vorgenommen werden,
missen erfasst und umgesetzt
werden.

BUT ET IMPORTANCE DU MA-
NUEL

Le présent manuel, rédigé par le
constructeur, fait partie intégrante
de 'équipement de la vis sans fin, et
comme tel il doit absolument suivre
la vis sans fin jusqu’au démantéle-
ment et étre conservé a portée de
la main afin d’étre consultable par
les opérateurs et la direction des
travaux du chantier.

En cas de changement de pro-
priété de la machine, le manuel
doit étre remis au nouveau pro-
priétaire, comme équipement de
la vis sans fin.

Avant d’exécuter une quelconque
opération avec ou sur la vis sans
fin, le personnel concerné doit
absolument et obligatoirement
avoir lu trés attentivement le pré-
sent manuel.

En cas de perte du manuel,
détérioration ou partie devenue
illisible, il faut télécharger une
nouvelle copie du document sur le
site WAM®, vérifier que la date de
la modification est antécédente a
la date d’achat de la machine, et
dans le cas contraire, s’adresser
directement a WAM®,

Le présent manuel fournit les
recommandations et les indica-
tions concernant les consignes
de sécurité pour la prévention des
accidents du travail.

Les différents opérateurs doivent,
toujours et dans tous les cas,
observer avec la plus grande at-
tention les consignes de sécurité
que la réglementation en vigueur
a mis a leur charge.

Toutes modifications éventuelles
des consignes de sécurité devant
survenir entre-temps, doivent étre
adoptées et appliquées.

OXBAT N 3HAYUMOCTb OAH-
HOro PYKOBOACTBA

HacTosuee pykoBoAcTBO pas-
paboTaHO M3roTOBUTENEM U SIB-
NSIeTCA HEOTHEMIIEMOM YacTbio
noctaeku. CrieqoBaTtenbHo, pyko-
BOACTBO JOMKHO COMPOBOXAATb
obopynoBaHve BMOTb 4O OKOH-
YaTenbHOro BbIXOAa U3 CTPOS U
HaxoauTbCs B HAJEXHOM MecTe
B HEMNocCpeacTBEHHOW 6nmn3ocTun
OT ornepaTopa, OTBevatLlero 3a
paboTy obopynoBaHus.

Ecnu 06opynoBaHue nepexoamT K
Opyromy BnazenbLly, pykoBOACTBO
06s13aTenbHO NepefaeTcs HOBOMY
BriagerbLy Kak YacTb NMOCTaBKM.

Mepepn BbiNONHeHMeM nobon
onepauun COOTBETCTBYIOLLNNA
nepcoHan JoMmKeH B 06si3aTenb-
HOM NOPSIAKE MOSTHOCTHIO U3YYnTb
[aHHOE pPyKOBOACTBO.

B cnyyae ytparbl nubo Henpuroa-
HOCTM PYyKOBOACTBA K MCMOMb30-
BaHWMO HeobxoanMo ckavaTb ero
C canTa KOMNaHUU-U3roTOBMTENS
www.wamgroup.com, ybeams-
LIMCb B TOM, 4YTO AaTa obHoBne-
HUS1 NpeALUecTBYET AaTe MOKYmMKu;
B MPOTMBHOM crniyvyae cnegyert
obpaTntbCcs 3a Heobxogoumom
penakuuen pykosoactaa k WAM®,
HacTosiliee pykoBoACcTBO coaep-
XWUT NpefoCTepexeHns N ykasa-
HVS1 OTHOCUTENBHO 06s3aTENbHbIX
npaBun TEXHWKM 6e30MacHOCTM Ha
paboyem mecrTe.

Tem He MeHee, onepaTopbl JOMK-
Hbl HEYKOCHUTENbHO crneaoBaTh
npaBunam 6esonacHoCcTu, npea-
NMMCaHHbIM OENCTBYOLLMMU HOP-
MaTuBamu.

M3MeHeHust npaBun TeXHUku 6e3-
ONacHOCTW AOIMKHbI BHOCUTLCS B
PYKOBOACTBO U BbINOMHATLCS Ha
npakTuKe.
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TRANSPORT AND WEIGHTS

On delivery, prior to unloading
check that nature and quantity
of the goods comply with the ac-
knowledgement of order.

If any parts are damaged during
transport, immediately state your
claim in writing in the space pro-
vided on the consignment note
(way bill).

The driver is obliged to accept
such a claim and to leave you a
copy. If you received the goods
carriage paid send your claim
directly to us or to your shipping
agent. If you fail to state your claim
immediately on receipt of the
goods acceptance may be denied.
Avoid damaging the parts dur-
ing the unloading and handling
operations; each section of the
conveyor should be lifted using
the eyebolts (where provided)
or using straps tied around the
trough.

DO NOT PUSH OR DRAG THE
SECTIONS!

The components are mechanical
parts that have to be handled
with care.

If the consignment consists of
more than one conveyor, make
sure that the various sections of
each conveyor have the same
code number on the identifica-
tion plate.

The conveyors may be made up
of one or more sections and may
be supplied with drive unit or with
bare shaft.

For the weights of the single
screw conveyor sections refer to
the following table, for the weight
of the motor refer to the special
catalogue or part 1 of the present
catalogue.

TRANSPORT UND GEWICHT
DER EINZELNEN SCHNEK-
KENTEILE

Beim Warenempfang prifen,
ob Typen und Mengen mit den
Daten der Auftragsbestéatigung
Ubereinstimmen.

Etwaige Schéden sind sofort
schriftlich in der dafur vorgese-
henen Rubrik im Frachtbrief zu
vermerken.

Der Fahrer ist verpflichtet, die Re-
klamation entgegen zu nehmen
und dem Warenempfanger eine
Kopie des Frachtbriefs auszu-
héandigen.

Wenn die Ware frei Haus geliefert
wurde, die Reklamation an den
Lieferanten senden. Ist der Kunde
selbst Frachtzahler, direkt an den
Spediteur. Ein Entschadigungsan-
spruch besteht nur dann, wenn
die Reklamation in 0.g. Weise
erfolgte.

Beim Abladen und beim Handling
der Ware jede Art der Beschadi-
gung vermeiden. Zum Anheben
der einzelnen Schneckenteile
ausschlief3lich die Transportdsen
(falls vorhanden) oder einen um
den Trog geschlungenen Gurt
benutzen.

DIE SCHNECKENTEILE WEDER
UBER DEN BODEN SCHIEBEN
NOCH SCHLEIFEN.

Es handelt sich um mechanische
Teile, die mit Vorsicht zu behan-
deln sind.

Wenn der Lieferumfang mehr als
eine Schnecke beinhaltet, sicher-
stellen, dal3 beim Zusammenbau
nur Teile mit derselben Produk-
tionsnummer montiert werden
(siehe Typenschilder).

Die Schnecken bestehen aus
einem oder mehreren Teilen und
werden entweder mit oder ohne
Antrieb geliefert.

Die Gewichte der einzelnen
Schneckenteile bettreffend, auf
nachfolgende Tabellen Bezug
nehmen. Die Gewichte der Moto-
ren kénnen dem entsprechenden
Katalog bzw. Teil 1 dieses Kata-
logs entnommen werden.

TRANSPORT - POIDS DES
PIECES SEPAREES

Lors de la réception de la mar-
chandise contrdler si le type et
la quantité correspondent aux
données de la confirmation de
commande.

Les dégats éventuels doivent étre
immédiatement signalés par écrit
dans I'espace réservé a cet effet
sur la lettre de voiture.

Le conducteur a I'obligation d'ac-
cepter la réclamation et de vous
en remettre une copie.

Si la fourniture est franco destina-
tion, expédier votre réclamation
a nos services, sinon directe-
ment au transporteur. Si vous ne
demandez pas les dommages
immédiatement au moment de
I'arrivée de la marchandise, votre
demande pourrait ne pas étre
prise en compte.

Eviter tout type d’endommage-
ment pendant le déchargement
et la manutention.

Pour cela il faut soulever les tron-
cons de la vis livrés en vrac en
utilisant les anneaux d’élingage
prévus (s'ils existent) ou bien une
sangle autour de 'auge.

NE PAS POUSSER NI TRAINER
LES TRONGONS.

Il s’agit de matériel mécanique qui
exige d'étre manutentionné avec
précaution.

Si le chargement comprend plu-
sieurs vis en auge, s'assurer
que les différents troncons d'une
méme vis en auge portent le
méme numéro de matricule sur
la plaque d’identification.

Les vis en auge peuvent étre en
un seul trongon ou en plusieurs
piéces avec motorisation ou a
arbre nu.

Pour les poids des trongons
simples il faut se référer aux
tableaux suivants. Pour le poids
du moteur se référer au catalogue
correspondant ou a la partie 1 de
ce catalogue.

TPAHCIMOPTUPOBKA U BEC

Mpu nocTtaBke nepen pa3rpy3komn
npoBepuTb COOTBETCTBYET NN
TVN, KOMNMEKTaLMS U KONMYECTBO
obopynoBaHusi NoATBEPXKAEHUIO
3akasa.

Ecnu kakvne-nnbo KOMMNOHEHTbI
ObINn NoBpexAeHbl NPy TPaHc-
NoOpTUPOBKE, HYXHO He3amen-
NMTENbHO caenatb COOTBETCTBY-
loLwyto 3anucb B ocobon rpade
TPaHCMNOPTHON HaKNagHOW.
Boautenb 06s3aH NpuHATL Takyo
NPETEH3NI0 U OCTaBUTb KIMUEHTY
Konuto npeTeHsun. Ecnn nepecbin-
Ka obopyaoBaHusi NPOV3BOAUTCA
HamnoXeHHbIM MNaTeXOM, HYXHO
nepefaTtb NpeTeH3un Henocpen-
CTBEHHO U3rOTOBUTENIO MW JKCTe-
anTopy. Ecnu npeteHaus He ByaeT
npeabsiBreHa HenocpeacTBeHHO
M0 NOMNyYeHNN U3NENVISI, OHa MOXET
He ObiTb NpuHATa. MNpu pasrpyske
obopynoBaHusa crienyet vaberatb
NMOBPEXOEHUSI €T0 KOMMNOHEHTOB;
KaXxayto CeKUMo KOHBemnepa cne-
AyeT nogHMMaTb C UCNonb3oBa-
HVYeM GONTOB C MPOYLLUMHOW (Npu
HanM4Mn TakoBbIX) UMW PEMHEN,
OXBaTbIBAIOLLIMX JIOTOK KOHBEWepa.
SAMPELLUAETCA TONKATb U
TAWLNTb CEKLMN!

Bce koMnoHeHTbI SiBNSOTCS Mexa-
HUYeckMMm 1 TpebytoT BepexHoro
obpaleHus.

Ecnu B KOMNNEKT nocTaBky BXOAUT
6onee ogHOro KoHBeNepa, Heobxo-
AMMO y6eamnTbes, YTO pasnuyHble
CeKLMM Kaxaoro n3 KOHBenepoB
MMEIOT OfIMH U TOT e KoA Ha na-
crnopTbIx Tabnuykax.

KoBenepbl MOryT COCTOATb U3
ofHou unu 6onee cekunn 1 MoryT
NOCTaBMSATLCS C MPUBOAOM UMK C
MycTbIM Basiom.

MHdopmaLmio o Bece OTAEMNbHbIX
CEeKLUN OOHOLLUHEKOBOrO KOHBEN-
epa MOXHO HanTW B creaytoLen
Tabnuue, a MHopmaLmio o0 Bece
NpUBOAA MOXHO MOMYyYnThb B Cre-
LunanbHOM KaTarore uUnu B 4actu
1 HacTosLLero kaTanora.
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Pt=Pa+Pb+(PceL)

WEIGHTS - GEWICHTE - POIDS - BEC

P t = Total weight / Gesamtgewicht / Poids total / O6wuti sec (kg)

L =Length/Lange / Longueur/ AnuHa (m)
(%] 100 120 150 200 250 300 350 400 500 600
Pa 16 16 23 26 38 51 81 96 148 180
Pb 4 5 8 16 20 26 50 56 84 90
Pc 22 28 33 40 46 55 77 86 110 130
Gear reducer - Getriebe - Réducteur - Pedykmop
kW S21 S 23 S 25 S 27
0.75 47
11 55
15 56
2.2 64
3 65 80
4 89 140 189
55 154 210
7.5 224
9.2 232
11 260
15 284
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INSTALLATION:
Prior to installation, make the
screw conveyor safe.

PREPARATION

Remove the packing from the drive
unit. If the conveyor is of the flanged
type, remove the screw holders, the
coupling bush plugs and the shaft
covers. Assemble the conveyor,
cheek that the code numbers of
each section match.

Put silicon seals between each
section.

Before lifting the pre-assembled
conveyor, tighten all nuts and bolts
connecting the sections and secure
all covers and inspection hatches.
During installation and any subse-
guent maintenance operations use
only type approved lifting equip-
ment. During each phase of the
installation the conveyor must be
secured by lifting equipment at-
tached to the eyebolts provided on
the external tube if the conveyor
has a tubular section or by means of
straps with trough conveyors.

REPAINTING

N.B.: After having repainted the
screw conveyor, an efficient uni-
potential earth connection must
be guaranteed.

For this purpose the contact sur-
face of the copper plaits has to
be clean or provided with a paint
coat of less than 0.2mm thick-
ness. Connecting nuts and bolts
have to be clean and rust-free.
As regards the thickness of the
paint coat on all other surfaces,
please refer to the technical
standards UNI-EN 13463-1§ 7.4.4.

In CXTX screw feeders made of
stainless steel, the gearboxes, re-
duction gears, electric motors and
the end bearings are painted with
high solid liquid paint.

Overcoating on high solid liquid

paint

To obtain perfect adherence of the

liquid paint on high solid synthetic

enamel, carry out the following op-

erations:

- degrease only as required using
a cloth lightly wetted with thinner.

. Repaint with high solid synthetic
enamel.

- To use another type of paint for
overcoating, apply a base coat of
epoxy paint.

EINBAU
Vor dem Einbau die Schnecke
sicher machen.

VORBEREITUNG

Den Getriebemotor auspacken.
Wenn es sich um eine aus mehreren
geflanschten Teilen bestehende
Schnecke handelt, die Wendelbefe-
stigungen, die Stopfen der Verbin-
dungsbuchsen und die Wellenab-
deckungen entfernen. Die Schnecke
zusammenbauen und dabei beach-
ten, daB alle Teilstiicke die gleiche
Seriennummer aufweisen (siehe
Typenschilder). Verbindungsflan-
sche mit Silikon abdichten. Vor dem
Anheben der komplett montierten
Schnecke alle Verbindungsschrauben
und -muttern anziehen wie auch die
Deckelverschlu3schrauben und die
VerschluBRschrauben der etwaigen
Inspektionsklappen. Wahrend des
Einbaus und der Wartungsarbeiten
nur zugelassenes Hebezeug ver-
wenden. In jeder Phase des Einbaus
muf3 die Schnecke durch geeignetes
Hebezeug gesichert werden, das
an den vorhandenen Transportdsen
befestigt werden muf3.

NACHLACKIERUNG

N.B.: Nach einem eventuellen
Nachlackieren muss eine wirk-
same, dquipotentielle Erdung der
Schnecke neuerlich vorgenom-
men werden.

Zu diesem Zweck muss die Auf-
lageflaiche des Kupferdrahtge-
flechts sauber sein bzw. eine
Decklackschicht von weniger als
0,2 mm aufweisen. Verbindungs-
schrauben miissen sauber und
frei von Rost sein. Beziiglich der
Lackschichtdicke der iibrigen
Flachen die Vorgaben der tech-
nischen Norm UNI-EN 13463-1 §
7.4.4 beriicksichtigen.

Bei den Schneckenforderern aus
Edelstahl CXTX sind die Antriebs-
kopfe, die Getriebe, die Elektromo-
toren und die Endlager mit einem
Flussiglack mit hohem Feststoffge-
halt lackiert worden.

Uberlackieren von Fliissiglack mit

hohem Feststoffgehalt

Um eine perfekte Haftung des Flus-

siglacks auf dem Synthetiklack mit

hohem Feststoffgehalt zu erhalten,
ist wie folgt vorzugehen:

- Nur bei Bedarf mit einem Lappen
entfetten, der mit wenig Verdinner
angefeuchtet wurde.

. Mit Synthetiklack mit hohem Fest-
stoffgehalt Gberlackieren.

- Wenn man mit einem anderen
Lacktyp Uberlackieren will, sollte
man den Untergrund mit einer
Schicht Epoxydgrundierung vor-
bereiten.

INSTALLATION

Avant de commencer les opé-ra-
tions d’installation mettre la vis
en sécurité.

PREPARATION

Enlever 'emballage du motoréduc-
teur. S'’il s’agit d’'une vis en auge
accouplée par bride enlever le
dispositif de blocage des vis, les
bouchons des douilles d’accouple-
ment et les protecteurs des arbres.
Assembler la machine en contrd-
lant que les numéros de matricule
de chaque section correspondent.
Mettre le joint aux silicones entre
les sections. Avant de soulever du
sol la vis en auge entiérement pré-
assemblée, fixer tous les boulons
de fermeture du couvercle et les
trappes de visites.

Pendant l'installation et tous les
travaux d'entretien utiliser unique-
ment des équipements de levage
homologués. Dans chaque phase
de linstallation la vis sans fin doit
étre assurée au moyen d'équipe-
ments de levage fixés aux anneaux
d’élingage prévus a cet effet.

REVERNISSAGE

N.B.: Aprés un revernissage
éventuel une connexion équipo-
tentielle et mise a terre efficaces
du transporteur a vis doivent étre
garanties.

A tel but il faut rappeler que I'ap-
puis des tresses métalliques de

connexion doit étre effectué sur
une superficie nettoyée ou ayant
une épaisseur de peinture infé-
rieure a 0,2 mm au maximum
et que les boulons de jonction
doivent étre nettoyés et sans
rouille. Pour I’épaisseur de la
peinture des autres superficies
se référer a la norme technique
UNI-EN 13463-1 § 7.4.4.

Dans le vis sans fin en acier CXTX
les tétes motrices, les réducteurs, les
moteurs électriques et les paliers d'ex-
trémité sont peints avec une peinture
liquide de type & haute teneur solide.

Reprise sur peinture liquide type

a haute teneur solide

Pour obtenir une adhérence parfaite

de la peinture liquide sur la peinture

émail synthétique a haute teneur
solide, effectuer les opérations
suivantes :

- dégraisser uniguement si néces-
saire avec un chiffon imbibé de
diluant.

. Repeindre avec un émail synthé-
tique & haute teneur solide.

- Si on désire repeindre avec un
peinture de type différent, il est
conseillé d’'appliquer un couche
de fond époxydique.

MOHTAX:

Mepea Hayanom MoHTaxa ybGe-
AUTbCA, YTO LIHEKOBbLIN KOH-
Beliep nNpuMBedeH B Ge3onacHoe
CcoCTOsiHMe.

NnoaroToBKA

CHSATb ynakoBKy € y3na npueoga.
Ecnu koHBerep dnaHuesBoro Tuna,
yoanutb gepxartenu BuWHTa, Aep-
atenu coefMHUTENbHbIX BTYNOK U
KpbllwkKn Bana. Cobpatb KoHBeliep,
NpOBEpUTbL COOTBETCTBMNE KOAOB Ha
KaXKaon cekummn.

YCTaHOBWTb CUMMKOHOBbIE YMNOTHE-
HUS MEXAY CeKLUAMU.

MNepen nogbemoMm koHBenepa 3aTs-
HYTb ranku 1 60NTbl, coeanHsoLne
CeKLMU, 1 3aKPbITb MHCNEKLMOHHbIE
TIHOYKMN.

[Ona MoHTaxa u nocnegywouie-
ro obcnyxumBaHus ncnonbL3oBaTb
TOMbKO MPUrogHOe Arsi 3TOW Lenu
nogbemHoe obopynosaHue. Ha
Ka)gom atane MoHTaxa Heobxo-
OMMO NOoAHUMATL KOHBENEP TONbKO
npv NOMOLLM GONTOB C NPOYLUNHOW
Ha BHELUHEW NOBepXHOCTU TpyObl,
MMM NpyY NOMOLUN PEMHEN, ecnu
KOHBEeWep NOTKOBbIN.

NMOBTOPHASA OKPACKA

N.B.: NMocne okpacku KoHBenepa
Heobxoaumo obecneynTb ero aK-
BUNOTEHLUMaNbHOEe 3a3eMsieHue.
[lns 3TOW Uenu KOHTaKTHasi no-
BEPXHOCTb MeAHbIX NPOBOAOB
[AOIKHA ObITb YNCTOM MU NOKPbI-
TOM CroeM KpacKu TONLLUUHOMN He
6onee 0,2mMm. CoegnMHUTENbHbIE
60onNTbl U rauku AONXHbl ObITb
OYULEHHbIMU OT pPXXaB4YMHbI U
rpssu. Bce npoune noBepxHOCTH
Mo TOMLWMWHE Crosl KpacKu JOMX-
Hbl COOTBETCTBOBAaTb TPeGOBaHM-
AM ctaHgaptoB UNI-EN 13463-1
§7.4.4.

B wHekoBbix nutatensx CXTX u3s
HepXxaBelLwen cTtanu, Kopobku
nepenay, peaykTopbl, 3MeKkTpo-
MOTOPbl U KOHLEBbIE MOALUMMHUKM
OOMKHbI OblTb OKpaLLeHbl XWUAKON
KPacKom C BbICOKUM COAep)KaHWeM
TBEPAbIX BKIOYEHWN.

Okpacka noBepx npeabiayLiero

CIofl XXWAKOW Kpacku ¢ BbiCO-

KUM copepXaHueM TBepAbliX

BKITHOYEHUN

[ns obecneyeHns makcMmanbHOro

CLENNEHMS XXUOKON KPacKn NoBepx

CUHTETUYECKON 3Manun C BbICOKUM

cofep)kaHneMm TBepabIX BKITOYEHUIA,

HY>KHO BbINOMHUTL criegyLee:

- 06e3knpuBaTh NOBEPXHOCTL Cre-
[yeT TonbKo Mo Mepe Heobxoau-
MOCTW, TKaHbl, Crerka CMOYeH-
HOW pacTBOpUTENEM.

- MOBTOPHYI OKpacky MpOM3BOAUTb
CUHTETUYECKOW 3Marblo C BbICOKUM
conepxaHnem TBepObIX BKIOYEHMIA.

- NMPW UCMONb30BaHWUK APYroro Tvna
Kpackv HEOBXOAMMO HAaHECTM IPYHTO-
BOMHbIVA CTOM 113 AMOKCUOHOM Kpacku.
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EQUIPOTENTIAL ANSCHLUSS MIT LIAISON SKBUMOTEHUWAIIBHOE
CONNECTION POTENTIALAUSGLEICH EQUIPOTENTIELLE NOAKITIOYEHUE

Fig.1

/

The diagram below (fig. 1) repre-
sents the layout of the earth wires.
A wire must always be present
between the trough sections (see
Fig.3). Connection between the
trough and head is also indicated
(see Fig.2-4). To assemble the
components supplied, proceed
as follows:

In dem folgenden Schema (Abb.
1) ist die Anordnung der Erdungs-
leiter dargestellt.

Zwischen den Verbindungsstellen
der Trogsteilstlicke (siehe Abb. 3)
muss immer ein Leiter vorhanden
sein. AuBerdem sollte der Trog mit
dem Antrieb verbunden werden
(siehe Abb. 2-4). Die Montage
der zum Lieferumfang gehdrigen
Komponenten sollte wie folgt
vorgenommen werden:

La disposition des conducteurs
de terre est représentée dans
le schéma suivant (fig. 1). Il doit
toujours y avoir un conducteur
entre les jonctions des trongons
de l'auge (voir fig. 3). Le schéma
indique aussi la liaison entre
'auge et la téte (voir fig. 2-4).
Il faut réaliser le montage des
composants fournis dans le kit de
la maniére suivante :

MokasaHHasa HwXe unnocTpa-
ums (Puc. 1) nsobpaxaer cxemy
npoBoAoB 3a3emMneHns. Mexay
NOTKOBBIMWU CEKLMAMU BCeraa
AOIMKEeH HaxoAuTbCs MPOBOA
(cm. Puc.3). Takke nokasaHo
CoefilHEeHNe MexAay nepefHen
naHernbio 1 NoTkoMm (cm Puc.2-4).
[ins c6opKn KOMMNOHEHTOB HEOO-
XOAMMO BbIMOMHUTL criegyoLme
OencTBumA:

1 Remove rust if any from the braid fixing holes.

2 Fix the braid using the bolts supplied, by following the assembly
sequence shown in Figures 2 - 3 - 4.

3 N.B.: take care to position the end of the copper braid in contact with
the surface of the flange or the cover.

1 Etwaige Roststellen auf der Héhe der Befestigungsstellen des Kup-
ferbandes entfernen.

2 Das Band mit den zum Lieferumfang gehoérigen Schrauben be-
festigen, wobei die Montagesequenz der Abbildungen 2 - 3 - 4
einzuhalten ist.

3 Anm.: Darauf achten, dass das Ende des Kupferbandes in Kontakt
mit der Oberfldche der Flansche bzw. des Deckels angeordnet wird.

1 Enlever la rouille éventuelle au niveau des trous de fixation de la
tresse.

2 Fixer la tresse au moyen de la boulonnerie fournie, en respectant la
séquence de montage indiquée dans les figures 2 - 3 - 4.

3 N.B: Placer correctement I'extrémité de la tresse de cuivre en contact
de la surfaces des brides ou du couvercle.

1Y0anumpb pxas4uHy u3z omeepcmull 0nsi hukcayuu MHO20MPO8O-
JI04HOU XKUTbI.

2 Bagpukcuposamsb Xusy nposoda ¢ nomMouwbto 60/1mos, 8bInornHssS
Oelicmeusi, uzobpaxeHHbie Ha Puc. 2 - 3 - 4.

3TMpumeyaHue: pacronoXume KOHEY, Xuslbl MeOH020 rposoda mak,
4Ymobbl OH COMPUKAacasicsi ¢ M08ePXHOCMbIO ¢hriaHya Usu KPbILWKU.
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- Use the hole marked by the
earthing sticker to make the
equipotential connection.

Note 1

Connecting the sections is ef-
fective for allowing discharge
of electrostatic charges, only if
the machine is earthed properly.
The efficacy of the connections
and the absence of rust must be
checked periodically by specialist
personnel (see “Periodic checks”
section).

Note 2

The braid can be placed in con-
tact with painted surfaces since
the maximum paint thickness is
<0.2mm.

For better clarity refer to the sec-
tion of technical standard UNI-EN
13463-1§ 7.4.4:

“No limit is imposed for the thick-
ness of layers or coatings made
of solid plastic materials (non
conductors) on earthed metal
surfaces which can be loaded in
appliances belonging to group
Il D meant for use in potentially
explosive dusty atmosphere with
minimum ignition energy > 3mJ.”

- Die mit dem Erdungsaufkleber
gekennzeichnete Bohrung ver-
wenden, um den Anschluss flr
den Potentialausgleich vorzu-
nehmen.

Anmerkung 1

Der Anschluss der Teilstucke
ist nur dann in bezug auf die
Ableitung von elektrostatischen
Ladungen wirksam, wenn die
Schnecke in geeigneter Weise
an das Erdungsnetz angeschlos-
sen wird. Die Wirksamkeit der
Anschliisse und das Fehlen von
Roststellen ist regelméRig durch
Fachpersonal zu kontrollieren
(siehe Abschnitt ,regelmaRige
Kontrollen”.

Anmerkung 2

Das Kupferband kann auf lackier-
ten Flachen verlegt werden, da
die Lackschicht eine max. Stérke
von < 0.2 mm aufweist.

Zum besseren Verstéandnis hier
ein Auszug aus der technischen
Norm UNI-EN 13463-1 Abschnitt
7.4.4:

+Es gibt keine Beschrankung hin-
sichtlich der Stéarke von Schichten
oder Beschichtungen auf Festkor-
pern aus Kunststoff (nicht leitend)
auf geerdeten Metallflachen, die
in den Geraten der Gruppe Il
D fur die Benutzung in explosi-
onsgefahrdeten Bereichen mit
Mindestziindenergie von > 3mJ
geladen werden kénnen.”

Earthing sticker

Aufkleber fur Erdung
Décalcomanie de mise a la terre
Haknelika 3a3emneHusi

- Utiliser I'orifice repéré par la
décalcomanie de mise ala terre
pour effectuer le raccordement
équipotentiel.

Remarque 1

Le raccordement des trongons est
efficace pour permettre de dissi-
per les charges électrostatiques,
seulement si la machine est mise
a la terre de maniére adéquate.
L'efficacité des raccordements et
I'absence de présence de rouille
doit étre vérifiée régulierement
par du personnel spécialisé (voir
section « contréles périodiques ».

Remarque 2

La tresse peut étre mise en
contact de surfaces peintes, en
vertu du fait que I'épaisseur maxi-
mum de la peinture est < 0,2 mm.
Par souci de précision nous repor-
tons le texte de la norme tech-
nique UNI EN 13463-1§7.4.4 :
«Aucune limitation n’estimposée
en ce qui concerne I'épaisseur
des couches ou des revétements
des solides en matiére plas-
tique (non conducteurs) sur les
surfaces métalliques mises a la
terre qui peuvent étre chargées
dans les appareils du groupe Il D
destinés a étre utilisés dans les
atmosphéres explosibles avec
une énergie d’ignition minimum
>a3ml»

- NS SKBUMNOTEHLMAaNbHOro Co-
eOVHEHUsI UICMONb30BaTb OTBEP-
CTUe, OTMEYEHHOEe HaKIenKown
3a3eMIeHns.

MpumeyaHue 1

CoepuHeHne cekuui asnseTcs
3(pPEKTUBHLIM CPEACTBOM CHS-
TUS AMEKTPOCTaTUYECKUX 3apAA0B
TOMBbKO MPY HaNMMuUM NPaBUIbHO
NOCTPOEHHOro 3a3emrieHust. Cne-
AyeT nepuoanyeckn nNpoBepsiTb
coefIMHeHVs Ha 3hdeKTUBHOCTb
N Ha OTCTYTCTBME P>KaBYUHbI
cunamu crneunanvMsanpoBaHHOro
nepcoHana (cM. pasgen «[lepu-
oanYecKMe NPOBEPKNY).

MpumeyaHue 2

>Kvna npoBoga mMoxeT Haxo-
OUTBCHA B COMPUKOCHOBEHUU C
OKpaLLEHHbIMU MOBEPXHOCTAMM,
TaK KaK MakcumarnbHas TonwmHa
cnos kpacku coctaenset <0,2 mm.
Bonee nogpo6Hyto nHopmavmio
MOXHO HaWTh B TEXHUYECKOM
craHgapte UNI- EN 13463-1 §
7.4.4:

“HeT orpaHunyeHui no TonwuHe
MOKPbITUSA U3 NNacTUKOBbLIX (He-
NPOBOASALINX) MaTepuanoB Ha
3a3eMMeHHbIX MeTannm4yecknx
NOBEPXHOCTAX, OTHOCALUUXCH K
rpynne |l D n npegHa3HayYeHHbIX
NS UCMONb30BaHUS B YCIOBUSIX
HanMyms B3PbIBOOMACHON MbIN
C 3Heprve BocnnameHeHnms >
3mOx.”
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MONTAGE MONTAGE MONTAGE MOHTAX

To ensure a correct installation | Damit ein korrekter Einbau ge- | Afin de garantir une installation | na obecne4yeHnsi KOppeKkTHOWM
please proceed according to the | wahrleistet ist, die nachfolgende | correcte il faut suivre les instruc- | yctaHoBkun 06opynoBaHus Heob-

following instructions. Anleitung befolgen. tions ci-dessous. XOAMMO BbINOMHATL creaylouime
yKasaHus.
DATA, DIMENSIONS AND
PHASE DESCRIPTION TOLERANCE EQUIPMENT REQUIRED
1 Arrange the various sections of the trough (inlet to outlet) in sequence. Assembly
check that the code numbers on each section match. Put in the seals.
2 Remove the helicoid flight, bush protections, and any covers. spanners
Remove intermediate shaft fixing bolts from the bushes of the intermediate
3 . spanners
bearing hangers.
4 Remove the intermediate hanger bearing fixing screws from the trough. spanners
5 Starting from the inlet module, check that the screws are located properly on the rule, rubber hammer

inlet end bearing assy.

Take the second trough, insert the intermediate shafts in the bushings of the first
6 trough, and bolt on the end flanges, making sure that the upper edges of the two spanners, hole locator, rule
consecutive troughs are aligned.

7  [Make sure that the outsides of the two consecutive end flanges match. spanners, hole locator

8 Fix all the flange screws (inserting the trough foot). spanners

Loosen and align (transversally to the screw conveyor) the intermediate hanger
bearings, making sure that they are plumb. Centre the hanger bearing bush

9 clamp (using the slot of the hanger) between the shaft couplings, and tighten the 1mm per metre of trough width spanners, spirit level, rule
bolts.
10 |Tighten the bush fixing bolts. spanners

11  |Take the third trough and proceed as described for the previous one.

12 |Check that all bolts are properly tightened. spanners

13 Raise the trough using a suitable lifting means and position it on the external liting means: one for each
SCcrew conveyor support. flanged division
Check (and if necessary correct) the longitudinal alignment of the upper through 1.5 mm for each 3 metres of

14 spanners, rubber...

screw plane. length

15 |Fix the trough to the hopper, or the base supports, using bolts.

Make a final check to ensure that all bolts are properly tightened, and that the

16 upper edge of the through is properly aligned.
DATEN, MARE UND
PHASE BESCHREIBUNG TOLERANZEN WERKZEUG

Die Schneckenteile in Reihe anordnen (von Einlauf- bis Auslaufteil). Sicherstellen,

1 daR die Seriennummern aller Schneckenteile einander entsprechen. Die
Dichtungen einsetzen.

2 Wendelarretierung, Wellen- und Buchsenschutzkappen und alle Deckel entfernen Schiiissel

3 Die Befestigungsschrauben der Wellenverbindungen an den Zwischenlagerbiigeln Schlissel
von den Buchsen entfernen. Schiissel

4 Die Zwischenlagerbefestigungsschrauben am Trog entfernen.

Ausgehend vom Einlaufmodul sicherstellen, daf? die Wendel sich am Anschlag
auf dem einlaufseitigen Endlagerb befindet.

Verbindungswellen des 2. Trogs in die Buchsen des ersten Trogs stecken.

6 Endflansche verschrauben und sicherstellen, daR die oberen Kanten der beiden
aufeinanderfolgenden Troge ausgerichtet sind.

So vorgehen, da auch die AulRenseiten der beiden aufeinanderfolgenden
Endflansche korrekt ausgerichtet sind.

Alle Schrauben des End- bzw. Zwischenflansches befestigen (Trogfu
einschieben).

Die Zwischenlagerbuigel lockern und quer zur Schnecke waagerecht ausrichten.
9 Den Lagerbuchsenbiigel zwischen den Wendelenden zentrieren (unter 1 mm pro Meter Troglange

Metermaf3, Gummihammer

Schlussel, Lochsucher,
MaRstab

Schlissel, Lochsucher

Schlussel

Schlussel, Wasserwaage,

Ausnutzung der Langlécher im Lagerbigel) und verschrauben. Metermas
10 Die Befestigungsschrauben der Buchse anziehen. Schitssel
11 Dritten Trog wie fur den vorherigen montieren.
12 Sicherstellen, daf alle Schraubverbindungen fest angezogen sind. Schiissel

Hebezeug, 1 pro

13 Den Trog mit geeignetem Hebezeug auf Schneckenabstiitzung transferieren. Flanschverbindung

14 Die Langsausrichtung der Trogoberkanten priifen und ggfls. korrigieren. 1,5 mm pro 3 Meter Lange Schliissel Gummi ...

15 Den Trog mit den Schrauben am Trichter oder an Stéandern befestigen.

Nochmals priifen, ob alle Schrauben fest angezogen sind und die Trog-

16 Oberkanten auf gleicher Ebene liegen.
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DONNEES, MESURES ET

PHASE DESCRIPTION : OUTILLAGES
TOLERANCES
Disposer les différents troncons de 'auge en séquence (du chargement vers
1 |le déchargement).Avant d’effectuer 'assemblage Vérifier que les numéros
de matricule de chaque section du auge coincident. Mettre les garnitures.
P Enlever le blocage de la vis, les protections de la spire et les couvercles clés
éventuels.
3 Enlever les vis de fixation des arbres intermédiaires des douilles, des porte clés
paliers intermédiaires de l'auge.
4 Enlever les vis de fixation des paliers intermédiaires de l'auge. clés
En partant du moule de chargement vérifier que les spires sont en butée N
5 " PO meétre, marteau en caoutchouc
contrele palier coté chargement.
Prendre la deuxieme auge, enfiler les arbres intermédiaires dans les douilles clés, détecteur de trous, regle
6 de la premiere auge; boulonner les brides d’extrémité en vérifiant que les clés, détecteur de trous
bords supérieurs des deux auges consécutives sont alignés. clés
7 Opérer de maniere a ce que les deux extérieurs des deux brides d’extrémité clés
coincident.
8 Fixer toutes les vis de la bride (en introduisant la semelle).
Desserrer et aligner (transversalement a la vis sans fin) les porte-paliers
9 intermédiaires, en les mettant & niveau. Centrer I'étrier porte-douille du palier | 1 mm par métre de largeur de clés. niveau. métre
(utiliser la rainure du porte-palier) entre les accouplements des spires et lauge ! !
visser.
10 |Visser les vis de fixation de la douille. cles
11 |Prendre la troisieme auge et procéder comme pour la précédente.
12 |ContrOler le serrage de toute la boulonnerie. clés
13 Soulever 'auge avec des moyens appropriés et la mettre sur le treillis de organes de levage, 1 par raccord
support extérieur. a bride clés,
Vérifier (et éventuellement corriger) I'alignement longitudinal du plan 1,5 mm tous les 3 metres de .
14 - ) clés, caoutchouc ...
supérieur de l'auge. longueur
15 |Fixer l'auge a la trémie ou aux supports de base avec les boulons.
16 Vérifier définitivement le serrage de tous les boulons et I'alignement du bord
supérieur de l'auge.
- AHHbIE, PASMEPbI HEOBXOAUMbIE
STAN OEUCTBUA A : A
1 OOMNyCK«U WHCTPYMEHTbI
1 Pacnonoxutb cekumy noTka (BMyckHOe OTBEPCTUE K BbIMYCKHOMY) B HyXHOI MOCMEA0BATENLHOCTY.
Y6eanTbCsi B TOM, YTO KOAbI Ha BCEX CEKLIMAX COBMaaatoT. YCTaHOBUTb YNNOTHEHMS.
2 |YpanuTb CnupanbHbIA BUHT, 3aLMTy BTYNOK U BCE KPbILLKU. [aeyHbIn Koy
Ypanutb 6onTbl NPOMEXKYTOUHOTO KPEMMeHWs Bana 13 BTYNOK MPOMEXYTOYHOI NOABECKM o
3 A P Y P ¥ P Y a [aeyHbIn KknioY
MOALUNMHUKOB.
4 |YpanuTb BUHTbI KPEMNMEHUs TPOMEXYTOYHOTO MOZALUMMHUKA U3 foTKa. [aeyHbIn Kknoy
5 | HaumHas co BnyckHoro yana, NpoBepuTb KOPPEKTHOCTL PACTONOXEHNS BUHTOB y3na JlnHeika, pe3nHoBbIN
NOALIMMHMKA HA CTOPOHE BRycka. MOJIOTOK
. B3aTb BTOPOI NOTOK, yCTaHOBUTL npome)KyTogHble Bangl BO BTYJIKW NepBOro J‘IgTKa, FaUHBI KITHOY, HACATKA-
NPUKPENnUTL KOHLEBbIE (PraHLbl C NOMOLLLI0 60NTOB, y6eanBLIKCD, YTO Kpasi 060MX NOTKOB VANUHATE b, NNHEIKa
COBMeLLeHbI.
[aeyHbIN KntoY, Hacagka-
7 |Y6eanTbCs B TOM, YTO BHELLHME YacTu 06OMX KOHLEBBIX (hriaHLEeB COBMELLEHbI.
YANUHWUTENb
8 |YcTaHoBUTL BCe BUHTBI (hriaHLEB (YCTaHOBMB AHO NOTKA). [aeyHbIn Koy
OTnycTUTb 1 BbIPOBHATL (NEPNEeHANKYNSPHO OCU KOHBeepa) NPOMEeXyTOUHbIe MOALLIMMHUKA o
1MM Ha METP LIMPWHBI NOTKa FaeuHbIiA KitoY,
9  |nogBecky, yoeamBLLIMCh, YTO OHW YCTAHOBMEHbI BEPTUKAmNbHO. YCTaHOBUTL KPEnneHue BTYKA p wvp OBEHb. TMHEIKA
(Mcnonb3ys Na3 KpoHLUTENHA) MeXay COeAUHEeHNsMM Bana, W 3aTsHYTb 6ONTbI. P ’
10 |3atsaHyTb 6ONTbI KPENNEHNS BTYIKU. [aeyHbIn Koy
11 |B3ATb TpeTuii NOTOK U NPOAENaTh Te Xe AEeNCTBUS, YTO U C NpeablayLLnM.
12 |MpoBepuTb 3aTsXKy GONTOB. [aeyHbIn koY
MoAHsATL NOTOK, MCMOMNb3Ys NOAXOASLLINIA CNOCOB, M YCTAHOBUTL €ro Ha BHELLIHEM KpenneHumn MoabemHsIe MpucrocoGrenis
13 . (0aHO ANs KaXkaoi ceKunm ¢
KOHBelepa. chnanuem)
14 MpoBepuTb (M UCNpaBKTb, NO Mepe He0BXOANMOCTHN) FOPU3OHTANILHOE MOSIOXKEHWNE BUHTOB 1,5 MM Ha kaxable 3 [aeyHbIn Kntou,
BEPXHero notka. meTpa AnNuHbI PE3NHOBBIN MOJIOTOK...
15 |[MprcoeanHUTb NOTOK K OYHKEPY UM HKHUM CTOMKaM C MOMOLLbIO 60nTOB.
16 Mpown3BecTy OKOHYaTeNbHYI NPOBEPKY 3aTsKKM GONTOB W BblpaBHWBaHWS BEPXHEN

NOBEPXHOCTU NOTKA.
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ASSEMBLY

The inlet and outlet spouts can be
mounted in a number of ways. In
every case the plant designer or
fitter must use take care of every
protection as to avoid that people
get harmed (appropriate hoppers,
safety grilles etc.) according to the
directive UNI EN 294.

Screw conveyors have to be
securely and symmetrically sup-
ported at at least two points per
section. If the section is longer
than 5 metres, then at least three
supports are required. The sup-
ports may be either carrying or
hanging supports. If the instal-
lation is carried out at greater
heights fix the motor in a second
point apart from the flange con-
nection. Furthermore, the installer
has to indicate in the operation
manual the use of appropriate
mobile work platforms or he
has to provide for fixed access
structures.

It is important however to avoid
vibrations (possibly by using an-
tivibration joints). Conveyors with
an inlet-outlet length greater than
a certain distance (see technical
catalogues) are normally divided
into flanged sections to enable
them to be transported on normal
vehicles.

For screw conveyors with one
or more inspection hatches it is
necessary:

- to provide for a safety mi-
croswitch that instantaneously
stops the screw as soon as
one of the inspection hatches
is opened and that enable an
opening only after the screw
has come to a complete halt,
all this in accordance with the
directive UNI EN 1088.

BEFESTIGUNG

Einlauf und Auslauf kénnen auf
unterschiedliche Weise befestigt
werden. In jedem Fall muf3 der
Anlagenbauer bzw. -aufsteller
fur SchutzmaRnahmen jeder Art
Sorge tragen, welche geman der
Richtlinie UNI EN 294 verhin-
dern, dal3 Personen zu Schaden
kommen (geeignete Trichter,
Schutzgitter etc.). Alle Schnecken
mussen sicher und symmetrisch
an wenigstens zwei Stellen pro
Teil abgestiitzt werden. Bei Ein-
bauten in groRRerer Hohe muss
der Motor neben der Flanschbe-
festigung an einem zweiten Punkt
befestigt werden. Des weiteren
muss der Anlagenaufsteller in
der Bedie-nungsanleitung auf die
Notwendig-keit mobiler Gerliste
hinweisen, bzw. miissen geeigne-
te Montage- und Wartungsbiihnen
vorgesehen werden. Ist ein Teil
langer als 5 Meter, muf} es an
wenigstens 3 Stellen abgestitzt
werden, wobei es sich um Ab-
spannungen oder Abstltzungen
handeln kann. Wichtig ist, dal
Schwingungen vermieden werden
(eventuell durch Verwendung von
vibrationsdam-pfenden Kupplun-
gen). Die Schnecken, die eine
bestimmte Lange uberschrei-
ten (siehe technischen Katalog)
bestehen in der Regel aus ge-
flanschten Teilen, um den Trans-
port der Schnecke mit normalen
Fahrzeugen zu ermdglichen.
Wenn eine oder mehrere Inspek-
tionsklappen vorhanden sind, ist
folgendes zu beachten:

- Sicherheits-Mikroschalter vor-
sehen, welche die Schne-
cke bei dem Versuch, die
Inspektionsklappen zu 6ffnen,
unverzuglich stoppen und
ein Offnen derselben erst
dann ermdglichen, wenn die
Schnecken-wendel vollig zum
Stillstand gekommen ist, all
dies in Konformitat mit der
Richtlinie UNI EN 1088.

FIXATION

La fixation des bouches de char-

gement et de déchargement

peut étre effectué de plusieurs
maniéeres. En tout cas l'installateur
doit utiliser toute perspicacité
afin d’éviter que des personnes
ne subient des dommages (tré-
mies appropriées, grilles etc.) en
accord avec la réglementation
UNI EN 294. Toutes les vis doivent
étre soutenues fermement et sy-
métriguement au moins en deux
points pour chaque trongon. Sile
trongon mesure plus de 5 métres,
les points de support doivent étre
au moins 3. Ces supports peuvent
étre formés d’un support de base
ou d’'une semelle. Au cas d'in-
stallation en altitude il faut fixer le
moteur & un second point a part
le bridage. En outre l'installateur
devra indiquer dans le manuel

I'utilisation d’une plate-forme

mobile de travail ou il devra pré-

voir des structures d'accés appro-
priées. L'important est d’éviter

les vibrations (éventuellement a

travers l'utilisation de joints anti-

vibrants). Les vis dont I'entre-axe
entre la bouche de chargement et
de déchargement est supérieure

a une longueur déterminée (voir

catalogues techniques) sont nor-

malement séparées en trongons

a raccordement par brides pour

faciliter le transport avec des

moyens ordinaires.

Quand une ou plusieurs trappes

de visite sont prévues, il faut:

- prévoir des microswitch de
sécurité qui arrétent la vis au
cas d'ouverture tentée des
trappes de visite et qui ne
permettent I'ouverture qu’au
moment ou la spire s’est com-
plétement arrétée, en accord
a la réglementation UNI EN
1088.

CBOPKA
BrnyckHyto 1 BbINYCKHYIO BOPOHKY
MOXHO CMOHTUPOBATb HECKOMbKM-
Mu cnocobamu. B niobom cnyyae,
NNaHUPOBLUUK UMM MOHTaXHUK
[OMKHbI obecneunTb be3onac-
HOCTb nepcoHana (nogxoasiuune
OyHKepbl, peLueTkn 6e3onacHoOCTH
M T.N.) B COOTBETCTBMU C Onpektu-
Boi UNI EN 294. Kaxxpas cekums
LIHEKOBOro KOHBeVepa AOMmKHa
ObITb MPOYHO M CUMMETPUYHO
3aKpenseHa kak MMHUMYM B ABYX
mecTax. Ecnu gnvHa cekumv npe-
BblLLAET 5 MeTpoB, TpebyeTcs Kak
MWHUMYM TPpW TOYKW KPEnmneHus.
KpenneHne moxet ObiTb noa-
BECHOro Unu Hecyuiero tuna.
Ecnn MoHTax ocyuiecTensiercs
Ha GoMbLUOW BbICOTE, 3aKkpenute
MOTOpP AOMNOSHUTENbBHO B elye
OQHON TOYKe NOMMMO chraHue-
BOro kpennenusi. Kpome Toro,
MOHTaXHUK 00513aH 3adnKCMpo-
BaTb B XXypHarne nposeAeHusi pa-
60T Mcnonb3oBaHWe MOBUIbHbBIX
UMW CTaUMOHAPHBIX MOHTaXHbIX
nnartcopm.
BaxHo n3beratb BMbpauun (c
MOMOLLbIO MCMONb30BaHNUSA aHTU-
BUOpPALMOHHBIX COeANHEHUI).
KoHBeliephbl, pacctosiHue mexay
BMYCKHbIM W BbIMYCKHbIM OT-
BEPCTUEM KOTOPbIX MpeBbIlaeT
onpeneneHHy BenuYuHy (CM.
TexHu4eckne kartanoru), obbly-
HO pasgensitoTcst Ha HeCKOIbKO
cekuun ¢ draHuamu gna nepe-
BO3KW Ha OBbI4YHbIX TPAHCMOPTHBIX
cpeacTBax.
[ns WHeKoBbIX KOHBEWEPOB C
OZHVM VN HECKOMNBbKUMU MHCMEK-
LIMOHHBIMM ftoKamMn HeobxobUMOo:
- obopyaoBaTb MX B LenfAx
6e3onacHoCcTK crneumnanbHbIM
pene, KOTopoe BbIKMoYaeT
KOHBeliep B criydae OTKpbITUSI
OAHOTO U3 WMHCNEKUMOHHbIX
TIOKOB U NO3BONSIET OTKPbITh
TNIOK TONbKO NOCNe MOosIHOW
OCTaHOBKM 06OpOyaoBaHus B
COOTBETCTBUMN C [MpeKkTMBOmn
UNI EN 1088.
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ELECTRICAL

CONNECTIONS

The connection of the electric mo-
tor of the conveyor to the power
supply and any operation on the
junction box has to be carried by
trained personnel.

SET THE MACHINE IN SAFETY
STATUS BEFORE CARRYING
OUT ANY OPERATION.

Before connecting the motor
check that the voltage of the
power supply corresponds with
the voltage indicated on the
identification plate on the motor.
Always follow applicable safety
regulations.

As regards the motor connections,
refer to the Use and Maintenance
Manual enclosed with it.

If a WAM® made electric motor
is present download the manual
from the website:
www.wamgroup.com.

The installation personnel must
interface the machine with the
necessary start /stop commands,
emergency stops, reset after
emergency stop, and micros-
witches for inspection hatches,
in compliance with the existing
regulations (CEI EN 60204-1, UNI
EN 1088, UNI EN 953).

The installer must connect the
screw conveyor to the plant
earthing using one of the fix-
ing bolts and check that all its
parts are equipotential before

starting up the machine.
All the electrical components

installed in the screw conveyor
(such as microswitches, sensors,
etc.) must be ATEX certified in
conformity to Directive 94/9/CE.

The equipment to be installed
inside the machine must be cat-
egory Il 1D with protection degree
IP 6X and that to be installed
outside must be at least Il 3D with
protection degree at least IP 5X.

GENERAL

PRECAUTIONS

Never put hands into the conveyor
when it is operating! Never open
the inspection hatches or remove
the trough covers before discon-
necting the power supply.

ELEKTRISCHE

ANSCHLUSSE

Der AnschluBR des Motors an das
Stromnetz und alle Arbeiten an
der Klemmenleiste des Motors
dirfen nur vom Elektriker vorge-
nommen werden.

VOR DER AUSFUHRUNG JE-
DER BELIEBIGEN ARBEIT
IST DIE MASCHINE IN DEN
SICHEREN ZUSTAND ZU VER-
SETZEN. Vor dem AnschluR® des
Motors sicherstellen, dalR die
Netzspannung mit dem Span-
nungswert auf dem Motortypen-
schild tibereinstimmt. Die Sicher-
heitsbestimmungen auf jeden Fall
immer beachten.

Was die Anschliisse des Motors
betrifft, ist Bezug auf die diesem
beiliegende Betriebs- und War-
tungsanleitung zu nehmen.

Falls ein Elektromotor vom Fa-
brikat WAM® vorhanden ist, das
Handbuch von der Website www.
wamgroup.com herunterladen.
Der Errichter hat daftir zu sorgen,
dass die Maschine an die erfor-
derlichen Ein- und Ausschaltele-
mente, die Pilz-Schlagtaste, die
Ruckstellvorrichtung nach einem
Not-Aus, die Mikroschalter fir die
Inspektionsklappen angeschlos-
sen wird, wobei die geltenden
Bestimmungen zu beachten sind
(CEI EN 60204-1, UNI EN 1088,
UNI EN 953).

Der Errichter muss die Schnek-
ke mittels eines der Befesti-
gungsbolzen an die Erdungs-
anlage anschlieBen und alle
Teile auf effektiven Potential-
ausgleich priifen, bevor die
Maschine in Betrieb genommen
wird.

Alle elektrischen Komponen-
ten, die der Errichter in die
Rohrschnecke einbaut (z.B. Mi-
kroschalter, Sensoren...) miissen
nach ATEX zertifiziert sein, so
wie es die Richtlinie 94/9/EG
vorschreibt.

Insbesondere ist zu beachten,
dass alle Geréate, die innerhalb der
Maschine zu installieren sind, die
Kategorie Il 1D mit Schutzart IP
6X aufweisen mussen, wahrend
die auBerhalb der Maschine zu
installierenden Teile wenigstens
die Kategorie Il 3D mit einer
Schutzart von mindestens IP 5X
haben missen.

ALLGEMEINE
VORSICHTSMASSNAHMEN
Nie mit den Handen in die
Schnecke greifen, wahrend die-
se in Betrieb ist. Nie die Inspek-
tionsklappen 6ffnen oder die
Trogabdeckung entfernen, bevor
die Stromversorgung unterbro-
chen wurde.

CONNEXIONS

ELECTRIQUES

Le branchement entre le moteur
et le réseau et toute intervention
sur la boite a bornes de connexion
du moteur doivent étre effectués
par du personnel spécialisé.

AVANT TOUTE OPERATION
METTRE LA MACHINE EN
CONDITION DE SECURITE
Avant de mettre sous tension
s'assurer que la tension du réseau
correspond a celle indiquée sur la
plaque du moteur. Faire toujours
attention aux normes de sécurité.
En ce qui concerne les raccorde-
ments du moteur faire référence
au manuel d'utilisation et d’entre-
tien correspondant.

Si'il est présent le moteur élec-
trique WAM®, télécharger le ma-
nuel du site:
www.wamgroup.com.
L'installateur doit interfacer la
machine avec les commandes
de mise en marche/arrét, arrét
d’'urgence, remise a zéro apres
un arrét d’'urgence, micro-contacts
pour les portillons d’'inspection,
dans le respect des normes en
vigueur (CEI EN 60204-1, UNI EN
1088, UNI EN 953).
Linstallateur devra brancher la
vis sans fin au circuit de mise
a la terre de I’équipement a
travers un des boulons de fixa-
tion et vérifier I’équipotentialité
effective de toutes ses parties
avant de mettre la machine en
marche.

Tous les composants électriques
qgue l'installateur aura appliqué
a la vis sans fin (par ex. micro-
contacts, capteurs...) devra étre
certifié¢e ATEX conformément a
la Directive 94/9/CE.

En particulier les appareillages
installés a 'intérieur de la machine
devront étre de catégorie Il 1D
avec degré de protection IP 6X
et ceux a installer a I'extérieur au
moins de catégorie || 3D avec de-
gré de protection minimum IP5X.

PRECAUTIONS

GENERALES

Ne jamais mettre les mains a
I'intérieur de la vis en auge quand
elle est en marche. Ne jamais
ouvrir les trappes ou enlever les
couvercles avant d'avoir mis la
machine hors tension.

ANEKTPUYECKUE
NOAKNKOYEHUA
MopkntoveHe nNpvBoaa KOHBEW-
epa K ceTu nuTaHusa u niobble
onepauum ¢ pacnpenenvTensHom
KOPOOKOWN AOMmMKHbI NMPOBOANTBLCS
TONMbKO KBaNU@MUUMPOBAHHbLIM
nepcoHarnom.

NMPUBECTU OBOPYOOBAHUE
B BE3OIMNACHOE COCTOAHUE
NEPEQ NPOBEOEHUEM J1O-
BbIX PABOT

Mepen Tem, kak NOAKMIOYUTb
NpuBOA K CETU NUTaHus, yoeauTb-
Csl, YTO HanpsKeHue UCTOYHMKA
NUTaHNWS COOTBETCTBYET YyKasaH-
HOMY Ha macnopTHoW Tabnuyke
npveoaa.

[Onsa nonyveHust 6onee nogpob-
HOM MHdOPMaLMK O NOAKIIO-
YyeHun npuBoga, obpalarbes K
PykoBogcTBy no akcnnyaTtauum
o0CcnyXXnBaHuo, NOCTaBMAOLLE-
MYCSl C HAM.

Ecnu npusog npounssegeH WAM®
ckavanTe pykoBOACTBO C caunTa:
www.wamgroup.com.
lMepcoHan, OTBETCTBEHHLIN 3a
MOHTaX, JOIMKEeH cHabauTb 060-
pyLoBaHWe BblKMOYaTensaMmm
nycka/oCTaHOBKW, nepesanycka
nocrne aBapuHONO OTKIOYEHUSsI
1 MUKpomnepeksoyaTensMm ans
MHCMEKUMOHHbIX JTIOKOB B CO-
OTBETCTBUU C LENCTBYHOLLUMU
Hopmamu (CEI EN 60204-1, UNI
EN 1088, UNI EN 953).
MoHTaxHuK gomkeH obecne-
YUTb 3a3eMsieHUe KoHBeWepa
yepes oAuvH U3 cukcUpyrowmnx
6onToB 1 y6eanTLCA B IKBUMO-
TeHUManbHOCTU BCEX KOMMO-
HEHTOB o6GopyaoBaHus nepen
€ro nycKom.

Bce anekTpnyeckue KOMNOHEHTbI
LLUIHEKOBOrO KOHBerepa (MUKpoO-
perne, [atyMkM U T.N.) OOMXKHbI
nMmeTb ceptudmkaumio ATEX B
COOTBETCTBUM C TpeboBaHUAMMU
HupexTuebl 94/9/CE.
O6opynoBaHue, yCTaHOBIIEHHOE
BHYTPM KOHBenepa A0MKHO UMETb
kateropwio Il 1D n cteneHb 3a-
wmthl IP 6X, a yctaHaBnmBaemoe
BHe ero — kateropuio |l 3D n cTe-
neHb 3awwmTsl IP 5X.

OBLUME NMPABUNA
NPEOOCTOPOXHOCTHU
3anpeljaetca nomewaTtb pyku
BHYTpPb KOHBeWepa BO BpeMms
ero pabotbl! 3anpewaercsa oT-
KpbITUE MHCNEKLMOHHBIX FHOKOB
UNW yaaneHue Kpbllek foTKOB
[0 MOJTHOTO OTKMKOYEHNS MALLMHBI
OT MUTaHWS.
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CLEANING

Before commencing with cleaning
operations, set the machine in
safety status.

When removing dust from the
machine, take care to avoid throw-
ing up dust into the surrounding
environment.

The user must select suitable
cleaning products depending on
the type of plant and the safety
sheet of the product transported.

For screw conveyors to be used
with food products, the cleaning
frequency must depend on the
type of product and plant.

For toxic and harmful products,
the cleaning wastes must be con-
veyed out into a suitable closed
tank and disposed off according
to the indications in the product
safety chart.

REINIGUNG

Bevor man mit der Reinigung
beginnt, ist die Maschine in den
sicheren Zustand zu bringen.
Beim Entfernen des Staubs, der
eventuell in der Maschine vor-
handen ist, darauf achten, dass
es nicht in die Umgebungsluft
gelangt.

Der Betreiber muss fur die Wahl
von Produkten sorgen, die auf-
grund des Typs der Anlage und
des Sicherheitsdatenblatts des
zu beférdernden Produkts fiir die
Reinigungsphase geeignet sind.

Fiur die Rohrschnecken, die mit
Nahrungsmitteln zu benutzen
sind, ist die Reinigungsphase mit
Frequenzen vorzusehen, die von
der Beschaffenheit des Produkts
und der Anlage abhéngt.

Im Fall von schadlichen und
giftigen Produkten ist das fir die
Reinigung verwendete Abwasser
in einen geschlossenen Behalter
einzuleiten, um das Abwasser
dann gemaf der Angaben im Si-
cherheitsdatenblatt des Produkts
zu entsorgen.

NETTOYAGE

Avant de commencer les opé-
rations de nettoyage mettre la
machine en condition de sécurité.
Lors de I'élimination de la pous-
siere éventuellement présente
sur la machine, prendre soin de
ne pas la disperser dans I'envi-
ronnement.

L'utilisateur doit choisir et sélec-
tionner les produits appropriés
aux opérations de nettoyage en
fonction de la typologie de I'équi-
pement et de la fiche de sécurité
du produit transporté.

Pour les vis sans fin employées
avec des produits alimentaires,
prévoir une phase de nettoyage
dont la fréquence dépend de la
nature du produit et de I'équi-
pement.

Dans le cas de produits nocifs et
toxiques, les résidus du nettoyage
doivent étre placés dans un réci-
pient approprié fermé et mis a la
décharge conformément a ce qui
est prévu par la fiche de sécurité
du produit.

YUCTKA

Mepen Hayanom 4ncTkM HeoGXo-
AVMO npuBecTu obopynoBaHue B
6e3onacHoe COCTOsIHUE.

Mpw yoaneHuu nbinu, n3 obopyao-
BaHwusi, criegyeT nsberatb ee pac-
MNbINIEHNS B OKPY>KaIOLLYHO Cpeay.
MNMonb3oBaTenb OOMKEH NOAO-
6paTb YMCTALLME CpeacTBa B 3a-
BMCUMOCTM OT TUMNa NpeanpusTms
n TpeboBaHuin k GesonacHocTn
obpabaTtbiBaemoro matepuana.

YacTtoTa 4YNCTKM KOHBEWepoB,
paboTarLmx ¢ NULEeBbLIMU NPo-
AyKTamu, 3aBuMcKT oT Tuna obpa-
6aTbiBaemMoro BellecTsa v TMna
npeanpusTus.

Mpu pabote ¢ TOKCUYHBIMU U
BpeaHbIMKU MaTepuanamm, OTxo-
Abl YUCTKN [OMKHBI MOMELLAaTLCS
B 3aKpblBalOLLYOCA €MKOCTb U
YTUIM3NPOBATLCS B COOTBETCTBUM
¢ TpeboBaHusMM k 6e3onacHoCTU
maTepuana.
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START UP

Before starting up the machine,
make sure there are no foreign
metal particles left inside the
screw conveyor body.

For screw conveyors used for
transporting food products, be-
fore starting up, always carry
out a cleaning cycle to disinfect
and rinse the machine using the
methods envisaged.

Ensure that no foreign substances
or water have penetrated inside
the conveyor. Otherwise, remove
the cover and inspection hatch
(if present under the inlet spout)
and clean out the conveyor.
Subsequently re-close all open-
ings. Check that the conveyor is
perfectly straight between the inlet
and the outlet. Any curvature in
the trough may cause the screw
to rub against it possibly causing
the seizure. Check the direction
of rotation of the screw (anticlock-
wise as seen from the inlet end).
Ifincorrect, switch the wires in the
junction box of the electric motor.
Make sure that gear reduction unit
is filled with oil and that hanger
bearings are lubricated. The first
start-up test must be carried out
with the screw conveyor empty. If
everything works correctly, feed
material into the conveyor and
proceed normally.

Packing Gland Replacement
Procedure

In case of screw conveyor end
bearing assemblies with manually
adjustable packing glands (XUC-
type) the latter have to be adjusted
during commissioning before the
introduction of material into the
screw conveyor.

After the “running in” of the screw
conveyor check the packing gland
again and re-adjust if necessary.

STOP AND EMPTYING

The screw conveyor is stopped
by switching off the current. It
is advisable to empty the screw
conveyor at the end of each
working day.

This is particularly important if
the material conveyed tends to
harden or become more viscous
or sticky if allowed to stand for a
period of time.

INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Inbetriebnahme
sicherstellen, dass keine Metall-
gegenstande innerhalb des Ge-
h&uses der Rohrschnecke liegen
geblieben sind.

Fir Rohrschnecken, die zur Be-
forderung von Nahrungsmitteln
eingesetzt werden, ist vor der
Inbetriebnahme immer ein Reini-
gungszyklus mit Entseuchung und
Klarspulen gemaf der vorgese-
henen Modalitaten auszufihren.
Prifen, ob Fremdkdrper oder
Wasser in die Schnecke einge-
drungen sind. Ist dies der Fall, die
Trogabdeckung und die etwaige
Inspektionsklappe unter dem
Einlauf 6ffnen und reinigen. Da-
nach alles wieder montieren. Ein
Durchhangen der Schnecke ist
unbedingt zu vermeiden. Immer
darauf achten, dass Einlauf und
Auslauf genau fluchten, weil die
Schneckenwendel sonst am Trog
schleifen kann und dabei even-
tuell blockiert. Die Drehrichtung
der Schnecke priifen (gegen den
Uhrzeigersinn vom Einlauf aus
gesehen). Bei falscher Drehrich-
tung den Motor umklemmen.
Olstand im Getriebe kontrollieren
und sicherstellen, dass Zwi-
schenlager, sofern vorhanden,
geschmiert sind. Ersten Probelauf
ohne Foérdergut vornehmen. Bei
ordnungsgeméRer Funktion die
Schnecke nun fillen und regulé-
ren Betrieb aufnehmen.

Vorgehensweise beim Aus-
tausch von Stopfbuchsenpak-
kungen

Sind Lagereinheiten mit nachstell-
baren Stopfbuchsen (Typ XUC)
eingebaut, mussen diese bei der
Inbetriebnahme der Schnecke vor
der Schuttgutzugabe nachgestellt
werden.

Nach dem ,Einlaufen” der
Schnecke ist die Dichtheit der
Stopfbuchse nochmals zu tber-
prifen und diese gegebenenfalls
nachzujustieren.

ABSCHALTEN UND ENTLEE-
REN

Das Abschalten der Schnecke er-
folgt durch das Unterbrechen der
Stromversorgung. Die Schnecke
sollte immer nach Feierabend
entleert werden.

Besonders wichtig ist dies bei
Medien, die leicht ausharten oder
zum Anbacken neigen, wenn sie
Uber einen langeren Zeitraum im
Silo lagern.

DEMARRAGE

Avant la mise en marche s'assurer
gu'iln’y a pas des corps étrangers
métalliques qui sont pas restés a
l'intérieur du corps de la vis.
Dans les vis sans fin utilisées pour
convoyer des produits alimen-
taires, avant la mise en marche,
effectuer toujours un cycle de
nettoyage, désinfection et rincage
suivant les modalités prévues.
Vérifier que de I'eau ou des subs-
tances extérieures ne sont pas
entrées dans la machine. Dans ce
cas il faut enlever le couvercle et
éventuellement la trappe de visite
qui se trouve sous la bouche de
chargement et nettoyer. Ensuite
remonter le tout. Eviter absolu-
ment toute flexion de la machine
en contrblant I'alignement parfait
entre la bouche de chargement
et la bouche de déchargement,
sinon la vis sans fin pourrait frotter
contre la caisse extérieure jusqu’a
se bloquer. Contréler le sens de
rotation de la vis (inverse aux
aiguilles d’'une montre en regar-
dant du c6té du chargement). S'il
est erroné, inverser les pdles du
moteur.

S’assurer que I'huile dans le
réducteur est au niveau correcte
et que les paliers intermédiaires
(si existants et si le graissage est
prévu) soient bien lubrifiés. Le
premier essai de démarrage doit
étre fait la machine étant vide;
si tout fonctionne correctement,
alimenter de produit et procéder
normalement.

Procédure pour la substitution
des badernes a paquet des
groupes d’étanchéité

Si les paliers d’extrémité sont
munis de groupe d’étanchéité
réglable manuellement (type
XUC), ce dernier doit étre réglé a
la mise en service de l'installation
avant l'introduction du matériau
dans la vis.

Aprés le « rodage » de la vis
controler de nouveau I'étanchéité
du groupe et le régler si néces-
saire.

ARRET ET VIDAGE

L'arrét de la vis sans fin est
réalisé en coupant I'alimentation
électrique. Il est conseillé de vider
la vis sans fin a la fin de chaque
journée de travail.

Cela est particulierement impor-
tant quand le matériaux transporté
tend a se durcir ou a se comprimer
s'il reste arrété pour une certaine
période.

nyckK

Mepen nyckom ybeautbcs B
OTCYTCTBMM BHYTPW KOHBeWepa
NOCTOPOHHMX MeTannmyeckux
YacTuu.

B cnyyae ¢ koHBeriepamu, TpaHc-
NOPTMPYIOLLMMY NPOAYKTLI NUTa-
HWs1, criepgyeT Bceraa NpoBOAUTL
LMK OYUCTKM ANS Ae3nHdeKLnm
obopynoBaHus ¢ MCMNOMNb30BaHM-
eM cnoco6oB, NPeayCMOTPEHHbIX
Ons 3Ton uenwu.

Y6eauTbes, 4YTo BHYTPU 06opy-
[0BaHWS HET BOAbl UMK ApPYrnx
NMOCTOPOHHUX BeLlecTB. Mpu nx
HanMuYuN HYXHO OTKPbITb WH-
CMEKLMOHHbIV MoK (ecnu ecTb,
noA BMYCKHOW BOPOHKOM) U Mpo-
YNCTUTb KOHBENepe.

HyXHo nocnegoBaTenbHO No-
BTOPHO 3aKpbITb BCE OTBEPCTUSI.
Y6eamTbes B TOM, YTO BryCKHOE U
BbINYyCKHOE OTBEPCTME KOHBeviepa
HaxodsaTCA Ha OAHOW NUHMK. Jlio-
60e VCKpYBNEHNE MOXET NPUBECTU
K TPEHMIO BUHTA O FTOTOK U, BO3MOX-
HO, 3aknuHuBaHwuio. MpoBepnTb
HanpaBsneHvie BpalleHusl BUHTa
(NpoTMB YacoBow CTpenku, rmags
CO CTOPOHbI BIyCKHOTO OTBEPCTUS).
Ecnn HanpaBneHue HeBepHoe,
HY>KHO NOMEHSITb MecTamu chasbl B
pacnpeaenuTensHon kKopobke Npu-
Boaa. Yb6eauTtbcs B TOM, YTO y3en
peaykTopa M NOALUMMHWKKA CMa-
3aHbl. [NepBbI UCNbITaTENbHbIV
nyck OOIKeH NMpPOBOAUTLCS NpM
nycToM KoHBenepe. Ecnn koHBen-
ep paboTaeT KOppPeKTHO, 3arpy3nTb
martepuan v npofonxarb paboTty B
0BbIYHOM pekmMe.

Mpoueanypa 3ameHbl YNNOTHU-
Tenewn

Mpu HanuMuuu HacTpanBaeMbIx
BPYYHYIO YNNOTHUTENEN Y KOH-
LieBbIX NMOALUMMHUKOB KOHBelepa
(Tvna XUC), ynnoTHUTENn 4omx-
Hbl HacTpamBaTbCsl NpU BBOAE B
akcnnyatauuio 40 NomeLleHus
mMaTtepwuarna B KoHBenep.

lMocne ucnbiTaHus KOHBeWepa
NpOBEPUTDL YNIIOTHEHWE N HACTPO-
UTb CHOBA, €CIN HYXHO.

OCTAHOBKA U YOANEHUE
MATEPUATNA

OctaHoBKa KOHBenepa npou3Bo-
OWUTCSI NPV MOMOLLM OTKITHOYEHUSI
nuTaHusi. PekomeHayeTcs OCBO-
6oxaaTh LWHEKOBLIN KOHBeWep
B KOHLIe Kaxaoro paboyero aHsi.
370 nmeeT ocoboe 3HayeHue,
€Crnu TpaHCNopTMpyeMbI MaTe-
puan umeet CBOMCTBO 3aTBep-
OeBatb, 3arycteBatb Wnu cTa-
HOBUTLCH KIEWKUM B COCTOSIHUM
MoKosi MO NPOLUECTBUN BPEMEHM.
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DISASSEMBLY

Prior to installation, make the
screw conveyor safe and ensure
the screw is completely empty.
Before disassembling the drive
unit or the end bearing assemblies
of the conveyor make sure that
the screw cannot slide out and fall
down To do this, open the cover
and/or any inspection hatch and
insert a plank as shown in the
figure ensuring the plank firmly
locks in. The drive unit may now
be disassembled.

IMPORTANT!

Before opening the cover and/
or inspection hatches, make
sure that the power supply has
been disconnected.

MAINTENANCE

Failure to follow the mainte-
nance instructions may cause
problems and could invalidate
the warranty.

In the presence of a chain
transmission make the screw
conveyor safe before starting
maintenance.

Should the maintenance work
require any heat treatment
completely empty the screw
conveyor and clean it before
starting maintenance.

DEMONTAGE

Vor dem Einbau die Schnecke
sicher machen und sicherstellen,
dass die Schnecke vollig leer ist.
Vor der etwaigen Demontage der
Antriebseinheit oder der Endla-
gereinheit sicherstellen, daRl die
Wendel nicht herausrutschen
und herunterfallen kann. Dazu
die Trogabdeckungen und/oder
die etwaigen Inspektionsklappen
6ffnen, um dann, wie in der Abbil-
dung gezeigt, einen Holzbalken
einzufiihren und anschlielBend zu
verkanten. Erst dann darf die An-
triebseinheit ausgebaut werden.

DEMONTAGE

Avant de commencer les opéra-
tions d'installation mettre la vis en
sécurité et s'assurer que la vis est
complétement vide.

Avant de démonter le motoréduc-
teur ou le support palier d’extrémi-
té de la vis s’assurer que la spire
ne peut pas sortir ni tomber. Il faut
pour cela ouvrir le couvercle et/
ou les trappes de visite, enfiler et
ensuite encastrer une planche en
bois comme illustré dans la figure.
Seulement dans cette condition
il est possible de démonter le
motoréducteur.

ACHTUNG!

Vor dem Offnen des Deckels
und/oder der Inspektionsklap-
pen Sicherheitszustand sicher-
stellen.

WARTUNG

Die Nichtbeachtung der folgen-
den Anweisungen kann Funkti-
onsstoérungen verursachen und

die Garantie auf die gelieferte
Schnecke auBer Kraft setzen.

Bei Vorhandensein einer Ket-
teniibersetzung die Schnecke
vor eventuellen Wartungsarbei-
ten sicher machen.

Sollten zwecks Wartung Ar-
beiten unter Hitze erforderlich
sein, die Schnecke véllig en-
tleeren und vor Beginn der
Arbeiten griindlich reinigen.

ATTENTION!

Avant d’ouvrir le couvercle ou
les trappes de visite s’assurer
que le moteur électrique est
hors tension et mettre la vis
en service.

ENTRETIEN

Le fait de ne pas observer
strictement les instructions
suivantes peut causer des pro-

blémes et invalider la garantie
sur les machines fournies.

S’il y a un entrainement par
chaine, avant de commencer
les opérations de maintenance
mettre la vis en sécurité. Au
cas ou la maintenance de la vis
demande des travaux a chaud,
effectuer la vidange de lavis et
un nettoyage complet avant le
début de service.

PA3BOPKA

Mepen yctaHoBKoM yb6eauTbes B
TOM, YTO KOHBENep HaxoauTcs B
6e30MacHOM COCTOSIHUM M NYCT.
Mepen pas6opkoi NpuMBOAHOrO
y3na unu ysna KOHLEeBOro nog-
wunHuka ybeautecs B TOM, YTO
BWHT HE MOXET BbICKOMNb3HYTb
M ynacTtb. [1ns 3aTOro OTKpbITh
KPbILWKY ¥ (Mnn) niobon 13 uH-
CNEKLMOHHBIX MIOKOB U BCTaBUTb
noanopKy Tak, Kak nokasaHo Ha
puvcyHke. [NnaHka JormkHa NPoYHO
3adpmkenpoBatbest. MNocne aTtoro
MOXHO MpoM3BOAUTL pa3bopky
6roka npueoaa.

BAXHO!

Mepen OTKPbITUEM KPbIWKA U
(Wnn) MHCNEKUMOHHOro NHoKa,
y6eauTbCs B TOM, YTO KOHBEW-
€p OTKIOYEH OT CeTU NUTaHuUS.

OBCIYXWUBAHUE
HeBbinonHeHue Tpe6GoBaHun
MHCTPYKUWUWA NO TEXHUYECKOMY
06CcnyXUBaHUIO MOXET Npu-
BECTU K HEUCMPaBHOCTAM U
AHHYNMPOBAHMUIO FrapaHTUN.

Mpu ycnoBum Hanu4uus LienHoro
npuBoga, Heo6xoAUMoO npu-
BecTu KOHBeWep B 6e3onacHoe
cocTosiHWe nmepep Hayanom
obcnyXuBaHus.

Ecnu ob6cnyxuBaHue TpebyeTt
TepMuU4eckon o6paboTKN KOH-
Belepa, ocBo6oanTb U Npo-
YUCTUTL ero nepea Ha4yanom
obcnyXuBaHus.
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Daily check efficiency of the safe-
ty devices and the integrity of the
inspection hatches.

Once a week, check to see if out-
let and each intermediate bearing
are free of material crusts. If they
are not, carefully clean them to
remove any obstacles to the free
passage of the material. Lubricate
through grease nipples if existant.

Once every 2 years, replace the
following parts: shaft seals of the

end bearings and intermediate
bearings (if worn).

The frequency of lubrication and
replacement of parts depends on
the application and on the materi-
als conveyed. Indeed, conveyors
may come with different bearings,
seals and liners. The procedure
of parts replacement, however, is
always the same.

BEFORE CARRYING OUT ANY
OPERATION MAKE THE MA-
CHINE SAFE!

NOISE

The operating noise level of the
equipment depends on a number
of factors. Essentially these are:
dimensions, type of material and
loading coefficient. The noise lev-
els given in the table are referred
to empty running. The installer has
to take care of suitable measures
to keep the operation noise level
within the limit.

N.B.: with particular types of
material, for example, with large
sized particles, it is advisable to
contact a WAM® Sales Office.

Taglich die Wirksamkeit der
Sicherheitsvorrichtungen prifen
und sicherstellen, dass die In-
spektionsklappen fest verschlos-
sen sind.

Woéchentlich priifen, ob Auslaufe
und alle Zwischenlager frei von
Materialablagerungen sind. Sind
sie es nicht, missen sie sorg-
faltig gereinigt werden, um jede
Verstopfung, die den Durchsatz
des Materials behindern kann, zu
vermeiden. Zwischenlager, sofern
vorhanden schmieren.

Alle 2 Jahre die folgenden Teile
ersetzen: Wellenabdichtungen
der Endlager und der Zwischen-
lager (sofern verschlissen).
Offensichtlich ist die Haufigkeit
der Schmierung und des Aus-
tauschs von Teilen abhangig vom
Einsatz und vom Fordermedium.
Die Schnecken kdnnen in der
Tat mit unterschiedliche Lagern,
Abdichtungen, Gleitbuchsen und
Wellenverbindungen ausgestattet
sein. Die Vorgehensweise beim
Austausch von Teilen ist jedoch
immer dieselbe.

VOR DER DURCHFUHRUNG
VON WARTUNGSARBEITEN
SCHNECKE SICHER MACHEN!

BETRIEBSGERAUSCHE

Die Betriebsgerausche der
Schnecke hangen von unter-
schiedlichen Faktoren ab, im
wesentlichen von Abmessungen,
vom Férdermedium und vom Fll-
grad. Die folgende Tabelle dient
beinhaltet die Gerausch-werte bei
Leerlauf. Der Anlagen-aufsteller
muss geeignete Maf3-nahmen
treffen, um bei normalem Betrieb
die Betriebsgerausche im Rah-
men zu halten.

N.B.: Bei besonderen Materi-
alien, beispielsweise mit grober
Kérnung, sollte man sich an ein
WAM® Verkaufsbiro wenden.

Tous les jours, vérifier I'efficien-
ce des dispositifs de sécurité et
l'intégrité des trappes de visite.

Chaque semaine vérifier si le
déchargement et chaque palier
intermédiaire sont dégagés de
tous résidus de matiére. Dans le
cas contraire, nettoyer soigneu-
sement pour éviter d'obstruer le
passage de matiere. Graisser les
paliers intermédiaires s'il y en ait.

Tous les 2 ans remplacer, au
moins une fois, les piéces sui-
vantes: joint d’étanchéité des sup-
ports paliers d’extrémité et paliers
intermédiaires (s'ils sont usés).

Il est évident que la fréquence de
lubrification et de remplacement
des pieces dépend de I'utilisation
de la vis et du type de produit
utilisé. En effet les machines
peuvent utiliser différents types de
roulements, protecteurs, douilles
de coulissement, accouplements.
Dans tous les cas les opérations
d’entretien sont identiques, méme
si les protecteurs et les douilles
sont différentes.

AVANT D’EFFECTUER LES
OPERATIONS METTRE EN
SECURITE LA MACHINE !

BRUIT

Le niveau sonore de la machine
dépend de différents facteurs,
tels que: dimensions, nature du
produit et coefficient de remplis-
sage. Le tableau suivant donne
les valeurs dans le fonctionne-
ment a vide. L'installateur devra
prévoir des mesures aptes en ce
qui concerne I'antibruyance en
condi-tions d'utilisation normale.

N.B.: En cas de matieres parti-
culieres, par exemple de grosse
granulométrie, il est préférable
de signaler la donnée spécifique
a notre Service de Vente.

ExenHeBHO NpoBepATb Aen-
CTBEHHOCTb U 3(P(PEKTUBHOCTb
ycTpo#icTB 6e30nacHoOCTU U
LLeNOoCTHOCTb WHCMEKLUOHHbIX
TIHOKOB.

ExxeHeenbHO NpoBEPSATH BbIMYCK-
HOE OTBEPCTUE U MPOMEXYTOYHbIE
NOALUMMHMKMA Ha Hamnu4me KOpKu
mMaTepuana u, ecnv Heobxoammo,
OCTOPOXHO yaansaTb Ntobble npe-
NATCTBUSI CBODOAHOMY ABUXEHIO
MaTepuana. CmasbiBaTb Yepes
CMa304HbIE HUMMENW NPY HaNM4unmn
TaKoBbIX.

Kaxable 2 roga, 3aMeHsaTb
crnegywowue getanv u ysnbl:
YNNOTHUTENW Bana KOHLUEeBbIX
NOALLUMMHUKOB U NMPOMEXYTOUHbIX
noALWMINHUKOB (B Cryyae usHoca).
YacToTta cMa3skv 1 3aMeHbl feTa-
e 3aBUCUT OT TUNa TPaHCMopPTK-
pyemoro matepuana. KoHsewepsbl
MOryT NOCTaBNSATHLCS C Pa3nUYHbI-
MU YMNMOTHEHUSMU, MOALLMNMHM-
KaMu 1 BTynKamu, HO npoueaypa
3aMeHbl AeTanen oguHakoBas
npu nobbix 06CTOATENBCTBAX.

NEPEQ BbINONHEHUEM JHO-
BbiIX PABOT NPUBEAOWUTE
OBOPYOOBAHME B BE30IAC-
HOE COCTOSAHUE.

wym

YpoBeHb pabo4ero Lyma 3aBucuT
oT psiga aktopoB. K HUM OTHO-
CATCA: pa3mepsbl, TN Matepuana
n KoaduuneHT 3arpysku. B
Tabnuue ykasaHbl YpOBHU LUyMa
npu pabote 6e3 matepuana. OT-
BETCTBEHHbIV 3a MOHTax 06s13aH
NPUHSATBL MepbI K TOMY, 4TODbI ypo-
BeHb paboyero wyma Haxoaurncs
B YCTaHOBMEHHbIX Npeaenax.

NMPUMEYAHMUE: npwu paboTe ¢
0cobbIMU BUZaMu MaTepuarsnos,
Hanpumep, UMELLMMU KPYMHbIN
pa3Mep YacTuu, pekoMeHayeTcs
CcBsI3aTbCA C OTAENOM npoAax
WAM®,

Screw conveyors with direct drive
Schneckenfdrderer mit Direktantrieb
Vis avec motorisation directe
LlIHekoeble KoH8eliepb! C NPsSIMbIM MPUEOOOM

80 dB(A) *

Screw conveyors with chain transmission
Schneckenférderer mit Kettentrieb
Vis avec entrainement par chaine
LlIHeko8ble KoH8elepb! C UerHbIM Mpusodom

90 dB(A) *

Screw conveyors with belt transmission or coupling
Schneckenférderer mit Riementrieboder Kupplung

Vis avec entrainement par courroies ou accouplement
LLIHeko8ble KoH8eliepb! ¢ PeMeHHbIM MPUSoOOoM Usiu Myghmou

85 dB(A) *
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REPLACEMENT OF THE SEAL-
ING UNIT OF GEAR REDUCER
AND OF END BEARING AS-
SEMBLY

Set the machine in safety sta-
tus before carrying out any
operation.

With reference to Fig. 1

1) Remove nuts 2

2) Remove bolts 1

3) Open seal gland 4

4) Replace seal packing 3

- Thoroughly remove all remains

of the old packing.

- Place one packing at a time
and evenly push it into its end
position and press it.

- Itis important that each pack-
ing is positioned and pressed
in separately.

5) Mount gland 4 on seal packing
using bolts 1

6) Adjust sealing gland by tight-
ening nuts 2

AUSTAUSCH DER WELLENAB-
DICHTUNGSEINHEIT VON AN-
TRIEBS- SOWIE VON ENDLA-
GEREINHEITEN

Vor der ausfiihrung jeder belie-

bigen arbeit ist die maschine

in den sicheren zustand zu
versetzen.

Mit Bezug auf Abb. 1

1) Muttern 2 entfernen.

2) Schrauben 1 entfernen.

3) Dichtungsbrille 4 6ffnen.

4) Dichtungspackung 3 austau-
schen.

- Samtliche Reste der alten
Dichtschnure sauber entfer-
nen.

- Eine Dichtschnur nach der
anderen gleichmagig in ihrem
Sitz verpressen.

- Esist wichtig, dass jede Dich-
tung einzeln eingelegt und
separat verpresst wird.

5) Brille 4 mittels Schrauben 1 auf
die Packung montieren.

6) Dichtung durch Anziehen der
Muttern einstellen 2

SUBSTITUTION DES JOINTS
D’ETANCHEITE DE LA MOTO-
RISATION ET DU SUPPORT
PALIER D’EXTREMITE

Avant toute operation mettre
la machine en condition de
sécurité.

En référence a la Fig. 1

1) Enlever écrous 2

2) Enlever boulons 1

3) Ouuvrir la bride porte-badernes
4

4) Remplacer les badernes 3

- Enlever tous les restes des
vieilles badernes.

- Introduire et presser une
baderne par fois uniformément
dans sa siege.

- Il est important d’introduire et

de presser chaque baderne

séparément.

Assembler la bride 4 sur les

badernes a I'aide des boulons

1

6) Enrégistrer précharge sur les
badernes al'aide des écrous 2

5

-~

3AMEHA YNNOTHUTENA B
Y3NAX PEOYKTOPA U KOHLE-
BOro noagwuvunHUKA

Mepea Hayanom nGbLIX paboT
npuBecTn o6opyaoBaHue B
6e3onacHoe cocTosiHue.

CornacHo Puc. 1

1) YoanuTb raikv 2

2) Ypanutb 6ontbl 1

) OTKpbITb canbHuK 4

) 3amMeHuTb ynnoTtHutenu 3

MonHocTblo yaanuTb ocTaTku

CTaporo ynroTHEHUSI.

YCTaHOBUTb YNNOTHEHUSI MO

OTAENbHOCTN, PaBHOMEPHO

HafaBuB 40 PMKCaLUM B HYX-

HOM MOSIOXKEHUMW.

BaxHo, 4TOObI KaXablii KOM-

nnekT ycTaHaBnuBancs oT-

OenbHo.

YCcTaHOBUTbL canbHUK 4 Ha

ynnoTHeHue, nucnonb3ysi 6on-

Tbl 1

6) OTperynupoBaTb canbHuWK 3a-
TSDKKOW raek 2

3
4

al
-~

: ]
L Lo
- L) . —-— ﬂ.
; 3
= .
o | _
Fig. 1 '
REPLACEMENT OF INTERME- | AUSTAUSCH DES ZWISCHEN- | REMPLACEMENT DU PALIER | 3AMEHA BTYNIKM NPOME-
DIATE HANGER BEARING XLB | LAGERS XLB INTERMEDIAIRE XLB XXYTOYHOIO NOABECHOIO

Set the machine in safety
status before carrying out any
operation.

With reference to Fig. 2

1) Unscrew all bolts.

2) Take off the body of the hang-
er bearing and the bush.

3) Replace the bush.

4) Re-assemble everything into
the former position.

Vor der ausfiihrung jeder belie-
bigen arbeit ist die maschine
in den sicheren zustand zu
versetzen.

Mit Bezug auf Abb. 2

1) Alle Schrauben lésen.

2) Gehause und Buchse entfer-
nen.

3) Buchse ersetzen.

4) Alles wieder in die urspriingli-
che Position einbauen.

Avant toute operation mettre
la machine en condition de
sécurité.

En référence a la Fig. 2

1) Dévisser toutes les vis.
Enlever le corps et la douille.
Remplacer la douille.
Remettre le tout dans la
position initiale.

2)
3)
4)

NOALWWUNHUKA XLB

Mepea Hayanom N6LIX paboT
npuBecTn obopyaoBaHue B
6e3onacHoe cocTosiHue.

CornacHo Puc. 2

1) BbIBUHTWTB BCe GonThI.

2) CHsATb NOABECHON NOALLIMMHUK
1 BTYIKY.

3) 3ameHuTb BTYIKY.

4) TMpoun3ssecTn cOOpPKY.

Fig. 2

~
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LUBRICATION
- END BEARING

XSuU

They need not be greased
since the bearing is already
filled with long-life grease.

- XST
Grease approx. every 200 work-
ing hours (depends on handled
material). Substitute lubricant
approx. every 7500 working
hours.

- HANGER BEARING
The bushes are made of self
lubricating material or they
must be greased. In the second
case the lubrication procedure
depends both on the material
conveyed and on the applica-
tion (on average lubrication is
required once every 10 working
hours approximately).

The trade marks of the lubricants
are in alphabetical order which
does not refer to the quality of the
product. The list does not cover all
available lubricants. Other quality
makes can equally be used.

SCHMIERUNG
- ENDLAGER

XSU

Sie brauchen nie geschmiert
zu werden, weil die dauerfett-
geschmiert sind.

- XST
Ca. alle 200 Betriebsstunden
abschmieren (abhéangig vom
Férdermedium) und ca. alle 7500
Betriebsstunden einen Schmier-
stoffwechsel vornehmen.

- ZWISCHENLAGER
Die Buchsen bestehen entwe-
der aus einem selbstschmie-
renden Werkstoff oder mis-
sen nach geschmiert werden.
Im letzteren Fall hangen die
Schmiermodalitaten vom For-
dermedium und vom Anwen-
dungsfall ab (durchschnittlich
muB ca. alle 10 Betriebsstun-
den nachgeschmiert werden).

Die Reihenfolge der nachge-
nannten Schmierstoffe 143t keine
Ruckschlusse auf deren Qualitat
zu. Die Liste erhebt keinen An-
spruch auf Vollstandigkeit. Es
kénnen auch nicht aufgefihrte,
gleichwertige Marken verwendet
werden.

LUBRIFICATION
- PALIER D’EXTREMITE

XSsuU

lIs ne doivent pas étre graissés
car leur roulement est rempli de
graisse a longue durée de vie.

- XST
Graisser toutes 200 heures
environ (depend du matériau
transporté) et substituer le
lubrifiant toutes 7500 heures
environ.

- PALIER INTERMEDIAIRE

La douille peut étre et en maté-
riau autolubrifiant ou a graisser.
Au second cas les modalités de
graissage dépendent du type
de matériau et de I'application
(graisser moyennement toutes
les 10 heures de fonctionne-
ment environ).

Le marques des lubrifiants dans
le tableau sont par ordre alpha-
bétique sans aucune référence
en ce qui concerne la qualité du
produit.

La liste ne comprend pas toutes
les marques. Il est donc possible
d'utiliser d’autres lubrifiants a
condition gu’ils aient les mémes
caractéristiques.

CMA3KA
- KOHLEEBOW NMoALWMUNHUK

XSsuU

Cmaska He Tpebyetcs, -no-
CKOMbKY MOALLUMMHUK yXe 3a-
MoSIHEH AONTOCPOYHBLIM 3ana-
COM CMa3Kw.

- XST
CwmasbiBatb kaxable 200 pabo-
4YMX YacoB (3aBUCUT OT TPaHC-
nopTMpyemMoro matepuana).
[MonHOCTbIO MEHSATb CMasky
nocne npumepHo 7500 yacos
paboThbl.

- NOABECHOW NOALMMHUK
BTynkn nnbo usrotoBneHbl n3
camocma3blBaloLLerocs marte-
puana, nMbo um obsasatensHoO
Tpebyercs cmaska. Bo BTopom
cnyyae npoueaypa cmasbl-
BaHWSI onpeaensieTcs TUMOM
TPaHCMOPTUPYEMOrO BELLIECTBA
N pexuMmoM 3KcrnyaTtauum (B
cpegHem TpebyeTcs 0gHO cMa-
3bIBaHue Ha 10 yacoB paboTbl).

Mapku CMa3o4HbIX MaTepuanos
npeacTaBneHbl B andaBUTHOM
nopsiike, He UMEILLEM OTHO-
WEHNA K KaYyecTBY NMPOAYKLUMU.
B cnvicke npeacTaBreHbl He BCe
BUObl CMA304HbIX BELLECTB. Tak-
K€ MOTyT MCMONb30BaTLCS Apyrue
Ka4yecTBEHHbIE CMa3Ku.

TABLE OF LUBRIFICANTS - SCHMIERSOFFTABELLE - TABLEAU DE LUBRIFICANTS - TABJIMLJA CMA30YHbIX MATEPUAJIOB
EEren Fet?lf\lefgilgse - @reeTe Trade mark - Marke - Marque - #U32zomosumesnb
GR - MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL
BP - ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX2 MOBIL OIL
MOBIPLEX 47
ALVANIA 2 SHELL
GLISSANDO FL 20 TEXACO
MULTIFAX 2
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GEARBOX
AND REDUCTION GEAR

SET THE GEAR REDUCTION
UNIT AND THE APPLIANCE ON
WHICH IT IS INSTALLED IN SAFE-
TY CONDITION.

Where it is necessary to reach the
upper parts of the screw, use an
overhead work platform suitable for
avoiding danger of slipping, tripping,
or falling of operators.

The operators responsible for
carrying out all maintenance
operations must receive the
necessary indications as regards
workplace safety in compliance
with existing legislation.

Use original spare parts.

Wait for the gear reduction unit to
cool down before working on it.

If the gear reduction unit casing is
to be opened, clean the surfaces
thoroughly before reassembly and
apply the special Loctite 574 type
liquid seal on the shell contact
surfaces.

While locking the casing screws,
use Loctite 222 type liquid thread-
lock and respect the tightening
torque values.

PERIODIC CHECKS

Depending on the operating con-
ditions, carefully clean the dust
deposited, taking care to avoid its
dispersal in the air.

Monthly:

- check for oil leakage from the gear
reduction unit seals.

- grease the seals.

- Check the condition of the plate
and if it is damaged, request the
manufacturer for a copy.

- Check the pictograms to make
sure they are intact, and replace
them if damaged.

- Check the temperature.

Yearly:

- check the oil level in the gear
reduction unit.

Every 5 years

(or 2000 hours for replacement

the first time, and every 5000

hours subsequently):

- change the synthetic oil.

ANTRIEBSKOPF
UND GETRIEBE

DAS GETRIEBE UND DIE EIN-
RICHTUNG, AUF DER ES INSTAL-
LIERT IST, IN DEN SICHEREN
ZUSTAND BRINGEN

Wenn man Teile des Schnecken-
forderers erreichen muss, die in
gréBerer Hohe installiert sind, ist
eine Arbeitsbiihne zu benutzen, die
so zu wahlen ist, dass Gefahren wie
Ausrutschen, Stolpern oder Abstur-
zen der Arbeitnehmer vermieden
werden.

Die Arbeitnehmer, die alle War-
tungsvorgédnge auszufiihren
haben, miissen alle Angabe zum
Sicherheit am Arbeitsplatz ent-
sprechend der geltenden Gesetze
erhalten haben.

- Originalersatzteile benutzen.

- Vor Eingriffen am Getriebe abwar-
ten, dass es abgekihlt ist.

- Wenn das Gehéuse des Getrie-
bes geodffnet werden muss, sind
beim Wiederzusammenbau alle
Flachen sorgféltig zu reinigen, um
dann auf dem Kontaktflachen der
Hille eine fliissige Flachendich-
tung wie Locitite 574 anzubringen.

- Beim Anziehen der Geh&use-
schrauben Gewindesicherungen
vom Typ Loctite 222 benutzen und
die Anzugsmomente.

REGELMASSIGE KONTROLLEN
Je nach den Betriebsbedingungen
die Staubschichten, die abgelagert
sind, sorgfaltig entfernen und dafir
sorgen, dass keine Staubwolken
entstehen.

Monatlich:

- Sicherstellen, dass es an den
Dichtungen des Getriebes keine
undichten Stellen gibt, aus denen
Ol austritt.

- Die Dichtungen mit Fett schmieren.

- Die Unversehrtheit des Typen-
schilds priifen. Ist es beschadigt,
muss beim Hersteller eine Kopie
angefordert werden.

- Die Piktogramme auf Unversehrt-
heit priifen und sie ersetzen, wenn
sie beschéadigt sind.

- Temperaturkontrolle.

Jahrlich:
- Den Olstand im Getriebe geméan
der Angaben.

Alle 5 Jahre (oder 2000 Betriebs-
stunden der erste Wechsel und
dann jeweils alle 5000 Betriebs-
stunden):

- Das Synthetikol ersetzen.

TETE MOTRICE
ET REDUCTEUR

METTRE LE REDUCTEUR ET
L’APPAREIL SUR LEQUEL ILEST
MONTE EN SECURITE.

Lorsqu'il faut atteindre des parties
de la vis sans fin en hauteur, utiliser
une plate-forme aérienne de travail
qui devra étre choisie de maniére a
ce que les opérateurs évite le risque
de glisser, trébucher ou tomber.

Les opérateurs qui doivent effec-
tuer les opérations d’entretien,
doivent avoir regu toutes les
indications en matiére de sécurité
sur les postes de travail dans le
respect des lois en vigueur.

- Utiliser toujours des piéces de
rechange d’origine.

- Avant d’intervenir sur le réducteur,
attendre son refroidissement.

- En cas d'ouverture de la carcasse
du réducteur, lors du remontage
nettoyer soigneusement les sur-
faces et distribuer sur les parties
en contact des deux coques le joint
liquide type Loctite 574.

- Pendant le serrage des vis de la
carcasse utiliser le liquide frein-
filet type Loctite 222 et respecter
les couples de serrage.

CONTROLES PERIODIQUES
Suivant les conditions de fonction-
nement, éliminer soigneusement les
couches de poussiére déposée en
faisant attention & ne pas provoquer
de nuages dispersés dans l'air.

Tous les mois :

- controler qu'il n’y a pas de fuites
d’huile par les joints du réducteur.

- Lubrifier les joints avec de la
graisse.

- Vérifier l'intégrité de la plaque, si
elle est endommagée il faut en de-
mander une copie au constructeur.

- Vérifier l'intégrité des pictogram-
mes, s'ils sont endommagés les
remplacer.

- Controle de la température .

Tous les ans:
- contréle niveau de I'huile dans le
réducteur.

Tous les 5 ans (ou 2000 heures
pour la premiére vidange et 5000
heures pour les suivantes):
- vidanger I'huile synthétique .

KOPOBKA MNEPEOAY
W PEOYKTOP

NMEPEQ HAYAIIOM PABOT MNPHU-
BECTU PEOYKTOPA U OBO-
PYOOBAHME, HA KOTOPOM OH
YCTAHOBIEH, B BE3OMNACHOE
COCTOSIHUE.

Mpu HeobxoAMMOCTM AOCTUYb BEPX-
HUX YacTel BUHTA HYXHO WCMOMb-
30BaTb pabouyto nnargopmy, KOH-
CTPYKUMSi KOTOPOU NpefoTepaLlaeT
BO3MOXHOCTb MOCKanb3blBaHUSI U
nageHvs nepcoHana.

MepcoHan, oTBeTCTBEHHbIN 3a
TexHu4Yyeckoe obcnyxuBaHue,
AOJKEeH NPONTU MHCTPYKTaX no
TexHuke 6e3o0nNacHOCTU B COOT-
BEeTCTBUMU C AeUCTBYHOLMUM 3a-
KOHOOaTemNbCTBOM.

- cnonb3oBaTb opurMHanbHble
3anacHble 4acTu.

- Nepen Havyanom TexHMYECKOro
obcnyxuBaHus AoXaaTbCs, noka
penykTop OCThIHET.

- B cny4yae Heo6xoaMMOCTH BCKpbI-
TUS KOpryca peayKTopa, Twartenb-
HO OYUCTUTb MOBEPXHOCTU Nepen
cBOopKOW U MCNONb30BaTh XUAKWN
repmeTuk Loctite 574 Ha KOHTaKT-
HbIX MNOBEPXHOCTAX Koprnyca.

- Mpu ycTaHOBKE Ha MeCcTO BUWH-
TOB Kopnyca pekomeHayeTcs
MCcnonb3oBaTh XUOKUIA Knen ans
pe3bboBbIX coeauHeHuin Loctite
222 v cnepoBaTh pekoMeHAaumam
OTHOCUTENBHO MOMEHTA 3aTSKK.

PErYNAPHBbIE MPOBEPKU

B 3aBUCUMOCTM OT pexuma 3Kc-
nnyatauuu, TpebyeTcs NpoBoAUTbL
PEerynsipHyr 04McTKy 06opyaoBaHus
OT ocepatoulen nbinun, cobniogas
BCE Mepbl ANs NpeaoTBpaLleHus ee
ronagaHvsi B BO3ayX.

ExemecsiuHoO:

- MPOBEPATbL Ha OTCYTCBTBME TEYN U3
ynnoTHUTENEN peayKTopa;

- CMas3sblBaTb YNOTHEHWS;

- NPOBEPSATb COCTOSIHME MacnopT-
HOW Tabnuyku, 1 B Cry4ae noBpex-
[EHWS 3anpocuTb Y U3roTOBUTENS
HOBBIN 3K3EMNNAP TabNUYHKK;

- NPOBEPSATbL LENOCTHOCTb MUKTO-
rpaMM M 3aMeHUTb UX B Cryyae
noBpexaeHus:;

- NPOBepPsITb Temneparypy obopy-
[OBaHus.

Pa3 B roa:
- MPOBEPSITb YPOBHb Macna B pe-
ZyKTOope.

Pa3 B 5 net
(vnn 2000 yacoB Ao nepBon
3amMeHbl unu 5000 yacoB Bno-
cneAcTBuUK):
- 3aMEHSITb CUHTETUYECKYH CMa3Ky.
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LUBRICATION

- The ATEX certified WAM® gear boxes
and reduction gears are filled with
synthetic oil. The S21 type gear
box/reduction gear has long-life
lubrication and is provided with only
a closed type of filler plug.

- The S23, S25, S27 and P23, P25,
P27 gear boxes/reduction gears are
provided with filler, drainage, level
and venting plugs.

- For the first filling WAM® uses AGIP
BLASIA S220 synthetic oil.

- The quantity of oil according to the
type of gear box/reduction gear and
assembly position is shown in Tab. 1.

SCHMIERUNG

- Die Antriebsképfe und Getriebe
WAM® mit Zertifizierung nach ATEX
sind mit Synthetikdl gefillt. Der An-
triebskopf / das Getriebe Typ S21 ist
dauergeschmiert und hat nur eine
Einfulléffnung geschlossenen Typs.

- Die Antriebskdpfe/Getriebe S23,
S$25, S27 und P23, P25, P27 haben
Einflll-, Ablass-, Entliftungs- und
Standstopfen.

- WAM® verwendet zur Erstflllung das
Synthetikdl AGIP BLASIA S220.

- Die Olmenge fur den Antriebskopf
bzw. das Getriebe und fur die Monta-
geposition steht in der Tab. 1.

LUBRIFICATION

- Les tétes motrices et les réducteurs
WAM® certifiés ATEX sont dotés
d’huile synthétique. La téte motrice/
réducteur type S21 est lubrifiée a
longue durée de vie et elle est dotée
seulement d’'un bouchon de remplis-
sage type fermé.

- Les tétes motrices/réducteurs S23,
S25, S27 et P23, P25, P27 sont
dotées de bouchon de remplissage,
vidange, jauge et évent.

- WAM® utilise pour le premier rem-
plissage I'huile synthétique AGIP
BLASIA S220.

- La quantité d’huile de chaque type de
téte motrice/réducteur et la position
de montage sont indiqués dans le
Tab. 1.

CMA3KA

- CeptudumumposaHHbie ATEX kopobku

nepegad u pegyktopbl WAM® 3anon-

HEeHbl CMHTETUYECKON cma3kon. Pe-

aykTop Trna S21 obnagaet 6onbLwmMM

AKCMIyaTaLMOHHbLIM PECypPCOM CMaskui

W OCHaLL@eTCsl TONMbKO OAHUM Ourb-

TPOM, COBMELLEHHBIM C OTBEpCTUEM

3anuBku Macna.

PepykTopbl S23, S25, S27 and P23,

P25, P27 umelT HanonHuTensHoe,

CIMBHOE, BEHTUMSILIMOHHOE U nU3me-

puTenbHOe OTBEPCTUSI.

- Ans nepsoii 3anveku WAM® mcnonb-
3yeT cuHTeTudeckoe macno AGIP
BLASIA S220.

- KonnyecTBo mMacna onpegensietcsi B
3aBVICMMOCTM OT MOZENM peayKTopa v
€ro pacnosoxeHus corrmacHo Tabn.1.

Volume en litres - Fassungsvermdgen in Litern - Volume en litres - O6bem 8 numpax
Gear reduction unit position - Position des Getriebes - Position réducteur - PacnonoxeHue pedykmopa

Type B 53-B 51 B5 - B52 Vi V3

[1] [l [1] [1]
S21 12 12 12 12
S 23 11 2.05 2.05 2.05
S25 25 25 25 25
S 27 5 5 5 5
P 23 13 22 2.2 2.2
P 25 3 3
P 27 7 7

For replacements, if necessary,
WAMP? recommends the use of syn-
thetic oil having viscosity degree
220 in accordance with 1ISO VG.
Other brands of lubricant can be
used as indicated in Tab.2.

The trade marks of the lubricants are in
alphabetical order which does not refer
to the quality of the product.

The list does not cover all lubricants

available. Other quality makes can be

equally used.

- Table data refer to operation tem-
perature between 0°C and 40°C.
For higher temperatures than 35°C
higher viscosity oils must be used,
for temperatures lower than 0°C
less viscous oils must be used.

Always make sure you chose from
among the alternative brands of
synthetic oils, since mineral oils
have low temperature resistance.

Fiir etwaige Ersetzungen empfiehlt
WAM® empfiehit die Benutzung ei-
nes Synthetikols mit Viskositét von
220 Grad nach ISO VG.

Man kann auch Schmierstoffe ande-
rer Hersteller benutzen, so wie es in
der Tab. 2 steht.

Die Schmierstoffmarken sind in alpha-
betischer Reihenfolge angegeben, was
keine Rickschlisse auf die Qualitat
des Produkts zulasst.

Die Liste umfasst nicht alle erhéltlichen

Schmierstoffe. Andere Schmierstoffe

mit den gleichen Eigenschaften kon-

nen ebenso gut verwendet werden.

- Die Daten in der Tabelle beziehen
sich auf Betriebstemperaturen zwi-
schen 0° C und +40° C. Fur héhere
Temperaturen benétigt man Ole
mit einer groReren Viskositéat, fur
niedrige Temperaturen Ole mit einer
geringeren Viskositat.

Wenn andere Olsorten verwendet
sollen, ist ein synthetisches Ol zu
wahlen, da Mineraldle eine gerin-
gere Hitzbestidndigkeit aufweisen.

Pour les vidanges WAM® conseille
d’utiliser une huile synthétique
dont la viscosité est de 220 suivant
ISO VG.

Il est possible d’utiliser des lubri-
fiants de marques différentes
comme indiqué dans le tab.2.

Les marques de lubrifiants sont en
ordre alphabétique sans aucune réfé-
rence a la qualité du produit.

La liste ne couvre pas toute la gamme

de lubrifiants : il est par conséquent

possible d'utiliser d’autres lubrifiants

a condition gu’ils aient les mémes

caractéristiques.

- Les valeurs indiquées dans le tableau
se réferent a des températures de
service entre 0°C et +40°C. Pour des
températures plus élevées il faut des
huiles a viscosité plus grande, pour
les températures plus basses des
huiles a viscosité inférieure.

Choisir les types d’huile synthétique
avec soin parmi les marques alter-
natives, car les huiles de nature mi-
nérale ont une résistance inférieure.

Tab. 1

[nA 3ameHbl, B cnyvyae Heo6xoau-
mocTu, WAM® pekomeHAyeT Ucnonb-
30BaTb CMHTETUYECKOYy Macrno co
cTeneHbl BA3KOCTM 220 cormacHo
ISO VG. Ucnonb3oBaHue Apyrux
MapoK Macen BO3MOXHO COrfacHo
Tabn. 2.

M3roToBMTENN CMa304HbIX BELLECTB

npeacTaBneHbl B andaBUTHOM Mo-

psigke, He UMEILLEM OTHOLUEHUS K

KavecTBy npogykumn. B cnucke npea-

cTaBrieHbl He BCe BMAbl CMa30YHbIX

BeLlecTs. Takke MOryT UCMOMb30BaTb-

cAa Apyrue KayecTBeHHble CMa30ouHble

BellecTBa.

- TabnuyHble gaHHble 4eNCTBUTENb-
Hbl Ana Temnepatyp ot 0°C go
40°C. Ons Temnepatyp Bbiwe 35°C
[OIMKHBI MPUMEHATLCS Gonee Bsi3-
Kve macna, a Afns Temneparyp Hxe
0°C — HaobopoT, MeHee Bs3KUeE.

CneayeT BHUMaTenbHO CrieanTb 3a
Tem, YTo6bl Mcnonb3yeMoe Macrno
APYrMx Mapok M usrotoBuTtenen
6bI/10 CUHTETUYECKUM, MOCKOSbLKY Y
MUHeparnbHbIX Macesn HUxe Tepmo-
CTOWMKOCTb.

Make - Hersteller - Producteur - ©32zomoeumensb Oil - Ol - Huile - Macno
AGIP BLASIA S220
ARAL DEGOL GS220
BP - MACH ENERSYN HTX220
ELF SYNTHERMA P20
ESSO GLICOLUBE 220
KLUBER KLUBERSYNTH GH 6-220
MOBIL SHC 630
SHELL TIVELA OIL SC220
TEXACO PINNACLE E P 220

Tab. 2
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BEFORE CARRYING OUT ANY
OPERATION ON THE REDUC-
TION GEAR UNIT AND THE
APPLIANCE ON WHICH IT IS
INSTALLED IN SAFETY CON-
DITION.

CHECKING THE OIL LEVEL

For S21 type reduction gear
- To check the oil level, in Igear

reduction units S 21, that have
no level plug, proceed as fol-
lows.

- Take a rod 2mm in diameter.

- Trace a reference mark at a
height A (Table 3) from one end.

- Introduce the rod through the
filler hole, and let it touch the
bottom of the gear reduction
unit.

- Remove the filler plug.

- In this position, the reference
mark traced must correspond
to the filler hole. If this is not the
case, it means the rod has not
touched the bottom.

- Remove the rod and measure
the height of the section “wetted”
by the lubricant.

- Check to make sure the height
measured corresponds to the
value of height B (Table 3).

- If the level is lower, top up with
oil.

- Fit the filler plug using a torque
of 16+18 Nm, taking care to
change the sealing washer.

BEVOR MAN IRGENDEINE AR-
BEIT AUF DEM GETRIEBE AUS-
FUHRT, MUSS MAN ES SELBST
UND DIE EINRICHTUNG, AUF
DER ES INSTALLIERT IST, IN
DEN SICHEREN ZUSTAND
BRINGEN.

KONTROLLE DES OLSTANDS

Eiir das Getriebe Typ S21
- Zur Kontrolle des Olstands

in Getrieben mit langer Le-
bensdauer S 21, die keinen
Olstandstopfen haben wie folgt
vorgehen:

Einen Stab mit 2 mm Durchmes-
ser verwenden.

Aufdem Stab im Wert A (Tabelle
3) an einem Ende eine Markie-
rung anbringen.

- Den Einflllstopfen abnehmen.
Den Stab in die Einfull6ffnung
stecken bis der Boden des Ge-
triebes erreicht ist.

In dieser Position muss sich
die Markierung auf dem Stab
auf der Hohe der Einfilléffnung
befinden.

Sollte dies nicht der Fall sein,
bedeutet dies, dass der Stab
nicht den Boden beruhrt hat.

- Den Stab herausziehen und die
Hohe der vom Schmiermittel
bedeckten Strecke messen.
Sicherstellen, dass die gemes-
sene Hoéhe dem Wert von B
entspricht (Tabelle 3).

- Bei tieferem Olstand muss Ol
nachgefullt werden.

Den Einfillstopfen mit einem
Anzugsdrehmoment von 16-18
Nm festschrauben und dabei die
abdichtende Unterlegscheibe
wechselen.

AVANT D’EFFECTUER UNE
QUELCONQUE OPERATION
SUR LE REDUCTEUR METTRE
LE REDUCTEUR ET L’APPA-
REIL SUR LEQUEL IL EST
MONTE EN SECURITE.

CONTROLE DU NIVEAU
D’HUILE

Pour réducteur Type S21
- Pour contrdler le niveau de

I'huile, dans les réducteurs S
21, et donc sans bouchon de
niveau, il faut procéder de la
maniére suivante.

- Se procurer une tige de 2 mm
de diametre.

- Tracer une marque de repére sur
la tige au niveau A (tableau 3)
sur 'une des extrémités.

- Enlever le bouchon de remplis-
sage.

- Introduire la tige dans le trou de
remplissage et lui faire toucher
le fond du réducteur.

- Dans cette position, le repére
tracé doit correspondre au trou
de remplissage.

S'il n’en est pas ainsi, la tige ne
touche pas le fond du réducteur.

- Sortir la tige et mesurer la hau-
teur de la partie “mouillée” par
le lubrifiant.

- Vérifier que la hauteur mesurée
correspond a la valeur de la cote
B (tableau 3).

- Si le niveau est plus bas, effec-
tuer un rajout d’huile.

- Visser le bouchon de remplis-
sage au couple de 16+18 Nm,
aprés avoir remplacé la rondelle
d'étanchéité.

NEPEO HAYAIIOM KAKUX-ITN-
B0 PABOT NMPMBECTU PEOYK-
TOPA U OBOPYOOBAHME, HA
KOTOPOM OH YCTAHOBIJIEH,
B BE3OIMNACHOE COCTOAHME.

NMPOBEPKA YPOBEHb MACIA

B penykrope tuna S21
- lns npoBepkM ypoBHS Mac-

na B pegyktope tmna S 21,
B KOTOPOMHET KOHTPONbHOro
OTBEPCTUSI, HYXXHO BbINOMHUTb
cnegyioLme AencTBus.

- B3atb wyn gnametrpom 2 mm.

- Coenatb MeTKy Ha BbicoTe A
(Tabn. 3) oT ogHOro U3 KOHLOB.

- BBectu B wyn 4yepes 3anuBou-
HOe OTBepCTME [0 KacaHusi UM
[OHa peaykTopa.

- YOanuTb KpbILLKY 3anvBOYHOTO
OTBEpCTMS.

- B paHHOM nonoxeHun meTka
6yneT cooTBETCTBOBAThL OTBEP-
ctuio. Ecnun Habnogaetcsa nHoe,
LLyNn He kacaeTcs AHa.

- M3Bneyb Wwyn n n3mepuTb Bbl-
COTY €ero 4acTu, CMOYEHHOM
macrnom.

- MNpoBepuTb, coBnagaeT nu no-
ny4yeHHOe 3HaYeHwue C BbICOTOM
B (Tabn. 3).

- Ecnu ypoBeHb Hxe, HYXHO [0-
nuTb Macna.

- YCTaHOBUTb Ha MECTO KPbILLKY,
npunaras ycunue 16+18 Hwm, un
npy HeobxoaMMOCTW 3aMeHNUTb
YNNOTHUTENbHYIO LWalby.

-

i
j M
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Reduction ratio - [TlepedamoyHoe 4Yucsio
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For $23, $25, S27, P23. P25, P27
type reduction gears

For these gear boxes/reduc-
tion gears, the lubricant level is
checked through the transparent
plug provided for the purpose.

TOPPING UP THE OIL LEVEL

- Use the same type of lubricant
oil as that inside the casing for
topping up.

- N.B.: do not mix synthetic oils
with mineral oils.

- Remove the filler plug.

- Pour oil through the filler hole,
until it reaches midway up the
level plug.

- Fit the filler plug using a torque
of 16+18 Nm, taking care to
change the sealing washer.

CHANGING THE OIL

For reduction gears that re-
quire it

- Place a suitable container below
the drainage plug.

- Remove the filler plug and then
the drainage plug.

- Wait until all the oil from the cas-
ing has been drained out.

- Fit the drainage plug using a
torque of 16 - 18 Nm, taking care
to change the sealing washer.

- Pour oil through the filler hole in
the quantity indicated in Table 1.

- Use one of the oils indicated in
Table 2.

- Screw the filler plug using a
torque of 16 - 18 Nm, taking care
to change the sealing washer.

- Dispose off the used oil collected
in compliance with the existing
regulations regarding the matter.

Eiir Getriebe Typ $23, $25, $27,
P23, P25, P27

Fir diese Antriebskodpfe/Getriebe
wird die Kontrolle des Schmier-
stoffstands einfach durch das
Schauglas vorgenommen.

NACHFULLEN VON OL

- Zum Nachfullen des Schmier-
stoffes ist ein Ol der Sorte zu
verwenden, die sich bereits im
Inneren des Getriebes befindet.

- N.B.: Synthetische Ole nicht mit
Mineral6len vermischen.

- Den Einfillstopfen entfernen.

- Das Ol durch die Einfiilléffnung
einfullen, bis die Mittellinie des
Standstopfens erreicht ist.

- Den Einfillstopfen mit einem
Anzugsdrehmoment von 16-18
Nm festschrauben und dabei die
abdichtende Unterlegscheibe
wechselen.

OLWECHSEL
Eiir die Getriebe, bei denen der

Olwechsel vorgesehen ist

- Einen geeigneten Behalter zum
Auffangen des Ols unter den
Auslaufstopfen stellen.

- Den Einfullstopfen und danach
den Auslaufstopfen entfernen.

- Ein paar Minuten warten, bis das
ganze im Gehause enthaltene
Ol ausgelaufen ist.

- Den Auslaufstopfen mit einem
Anzugsdrehmoment von 16-18
Nm anziehen und darauf achten,
dass die abdichtende Unterleg-
scheibe ausgewechselt wird.

- Durch die Einfilloffnung Ol in
der in Tabelle 1 angegebenen
Menge einfullen.

- Eine der Olsorten verwenden,
die in Tabelle 2 angegeben sind.

- Den Einfillstopfen mit einem
Anzugsdrehmoment von 16-18
Nm anziehen und darauf achten,
dass die abdichtende Unterleg-
scheibe ausgewechselt wird.

- Das Altdl gemaf den geltenden
gesetzlichen Bestimmungen
entsorgen.

Pour réducteur Type S23, §$25,
S$27. P23, P25, P27

Pour ces téte motrices/réducteurs
le contréle du niveau du lubrifiant
se fait simplement a travers le
bouchon-jauge transparent prévu
a cet effet.

RAJOUT D’HUILE

- Le rajout de lubrifiant doit étre
fait avec de I'huile de méme type
que celui contenu a l'intérieur.

- N.B.: Ne pas mélanger des
huiles synthétiques avec des
huiles minérales.

- Enlever le bouchon de remplis-
sage.

- Ajouter I'huile par le trou de
remplissage jusqu’a effleurer le
milieu du bouchon-jauge.

- Visser le bouchon de remplis-
sage au couple de 16+18 Nm,
aprés avoir remplacé la rondelle
d’étanchéité.

VIDANGE DE L’HUILE

Pour les réducteurs qui le
prévoient

- Placer un récipient approprié
sous le bouchon de vidange.

- Enlever le bouchon de remplis-
sage et ensuite celui de vidange.

- Attendre quelques minutes
I’écoulement complet de I'huile
contenue dans la carcasse.

- Visser le bouchon de vidange
au couple de 16+18 Nm, apres
avoir remplacé la rondelle
d’étanchéité.

- Verser I'huile par le trou de
remplissage dans la quantité
indiquée dans le tableau 1.

- Il est conseillé d'utiliser une
des huiles préconisées dans le
tableau 2.

- Visser le bouchon de remplis-
sage au couple de 16+18 Nm,
aprés avoir remplacé la rondelle
d’étanchéité.

- Eliminer le récipient des sacs
vides conformément aux normes
en vigueur en la matiéere.

B peaykropax tuna S$23, S25,
S27, P23, P25, P27

B pefykTopax ykazaHHbIX TUMOB
KOHTPOSIb YPOBHS Macna npo-
M3BOAUTCA Yepe3 cneuunanbHo
npeayCMOTPEHHYIO NPO3paYyHyo
KPbILLIKY.

AONUBKA MACIA

- Mcnonb3oBathk Anst AONVBKA TOT
Xe TWUN Macna, 4To yxe UCNonb-
3yeTcs B peayKTope.

- MpumMeyaHue: He cmelunBaTb
CUHTETWYECKME U MUHeparbHble
macna.

- YoanuTb KpbILLKY.

- 3anuTb Macno Yyepes 3anmBoy-
HOe OTBEepCTUE, O AOCTUXKEHMS
UM MOJIOBWHbI YPOBHSI.

- YCTaHOBUTb Ha MECTO KPbILLIKY,
npunaras ycunue 16 + 18 Hm, n
npn HeobXxoAMMOCTY 3aMeHUTb
YNNOTHUTENbHY!IO Laiiby.

3AMEHA MACHNA

B penykropax, KoTopble Tpeby-
10T 3TOW Npoueaypbl

- NMomecTnTb NoaxoasLlylo em-
KOCTb MOA, CNIVBHLIM OTBEPCTU-
em.

- YoanuTb KpbILLKY 3an1BOYHOrO,
a 3aTeM CNM1BHOMO OTBEPCTUS.

- MopoxpaaTe A0 NONHoro crmea
macna 13 kopnyca.

- YCTaHOBWTb KPbILLKY CIIMBHOIO
oTBepcTus ¢ ycunmem 16 + 18
Hm, 3aMeHUTb YNNOTHUTENBHYIO
Lanby.

- 3anutb Macno B KonuyecTse,
onpegeneHHom no Taén. 1.

- Mcnonb3oBatb BuAbl mMacna,
yKkasaHHble B Tabn. 2 .

- YCTaHOBWTb KPbILLKY CIMBHOTO
oTBepcTus ¢ ycunmem 16 + 18
Hm, 3aMeHUTb YNNOTHUTENBHYIO
Lwanby.

- YTunmauposaTb CrmMToe Macro
B COOTBETCTBUM C CYLLECTBYIO-
LMW HOPMaMM.
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MECHANICAL

HAZARDS

There are no mechanical hazards.
- The screw conveyor is protected
mechanically by means of fixed
or mobile guards.

The material inlet and outlets
spouts must be protected by
a safety grille provided by the
installer or by other means to
prevent access to the moving
parts.

In any case, for maintenance
operations, and after setting
the machine in safety status,
the operator is obliged to use
personal protection devices.

Special warning notices must
be affixed on the sections of
the machine to indicate that
the operator is obliged to use
personal protection equipment:

GEFAHREN
MECHANISCHER ART

Es gibt keine Probleme mecha-
nischer Art.

- Die Rohrschnecke ist durch
feste und bewegliche Schutz-
einrichtungen mechanischer Art
geschiitzt.

Materialeinlauf und -auslauf
werden vom Errichter mit einem
Schutzgitter, welches das Be-
rihren der beweglichen Teile
verhindert, oder eine andere
Schutzvorrichtung geschiitzt.
Auf jeden Fall muss das Per-
sonal fur die Durchfiihrung der
Wartung die Schnecke in den
sicheren Zustand bringen und
dann die entsprechenden per-
sonlichen Schutzausriistungen
benutzen.

Besondere Warnschilder, die
an den verschiedenen Teilen
der Schnecke angebracht sind,
geben an, dass das Personal
dazu verpflichtet ist, die per-
s6nlichen Schutzausriistungen
zu benutzen:

DANGER

DE NATURE MECANIQUE

Il n’y a pas de problémes de
nature mécanique.

- La vis sans fin est protégée
mécaniquement par des protec-
tions fixes ou mobiles.

Les bouches d’entrée et de
sortie du produit doivent étre
protégées, a la charge de l'ins-
tallateur, par une grille empé-
chant d’atteindre les parties
en mouvement ou par un autre
dispositif.

Dans tous les cas pour les acti-
vités d’entretien, et apres avoir
mis en sécurité la machine,
I'opérateur a I'obligation d'utili-
ser des équipements de protec-
tion individuelle.

Des plaques signalétiques de
danger sur chaque section de la
machine indiquent I'obligation
pour I'opérateur d’utiliser des
équipements de protection
individuelle:

MEXAHUYECKAA
OMNACHOCTb

MexaHnyeckne onacHocTu oT-
CYTCTBYIOT.

- LLIHekoBbIN KOHBENEP 3aluMLLEH
CTaunoHapHbLIMU UNKn nepe-
OBWXHBIMW NpefoxpaHuTenb-
HbIMW YCTPOMCTBaAMMU.
BnyckHble 1 BbINyCKHble OTBEp-
CTUSt ANs TPaHCNOPTMPYEeMbIX
MatepuanoB AOMKHbI ObiTb
obopynoBaHbl peLleTkamu, Ko-
TOpble NpeaoTBpaLLaloT 4OCTYN
K ABVXYLLMMCS AeTansm.

B nio6om cnyyae, nocne npu-
BefieHnst obopyanoBaHusi B 6es-
onacHoe COCTOsiHUe, NepcoHan
OONXeH nucnonb3oBaTb AN
paboT no o6cnyxmBaHuto cpea-
CTBa VHAMBWAYaNbHOW 3aLUnTbI.

CneumanbHble npeaynpenu-
TenbHble Tabnuuku, uHdgop-
MupyloLme o Heo6XxoANUMOCTH
MCNONb30BaHWA CPEACTB UHAN-
BUAyanbHOW 3alMTbl, 4OMKHbI
pa3melLaTbCcs Ha KOMMNOHEHTax
obopyaoBaHus:

GLOVE ARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VON
HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

OBA3ATE/IbHO
MNONb30BATbLCA
MNEPYATKAMU

SAFETY
FOOTWEAR ARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VON
SICHERHEITS
SCHUHWERK IST
VORGESCHRIEBEN

CHASSURES
DE SECURITE
OBLIGATOIRES

OBA3ATEJIbHO
MNOJIb3OBATLCA
CMNELIOBYBbIO

During maintenance and cleaning
operations, the operator must use
protection for the respiratory sys-
tem and face, and special clothing
if necessary. These indications
are given in the User Manual from
time to time.

Special warning notices indi-
cate that the operator is obliged
to use personal protection
devices:

Bei der Ausfiihrung der Wartung
oder der Reinigung ist es schliel3-
lich erforderlich, dass das Perso-
nal angemessene Schutzvorrich-
tungen der Atemwege oder des
Gesichts benutzt. Diese Angaben
stehen jeweils in der Betriebsan-
leitung.

Besondere Gebotsschilder
geben die Verpflichtung fiir
das Personal zur Benutzung
personlicher Schutzausriistun-
gen an:

Lors des interventions d’entretien
ou de nettoyage il est nécessaire
que l'opérateur porte des protec-
tions appropriées des voies res-
piratoires ou du visage. Dans les
cas particuliers méme des véte-
ments spéciaux. Ces indications
sont reportées dans le manuel
d'utilisation au cas par cas.

Des plaques signalétiques de
danger indiquent I'obligation
pour 'opérateur d’utiliser des
équipements de protection
individuelle:

Mpu pabotax No TexHu4eckomy
06CcnyXMBaHWIO 1 YACTKE NEpCo-
Han OOSKEH NPUMEHSTb 3alumTy
AblxaTenbHbIX NyTer u nuua, a
TaKke cneuoaexay, no mepe He-
obxogmmocTu. MHoraa ykasaHus
Mo UCMONb30BaHUIO 3aLLMTHBLIX
CPeAcTB [alTcs B PyKOBOACTBE
nonb3oBarens.

CneuuvanbHble npeaynpeau-
TenbHble Tabnuykn, nHoop-
MUpyloLMe 0 He06XoAUMOCTU
Mcnonb30BaHWUsS CPeACTB WH-
AvBuAayanbHOW 3alUThbi:

MASK IS

COMPULSORY

Compulsory use of protection for
the respiratory system.

DIE BENUTZUNG DER
MASKE IST
VORGESCHRIEBEN

Gebot zur Benutzung von
Schutzausriistungen fir die Atem-
wege.

MASQUE
OBLIGATOIRE

Obligation de porter des équipe-
ments de protection des voies
respiratoires.

OBA3ATEJIbHO
NONb30BATbCA

PECIMUPATOPOM

VMcnonb3oBaHue 3awMTHOro pe-
cnupartopa. ob6s13aTenbHo.
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NOISE HAZARDS

The noise level was measured
on the screw conveyor with the
machine running without load.

The user is obliged, as indicated
in the manual, to carry out the
necessary measurements with
the screw conveyor running, de-
pending on the type of material
handled.

The user and the employer are
obliged to respect the safety regu-
lations concerning daily exposure
of personnel to noise (in Italy
L.D. 277/91) and, if necessary,
prescribe personal protection
devices (such as ear muffs, etc.),
depending on the overall noise
level in each work area and the
daily level of exposure of the
personnel to noise.

TEMPERATURE HAZARDS
During normal operation, or main-
tenance/cleaning, with the ma-
chine stopped, there is risk of the
operator coming into contact with
very hot surfaces of the machine
parts. When this problem exists,
it is generated by the material
handled.

Special warning notices af-
fixed at strategic points on the
machinery indicate the hazard
due to the presence of hot sur-
faces and the obligation for the
operator to use personal safety
devices, especially, gloves.

GLOVE ARE

COMPULSORY

DURCH LARM VERURSACHE
GEFAHRDUNG
Bei der ungeladen laufenden
Rohrschnecke wurde eine Mes-
sung des Betriebsgerausches
vorgenommen.

Der Betreiber ist dazu verpflichte,
so wie es im Handbuch angege-
ben ist, geeignete Messungen des
Betriebsgerausches der mit dem
Material gefiillten Rohrschnecke
auszufuhren.

Der Betreiber und der Arbeitgeber
missen die gesetzlichen Bestim-
mungen zum Schutz gegen die
tagliche individuelle Larmexpositi-
on eines Arbeitnehmers (in Italien
Gesetzesverordnung 277/91)
mit der etwaigen Vorschreibung
zur Benutzung der personlichen
Schutzausristungen (Gehor-
schutzer, etc.) beachten, und zwar
je nach dem gesamten Schall-
druckpegel, der im einzelnen Ar-
beitsbereich vorliegt und je nach
der taglichen personlichen Lar-
mexposition der Arbeitsnehmer.

DURCH HOHE TEMPERATU-
REN VERURSACHTE GEFAHR-
DUNG

Wahrend des normalen Betriebs
oder bei der Wartung und Reini-
gung kann das Betriebspersonal
bei stehender Maschine mit Teilen
in Bertthrung kommen, deren
Oberflache eine hohe Tempera-
tur aufweist. Das Problem der
hohen Temperatur wird, wenn
es besteht, durch das beforderte
Material erzeugt.

Besondere Gebotsschilder,
die an strategischen Stellen
angebracht sind, geben die
durch eine hohe Temperatur
verursachte Gefiahrdung an,
wie auch die Verpflichtung des
Personals zur Benutzung per-
sonlicher Schutzausriistungen,
insbesondere von Handschutz:

DIE BENUTZUNG VON
HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

DANGERS PRODUITS PAR LE
BRUIT

Une mesure du niveau sonore
a été réalisée sur la vis sans fin
fonctionnant a vide.

L'utilisateur a I'obligation, comme
indigué dans le manuel, d'effec-
tuer des mesures du niveau
sonore quand la vis sans fin est en
marche avec le matériau.

L'utilisateur et I'employeur doivent
respecter les normes légales en
matiére de protection contre I'ex-
position personnelle quotidienne
des travailleurs au bruit (en Italie
D.Lgs.277/91) avec éventuelle-
ment la prescription d’utiliser des
équipements de protection indivi-
duelle (casques, etc.) en fonction
du niveau total de pression sonore
présent dans la zone de travail et
du niveau d’exposition quotidien
personnel des employés.

DANGERS PRODUITS PARLES
HAUTES TEMPERATURES
Pendant le fonctionnement ordi-
naire ou les interventions d’entre-
tien et de nettoyage, I'opérateur
peut entrer en contact, la machine
étant arrétée, avec des parties
dont les surfaces sont a trés haute
température. Le probléeme de la
température élevée, s'il existe, est
produit par le matériau de procédé
transporté.

Des plaques signalétiques
de danger, placées dans les
points stratégiques indiquent
le danger di a la présence de
surfaces a haute température
et I'obligation pour I'opérateur
d’utiliser des équipements de
protection individuelle, en par-
ticulier des gants de protection.

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

YrPO3A LUYMA

YpoBeHb paboyero wyma us-
MepsieTca Ha obopyaoBaHumn 6e3
3arpysku.

Monb3oBaTenb 06s3aH, Kak yka-
3aHO B PYKOBOACTBE, NPOW3BO-
AUTb HeobxoauMble 3aMepbl Npu
paboTe C pasnUyHbIMK TUNAMU
martepuanos.

Monb3oBaTent obopyaoBaHus u
paboTtogatens 06si3aHbl cobntio-
AaTb NPeAnmucaHns AeicTBYOLLIMX
HOPM B OTHOLLEHWUWN AHEBHOW HOP-
Mbl Wwyma (B Utanum L.D. 277/91)
u, Nno mepe HeobXxoaMMOCTH,
MCMonb30BaTh CPEACTBA 3aLLUTHI
(3aWwmTHbIE HaYLWIHUKKX, W T.N.), B
3aBMCMMOCTM OT OBLLEro YpOBHS
LUyma B Kaxkgow paboyert obnactu
1 OT COBOKYMHOIO YPOBHS LIyMa,
KOTOpOMY noAaBepratoTcsi paboT-
HUKW 3a AeHb.

TEMNEPATYPHbIE
OMNACHOCTH

Mpu paboTte obopynoBaHusa B
HOPMarnbHOM pexume Unu npu
obcnyxuBaHun/yncTke, Korga
YCTPONCTBO OCTaHOBIEHO, CyLLe-
CTBYET PUCK KOHTaKTa nepcoHana
C ropsi4vMm NOBEPXHOCTSIMY AeTa-
nen. Ecnu Takas npobnema cyLue-
CTBYET, ee NPUYMHOW SIBMNSieTCA
TpaHCMopTVpyeMbIin MaTepuarn.

CneuuansHble npeaynpexaaro-
WwmMe Tabnuykm, pasMmeLleHHble
B 0C060 BaXHbIX MecTax Ha
o6opyaoBaHUU, yKa3blBaloT
Ha Heo6XoAUMOCTb UCMOSb-
30BaHMUA 3aWMUTHbIX CPEACTB,
0COBeHHO nepyaTok, u3-3a Ha-
NIM4YUA ONACHOCTU, CBA3AHHOWM
C NOBEPXHOCTSAAMU C BbICOKOM
TemnepaTypown.

OBA3ATEJIbHO
NOJNIb30OBATbLCA
NEPYATKAMU

WARNING
DANGEROUS
TEMPERATURE

ACHTUNG
GEFAHRLICHE
TEMPERATUREN

ATTENTION
TEMPERATURES
DANGEREUSES

BHUMAHME!
BbICOKASA
TEMMEPATYPA

HAZARD FROM INHALING
DUSTS

The screw conveyor is designed
in such a way that, in normal
operation, there is no problem of
dust leakage.

GEFAHRDUNG DURCH DAS
EINATMEN VON STAUBEN

Die Rohrschnecke ist so gebaut,
dass es unter normalen Betriebs-
bedingungen keine Probleme
hinsichtlich des Austritts von
Stéauben gibt.

DANGERS DERIVANT DE L’IN-
HALATION DES POUSSIERES
La vis sans fin est construite de
maniére a ce que la condition
normale de fonctionnement ne
produise pas de problemes de
fuite de poussiéres.

OMNACHOCTb BAObIXAHUA
nbinn

LLIHekoBbIN KOHBenep paspabo-
TaH Takum oGpasom, 4To npu
HopMarbHoM paboTe npobnema
YTEYKU MbISIA OTCYTCTBYET.
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In case of ordinary/extraordinary
maintenance and cleaning opera-
tions, the operator must use special
personal protection equipment,
especially masks to protect the res-
piratory system, depending on the
type of powder filtered, in addition
to gloves or clothing.

For more details, refer to the rel-
evant section in the User Manual.

MASK IS

COMPULSORY

Bei routineméaRigen oder auf3eror-
dentlichen Wartungsarbeiten oder
bei der Reinigung muss das Be-
triebspersonal sich mit adaquaten
persénlichen Schutzausriistungen
ausstatten. Insbesondere muss
es Schutzmarken zum Schutz der
Atemwege der Klasse benutzen,
die zum Typ des gefilterten Staubs
passen, wie auch Handschuhe und
Schutzkleidung.

Fiur nahere Einzelheiten wird auf
den spezifischen Teil der Betriebs-
anleitung verwiesen.

DIE BENUTZUNG DER
MASKE IST
VORGESCHRIEBEN

En cas d'interventions ordinaires
ou extraordinaires d’entretien ou de
nettoyage, I'opérateur doit se doter
d’équipements de protection indi-
viduelle et notamment utiliser des
masques de protection des voies
respiratoires de classe appropriée
en fonction du type de poussiére
filtrée, ainsi que des gants ou des
vétements.

Pour plus de détails il est fait renvoi
a la section concernée dans le
manuel d'utilisation.

MASQUE

OBLIGATOIRE

Mpu nnaHoBoM / BHENNAHOBOM
o6CcnyXnBaHUM U YUCTKE NepcoHan
OOSKEH Mcnonb3oBaTb Cneuun-
anbHble 3alWuTHbIe cpeacTsa, B
YaCTHOCTU, Macku ANs 3alWnTbl Abl-
XaTenbHbIX MyTei, B 3aBUCMMOCTH
OT Tuna UNLTPYEMOro NOpoLLKa,
NMOMMMO NEPYATOK U CreLoaexabl.
Bonee noapobHyo MHdopmauuio
06 3TOM MOXHO HaWlTW B COOTBET-
cTBylOLLEM pa3gene B PykoBoacTse
nonb3oBatens

OBA3ATEJIbHO

NONb30BATbCA
PECIMUPATOPOM

While handling certain materials
where harmful substances are pre-
sent, and the operator has to access
the machine for routine operations,
cleaning, or other operations, he
must use special personal protec-
tion devices as indicated by the
warning notices on the machine
and the procedures indicated in the
User Manual.

Bei der Beférderung bestimmter
Materialien, in denen schadliche
Bestandteile enthalten sind, muss
das Betriebspersonal, das im Lau-
fe von routinemagigen Eingriffen,
Reinigung oder anderem Zugriff
erhélt, eine geeignete personliche
Schutzausriistung benutzen, so
wie es in den vorhandenen Gebots-
schildern und in den Prozeduren,
die im Handbuch stehen, angege-
ben ist.

Dans le transport de certains maté-
riaux qui sont composés de subs-
tances nocives, I'opérateur qui doit
intervenir pour I'entretien ordinaire,
le nettoyage ou autre, doit porter
des équipements de protection
comme indiqué par les panneaux
signalétiques présentés ici et dans
les procédures indiquées dans le
manuel d'utilisation.

GLOVE ARE
COMPULSORY

DIE BENUTZUNG VON
HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEBEN

SE METIRE DES
GANTS EST
OBLIGATOIRE

Mpu pa6oTe ¢ onpeneneHHbIMK
matepuanamu, B KOTOPbIX MPUCYT-
CTBYIOT BPeJHble BELLECTBA, U Koraa
ornepartop AOMKeH NPou3BOAUTL
paboTbl Ha ob6opyaoBaHWK, B TOM
yucne obblyHYO paboTy, YMCTKY
Unn apyrue onepauuu, OH JOSKEH
ucnonb3oBaTb cneuuanbHble 3a-
LLMTHbIE CPeACTBa B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHVsIMU NpeaynpexaatoLLmx
3HakoB M PykoBoacTBa nonb3o-
BaTens.

©

OBA3ATEJIbHO
MONb30BATbLCA
NEPYATKAMU

DIE BENUTZUNG DER

=, =
MASK IS e MASQUE
COMPULSORY VORGESCHRIEBEN OBLIGATOIRE
(e | . e N
el bl L N L]
0) STORAGE FOR LONGER PE-| O) LANGERE LAGERUNG 0O) EMMAGASINAGE DE LA MA-

RIODS

- Set the machine in safety status.

- Carry out thorough cleaning of the
machine.

Fill gear reducer up to the top with
oil.

Clean conveyor thoroughly espe-
cially inside.

Provide the inlets and outlets with
covers as to avoid penetration of
water and/or foreign bodies.

P) DEMOLITION OF THE MACHINE

- Set the machine in safety status.

- Carry out thorough cleaning of the
machine.

- Recover reducer oil and proceed to
disposal at special collection centres.

- Recover plastic materials (e.g. rotary
shaft seals, coatings, linings etc.)
and deliver them to special collection
centres.

- Deliver all remaining parts, which
are made from steel and cast iron,
to specific scrap yards.

- Die Maschine in einen sicheren
Zustand bringen.

- Eine komplette Reinigung durch-
fahren.

- Getriebe ganzlich mit Ol fiillen.

- Schnecke vor allem innen griindlich
reinigen.

- Ein- und Auslaufstutzen abdecken.

P) VERSCHROTTUNG

- Die Schnecke in einen sicheren
Zustand bringen.

- Eine komplette Reinigung durch-
fahren.

- Nach Ausbau der Schnecke Ol aus
dem Getriebe ablassen und vor-
schriftsmafig entsorgen.

- Teile aus Kunststoff (Wellendichtrin-
ge, Abdeckungen etc.) ausbauen
und vorschriftsmafiig entsor-gen.

- Alle restlichen Teile kdnnen beim
Schrotthandler abgegeben werden.

CHINE POUR DES PERIODES PRO-

LONGEES

- Mettre la machine en condition de
sécurité

- Effectuer un nettoyage complet

- Remplir complétement le réducteur
d’huile.

- Nettoyer soigneusement la machine
surtout a l'intérieur.

- Prévoir des couvercles sur les
bouches afin que rien puisse péné-
trer.

P) DEMOLITION A LA FIN DE LA VIE
DE LA MACHINE

Mettre la machine en condition de
sécurité

Effectuer un nettoyage complet
Récupérer I'huile du réducteur et le
remettre aux centres de récolte.
Récupérer les parties en matiere
plastique (par ex. joints d’étanchéité,
couvercles etc.) et les remettre aux
centres de récolte.

Remettre les parties restantes toutes
en acier au ferrailleur.

] OBSA3ATENBHO
NoJNIb30BATLCS
PECMUPATOPOM

P w
e L]

0) NOAroTOBKA K ANUTENbHOMY
XPAHEHUIO

- MpuBecTn obopynosaHue B 6esonac-
HOe cocTosiHMe.

- MNpoun3BeCTU TLIATENbHYIO OYUCTKY.

- 3anonHuTb pefyKkTop MacrioMm.

- MNMpounsBecTy TWaTeNnbHYI YUCTKY
KOHBeepaa, Npexae BCEro BHYTPY.

- ObecneunTb 3awmUTy BMYCKHbIX W
BbINYCKHbIX OTBEPCTUIA OT BOAbI U
MHOPOAHbIX Ten.

P) AEMOHTAX U YTUNU3ALUA
OBOPYAOBAHMA

- MpuBectn obopynosaHue B 6esonac-
HOe cocTosiHMe.

- Mpoun3BecTu TLaTENbHYH O4YUCTKY —
CnuTb Macrno u3 pegykropa v caatb
€ero B crnevumarnbHyl0 opraHusaumio.

- CHSTb NNacTMKOBble YacTu (Hanp.
YNMNOTHEHUA Bana, NOKPbITUS U T.N.) U
cAaTb B creumanbHbIi LeHTp cbopa
nnacrmacc.

- [ocTaBuTb BCe OCTaBLUMECS YacTy,
M3roTOBMEHHbIE U3 CTanu U YyryHa,
B COOTBETCTBYIOLLME MYHKTbI cBopa
MmeTansnonoma.
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FAULT FINDING

Minor problems can be solved without
consulting a specialist. Below is a list
of the more common problems with
their possible causes and remedies.

In case of problems not mentioned
below please contact a WAM® Ser-
vice Point.

BETRIEBSSTORUNGEN UND AB-
HILFE

Kleinere Probleme lassen sich oft
I6sen, ohne daR ein Fachmann zu
Rate gezogen werden muf3. Nachste-
hend eine Auflistung der haufigsten
Betriebsstdérungen, deren Ursache
und die zu treffenden MaRnahmen.

Bei unten nicht aufgefiihrten Pro-

INCONVENIENTS POSSIBLES ET
SOLUTIONS

Les petits problémes pourront étre
résolus sans avoir recours a un
spécialiste. Ci-aprés nous citons les
inconvénients les plus communs ainsi
que leurs causes et leurs solutions.
Pour des interventions particulieres
ne pas mentionnées ci-dessous il est

MOUCK HEUCMPABHOCTEN
HesHauntenbHble npobnembl Moryt
ObITb ycTpaHeHbl 6e3 obpalleHus K
cneunanucty. Hwke npuseneH cnu-
cok Hanbonee pacnpocTpaHeHHbIX
npo6nem, nx BO3MOXHbIX MPUYUH U
cnocoboB ycTpaHeHusi. B cnyvae,
ecnv npobriembl HET B cnMcke, criegyet
CBSA3aTbCs C LIEHTPOM obcnyxuBaHus
WAME.

conseillé de contacter un des Bureaux

blemen mit einer der WAM® Ver- | 4 \iente WAM®.

kaufsstellen Kontakt aufnehmen.

FAULT POSSIBLE REASON ACTION

1) Check fuses; if damaged replace.
2) Repair or replace faulty part.

Motor does not start. 1) Faulty connection.

2) Motor faulty or network fault.

1) Change wiring in junction box.

2) Clean screw inside.

3) Check ammeter reading and throughput rate.
Should both values be too high contact customer
service.

4) Discover reason (see item 3) and only then repair.

5) Discover reason (see item 2 - could be normal wear)
and replace part.

6) Clean outlet.

Motor starts but stops immediately. 1) Wrong direction of rotation of the screw.
2) Obstruction of the screw.

3) Excessive throughput.

4) Motor burnt out.

5) End bearing or reducer damaged.

6) Outlet blocked.

1) Discover reason and replace part.
2) Change wiring in junction box.

Motor starts but conveyor does not
convey any material.

1) Either pinion or reducer output shaft damaged.
2) Wrong direction of rotation.

STORUNG MOGLICHE URSACHE ABHILFE

1) Sicherungen prifen. Falls defekt, austauschen.
2) Defektes Teil reparieren oder austauschen.

Motor lauft nicht an. 1) Motor nicht korrekt angeschlossen.

2) Motor- oder Netzdefekt.

1) Motor umklemmen.

2) Schnecke innen reinigen.

3) Durchsatzleistung und Stromaufnahme kontrollieren.
Sind beide zu hoch, Kundendienst kontaktieren.

4) Ursache feststellen (siehe Punkt 3).
Erst dann Reparatur vornehmen.

5) Ursache feststellen (siehe Punkt 2; kann sich um nor-
malen Verschleil handeln) und Teil austauschen.

6) Auslauf frei machen.

Motor startet, bleibt dann aber stehen. 1) Falsche Schnecken-Drehrichtung.

2) Schnecke verstopft.

3) Zu hoher Durchsatz.

4) Motor durchgebrannt.

5) Endlager oder Getriebeeinheit defekt.

6) Auslauf verstopft.

1) Ursache feststellen und Teil austauschen.
2) Motor umklemmen.

1) Getrieberitzel oder -abtriebswelle defekt.
2) Falsche Drehrichtung.

Motor startet, aber Schnecke férdert nicht.

PROBLEME MOTIF POSSIBLE SOLUTION

1) Controler les fusibles; si endommagés les substituer.
2) Réparer ou substituer la piece defectueuse.

Moteur ne démarre pas. 1) Moteur pas connecté.

2) Moteur défectueux ou défaut dans le réseau.

1) Invertir le branchement.

2) Nettoyer a l'intérieur de la vis.

3) Contréler lampérage et le débit. Si toutes les deux
sont trop élévés, consulter le service aprés-vente.

4) Découvrir le motif (v. 3) et seulement apres réparer.

5) Découvrir le motif (v. 2) - (peut étre usure normale) et
réparer la piéce.

6) Libérer la bouche de sortie.

Moteur démarre mais s’arréte aprés. 1) Rotation en sens erronné de la vis.
2) Obstruction de la vis.

3) Débit trop élévé.

4) Moteur bralé.

5) Réducteur défectueux.

6) Bouche de sortie bloquée.

1) Découvrir le motif et remplacer la piece.
2) Invertir le branchement du moteur.

Moteur démarre, mais vis ne transporte
pas.

1) Pignon réducteur ou arbre lent défectueux.
2) Sense de rotation erronné.

NPOBJIEMA BO3MOXHAA NPUYMHA PELUEHME

1) MpoBepyTb NPEAOXPAHTEN; 3aMEHUTB, ECITA OHM MOBPEXAEHD.
2) MoYnHNUTE MNK 3aMEHNTL HeucnpaeHyto AeTarnb

MpuBoA He 3anyckaeTcs 1) HencnpasHoe coeauHeHrve

2) HencnpaBHOCTb NpMBOAA UMW CETU NUTaHNUS

Hel'lpaBVIJ'IbHOe HanpasneHne BUHTa.
Momexa BpaLleHUto BUHTA.
l‘”)E:'IMEPHOG KOnn4yecTBO Matepuana.

1) 1) MepexniounTb NpoBOAA B PaCNpeAenUTENbHOM ALLMKE.
2)

3)

4) Mpwusop cropen.

5)

6)

2) MNpown3BecTn YUCTKY BUHTA.

3) MpoBepunTb NoKasaHWsi amnepMeTpa 1 ypoBeHb Noaayn
MmaTepuana. Ecnv ob6a sHauyeHust npeBbILLaoT HOPMY,
©B3aTbCA CO CyX60W KIMEHTCKON NoAaepXKu.

4) YcTaHOBUTb NPUYKHY (CM NMYHKT 3) M TONbKO nocrne 3aToro
NpUCTYNaTh K yCTPaHEHWIo .

5) YcTaHOBUTb NPULMHY (CM MYHKT 2 — BO3MOXHO, NPUYNHON
SIBMISIETCS U3HOC) W 3aMeHWUTb AeTarb.

6) MpoYnCcTUTL BBIMYCKHOE OTBEPCTHE.

MpuBOA 3amyckaeTcs, HO cpasy xe
OCTaHaBnM1BaeTCs.

HewcripaBHOCTL peAyKTopa UMk KOHLIEBOTO MOALLMMHIKA.
BbinyckHoe 0TBEPCTUE 3aBMOKMpOBaHO.

1) HencnpaBHOCTb LWeCTepeH unm Bana pegykropa.
2) HeBepHoe HanpaBneHne BpaLleHus.

1) YcTaHOBUTB NPUYKHY U 3aMeHUTb AeTarnb.
2) Mepeksio4nTb NPOBOAA B pacnpeaenuTenbHOM SLLYKE.

MpuBOA 3amyckaeTcs, HO KOHBENEp He
TPaHCMOPTUPYET MaTepuarn.
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CHECK LIST IN CASE OF
SCREW CONVEYOR TROUBLE

1) General questions

Fault description

a)Ask plant operator when and
under which circumstances
conveyor stops. Does the con-
veyor start without problems
after longer resting periods?

b)Do weather conditions nega-
tively influence conveyor opera-
tion?

c) If butterfly valve(s) are fitted to

conveyor outlet(s) check the
centre line of the valve shaft is
parallel with the centre line of
the conveyor, as would be fitted
in normal circumstances.
Check that the valve fully
opens.
Make sure conveyor outlet
valves are open when conveyor
starts and they only close when
conveyor has already stopped.
If necessary disconnect valve
actuator in open position.

Electric equipment check

a)ls a drop in voltage possible
through the simultaneous start-
ing of various machines?

b)Is the plant equipped with a
generator?

c) Check mains supply of motor.

d) Check electric motor is correctly
wired and make sure wires are
tightly fastened.

e)Check adjustment of thermal
cutout in the control panel and
compare with data on the motor
plate.

f) Check sense of motor rotation
is correct.

g) Read amperage with conveyor
running empty, then with filled
up conveyor starting, as well as
with full conveyor running.

h) Check cross section of mains
cables are suitable for the in-
stalled drive power.

CHECKLISTE BEI BETRIEBS-
STORUNGEN AN SCHNECKEN

1) Allgemeine Fragen
Beschreibung der Fehlfunktion
a)Betriebsleiter fragen, wann
und unter welchen Umsténden
Schnecke stehenbleibt.
Lauft Schnecke nach langeren
Stillstandzeiten problemlos an?
b)Spielen beim Auftreten der
Stérungen Witterungseinflisse
eine Rolle?

c) Wenn Auslauf-Drehklappe vor-
handen, prifen ob Tellerachse
mit Schneckenachse fluchtet
(so ware es richtig) und ob
Klappe ganz 6ffnet.

Ist gewahrleistet, daR die Aus-
laufklappe geoffnet ist, wenn
die Schnecke anlauft und
erst dann schlief3t, wenn die
Schnecke bereits abgeschaltet
ist?

Eventuell fir weitere Tests
Klappenantrieb bei vollkommen
gedffneter Klappe abklemmen.

Kontrolle der Elektrik

a) Ist es moglich, dal® Spannungs-
schwankungen infolge eines
gleichzeitigen Einschaltens
mehrerer Maschinen auftreten?

b) Ist die Anlage mit einem Strom-
erzeuger (Generator) ausge-
stattet?

c) Priifen, ob am Motor Spannung
anliegt.

d) Prifen, ob Motor korrekt ange-
schlossen ist und ob Klemmen-
muttern fest angezogen sind.

e) Einstellung der Motorabsiche-
rung in der Steuerung prifen
und mit Typenschildangaben
auf dem E- Motor vergleichen.

f) Motor-Drehrichtung priifen.

g) Stromaufnahme bei Leerlauf,
Anlauf und Vollast prifen.

h) Kabelquerschnitte prifen.

CHECK-LIST EN CAS DE VIS
EN PANNE

1) Demandes générales

Description de la panne

a) Est ce que la vis démarre sans
problemes méme apres des
longues périodes d'arrét?

b)Est ce que les conditions at-
mosphériques jouent un role
important?

c) S’il y a une vanne papillon mon-
tée sur la bouche de sortie de la
vis, contrélez si I'axe de la vis
et 'axe de l'arbre de la vanne
sont paralleles (ainsi il est
correct) et si la vanne s’ouvre
complétement.

Est ce que la vanne est ouverte
au moment ou la vis démarre?
Il faut qu’elle soit fermée seu-
lement au moment ou la vis est
arrétée.

Eventuellement détachez le
vérin a vanne ouverte!

Controle des composants élec-

triques

a)Est qu’il y a la possibilité
d’écarts de courant a cause
du démarrage de plusieurs
machines au méme temps?

b)Est ce que la centrale est
équipée d'un générateur de
courant?

c) Controlez si le moteur recoit du
courant!

d)Contrélez si le moteur est lié
correctement et si les fils sont
bien fixés aux bornes!

e)Contrblez la régulation ther-
mique du moteur dans le coffret
de commande et comparez le
aux données sur la plague du
moteur!

f) Vérifiez que le sens de rota-
tion du moteur électrique soit
correct!

g) Contrélez I'ampérage du mo-
teur a vide, au démarrage et a
vis pleine!

h) Vérifiez que le diametre des
cables d’alimentation soit suf-
fisant!

KOHTPOJNbHbIN NEPEYEHb
HA CNYYAW OTKA3A LLUHEKO-
BOIo KOHBEMEPA

1) O6wme BonpocCkI

OnucaHune HencnpaBHOCTH

a)Y3HaTb y onepartopa Luexa,
Koraa 1 Npu kaknx obecToATenb-
cTBax KOHBeWep npekpaliaer
paboty. 3anyckaetcsi nu oH
6e3 npobnem nocne gnuTens-
HOro npocTon?

b) Bnustot nu norogHble ycnosus
HeraTuBHO Ha paboTy KoHBevie-
pa?

¢) Ecnu Ha BbInyckHOM oTBEpCTUM
(wnn oTBepcTUAX) UMetoTCs
[AMCKOBblE NOBOPOTHbLIE Knana-
Hbl, MPOBEPUTL LIEHTPOBKY OCK
KOHBeiepa npu HOpManbHbIX
YCNOBUSIX.

MpoBepuTb, OTKpbIBAETCA Nn
KnanaH NonHoCTbIO.
Y6eanTbCs B TOM, YTO KnanaHbl
OTKpbITbI, KOrAa KoHBeviep 3a-
NyCcKaeTCs, N Y4TO OHW 3aKPbl-
BalOTCA TOMbKO Nocre NosiHon
€ro OCTaHOBKW.

Mpn HeobxoaMMoOCTM OTCO-
eaVHUTbL NPUBOA KNanaHoB B
OTKPbITOM COCTOSAHUM!

NpoBepka anekTpu4yeckoro

obopyaoBaHus

a)MoxeT nn ofHOBPEMEHHbIN
3anyck pasnuyHoro obopygo-
BaHWS BbI3BaTb NageHue Ha-
npsKeHns?

b) OcHalieH nu npounsBoACTBEH-
HbIi 06BEKT (LieX, 3aBog) reHe-
patopom?

c) MNposepnTb NUTaHWe Npueoaa.

d) MpoBeputb nogknioyeHune Ka-
Genevi nuUTaHWA K npueogdy K
HaAeXHOCTb UX COeANHEHUs.

e) [poBepuTb HaCTPOViKy TepMo-
BbIKIHOYATENSA Ha KOHTPOMNbHOW
naHenu v CpaBHUTb C AaHHLIMU
Ha nacnopTHow Tabnuuke npu-
BoAa.

f) MpoBepuTb KOPPEKTHOCTL Bpa-
LieHnsa npueoaa.

g) CHSITb MokasaHuns amnepmMeTpa
Ha XOnoCcTOM XOAy KOHBelepa,
a 3aTeM C TPaHCMopPTMPYEMbIM
matepuanom.

h) Y6enuTbcs, 4To ceveHne ka-
6enen NUTaHWsA COOTBETCTBYET
MOLLHOCTW YCTaHOBMEHHOrO
npueoga!l
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2) Check of mechanical parts

a) Is breather plug of gear re-
ducer working okay ?

b) Check outlet is free of crusts.
Describe outlet (e.g. vertical or
angular).

c) Check receiving hopper vent
is functioning correctly and
check correct dimensioning of
same.

3) Conveyor check
a) Are conveyor parts correctly
assembleda?
b) Does conveyor bend? To
check stretch a piece of string
the length of the trough. If
necessary additional supports
must be fitted (every 3 to 5
metres).
Empty the conveyor.
Check intermediate hanger
bearings are okay and cor-
rectly mounted.
Turn conveyor by hand using
an appropriate tool on the end
bearing shaft. If you don't feel
any resistance and don't hear
any grinding noise it is almost
certain that the conveyor is
mechanically sound.
f) Start conveyor. Read amper-
age, voltage, cycles and screw
r.p.m. with empty conveyor
running. Compare ammeter
reading with motor plate data.
Slowly start material infeed
while the screw is running and
continually check amperage,
voltage and frequency at the
junction box of the motor.
h) Repeat starting procedure with
conveyor at full load and read
amperage, voltage and cycles.

c
d)

-~

e

-~

-

g

4) Material check

a) Material description?

b) Bulk density? (kg/dm?)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e) Flowability?
(make material slide down
a metal plate by varying the
angle from low to steep)

f) Compressive material?
(can you make a “snowball”?)

g) Abrasive material?
(does it hurt when rubbing it
between your fingers?)

2) Kontrolle der mechanischen
Teile
a) Sind Getriebe-Entliftungs-
schrauben funktionstuichtig?
b) Prifen, ob Auslauf frei von
Verkrustungen ist. Auslauf-
situation aufnehmen bzw.
beschreiben (z. B. ob vertikal
oder gekropft).
Prifen, ob bei eventuell nach-
folgendem Trichter die Entlif-
tung funktioniert bzw. ausrei-
chend dimensioniert ist.

C

~

3) Priifung der Schnecke
a) Sind Schneckenteile korrekt
zusammengebaut?
b) Hangt Schnecke durch?
Schnur spannen. Ggfls.
Schnecke zusatzlich abspan-
nen oder abstltzen (alle 3 bis
5 Meter eine Abspannung oder
Abstiitzung).
Schnecke leerfahren.
Priifen, ob Zwischenlager in
Takt und korrekt befestigt sind.
Schnecke von Hand durch-
drehen (geeignetes Werkzeug
am Endlagerwellenzapfen
ansetzen). Wenn dies ohne
Widerstand mdglich ist und
keine Schleifgerausche zu
héren sind, darf davon aus-
gegangen werden, dal die
Schnecke mechanisch intakt
ist.
f) Schnecke einschalten.
Leerlaufstrom, Spannung,
Frequenz direkt am Motor
messen. Schneckendrehzahl
messen. Stromaufnahme mit
Motor-Typenschildangaben
vergleichen.
Langsam laufende Schnecke
fillen und Stromaufnahme so-
wie Spannung und Frequenz
bei Vollast messen.
Schnecke mehrfach unter
Vollast anlaufen lassen und
dabei wiederholt Stromaufnah-
me, Spannung und Frequenz
direkt am Motor messen.

c)

e)

-

9

h)

4) Priifung des Fordermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schittgewicht? (kg/dm3)

c) Koérnung? (um/mm)

d) Feuchte? (%)

e) FlieRfahigkeit?
(Materialprobe auf einem
geneigten Blech zum FlieRen
bringen)

f) Komprimierbarkeit?

(kann ein “Schneeball” geformt
werden?)

g) Abrasivitat
(schmerzt es, wenn man Ma-
terial zwischen den Fingern
reibt?)

2) Controéle des composants
mécaniques

a) Estce quel'évent du réducteur
fonctionne?

b) Contrélez si la bouche de
décharge de la vis est libre.
Décrivez la situation de la
bouche (verticale, angulaire?).

c) Contrdlez le fonctionnement
d’échappement d’air de la
trémie éventuellement posi-
tionnée apres la vis.

3) Contréle de la vis
a) Est ce que les trongons de la
vis sont montés correctement?
b) Est ce qu’il y a un fléchisse-
ment visible de la vis? Afin de
vérifier tirez un fil. Si néces-
saire ajoutez des supports ex-
térieurs tous les 3 4 5 métres.
c) Videz la vis.
d) Contrélez si les paliers inter-
médiaires sont intactes et s'ils
sont bien fixés.
Tournez la vis manuellement
a travers l'arbre du support
palier d’extrémité. Si cela est
possible sans efforts remar-
guables et sans bruit de frot-
tement, on peut déduire que
la vis est mécaniquement
intacte.
f) Faites démarrer la vis. Mesu-
rez 'ampérage, le courant
d’alimentation et la fréquence
et le nombre de tours de la vis
avide. Comparez ces données
a ceux-ci sur la plaque du
moteur!
Pendant que la vis tourne a
vide, chargez-la et vérifiez
continuellement I'ampérage, le
courant et la fréquence direc-
tement au moteur électrique.
Faites démarrer plusieurs
fois la vis pleine et mesurez
I'ampérage, le courant et la
fréguence.

e

~

-
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=

4) Contréle du matériau

a) Désignation du matériau?

b) Densité?

c) Granulométrie? (um/mm)

d) Humidité? (%)

e) Fluidité?
(faites couler le matériau sur
une téle en augmentant I'incli-
naison de la méme)

f) Compressibilité?
(est il possible de faire une
«boule de neige»?)

g) Abrasivité?
(Est ce qu’il fait mal quand
vous frottez le matériau dans
les doigts?)

2) MNpoBepka MexaHU4YeCKUX
yacTewn

a) PaboTaet nv BEHTUNALMOHHASA
KpblLLKa pegykTopa ?

b) MpoBepnTb YMCTOTY BbIXOA-

HOro OTBEPCTMS, OnMcaTb ero

nonoxeHve (BepTuKanbHoe,

yrnosoe).

[MpoBepuTb KOpPpPEKTHOCTb

paboTbl KnanaHa npYemMHOro

byHKepa 1 ybegnTbCa B TOM,

4yTO ero rabapuTbl cOOTBET-

CTBYIOT 3afaHHbIM Mapame-

Tpam.

c)

3) NMpoBepka KoHBerepa
a) Yactn koHBenepa cobpaHbl
KOPPEKTHO?
b) KonBenep nporubaetca? Ons
NPOBEPKU HATAHYTb LUHYpP
no AnviHe noTtka, npu Heob-
xoaumocTu obecnevnB ero
nopgaepxkon (kaxable 3-5
METPOB).
OcBo6oanTb KOHBeNep oT
TPaHCMOPTUPYEMOTrO MaTtepu-
ana.
[MpoBepuTb coCcTOsIHME U KOP-
PEKTHOCTb YCTaHOBKM MpoO-
MEXYTOYHbIX NOABECHBIX NOA-
LUMMHUKOB.
[MoBepHyTb KOHBeEWEpP BpyY-
HYI0, MCNONb3ys NOAXOAALLNA
WHCTPYMeHT. Ecrnn He uyBCTBY-
€TCHA COMpOTUBIIEHUSA U HET
ckpebyLumx 3ByKOB, KOHBEWep
C BbICOKOW BEPOSATHOCTLIO
MexXaHU4eCKUN UCTIpaBeH.
f) BanyctuTb koHBelep. CuntaTtb
3HaYeHust CUnbl TOKa, Hanps-
XXEHUS! M LKA U YacToThl Bpa-
LeHus BuHTa. CpaBHUTB Moka-
3aHVA aMmnepmeTpa C AaHHbIMM
Ha nacropTHoOM Tabnuyke.
MepnneHHo HavaTb nopavy
matepuana, U NOoCTOSHHO
NpOBePSATb MOKa3aHUsi amnep-
MeTpa, BONbLTMETpa ¥ 4acToThl
B pacnpefenuTenbHOM ALLyKe
obopynoBaHus.
MoBTOPUTL Mpoueaypy mycka
MpY MOIHON Harpyske KOHBEW-
epa 1 cuuTaThb NokasaHusi Cusbl
TOKa, HaNPSHKEHWUS U LMKIOB.

c)

d

—

e)

9)

h

=

4) NMpoBepka maTepuana

a) Onwucanve matepuana?

b) MnotHocTb Matepuana? (kr/om®)
c) Pasmep vactuubl? (Hm/mMm)
d) BnaxHoctb? (%)

e) TekyyecTb?

(HanpaBnATbL MaTepuan BHU3
MO HaKMOHHOW MeTannuye-
CKOWM MOBEPXHOCTU, MEHAA
yron ee HakroHa C norororo
Ha KpyToW)

CxunmaemocTtb?

(MOXHO nn cnpeccoBbIBaTb
mMaTtepuvan B «JieneLuky»?)
ABpa3nBHOCTL?

(eCTb N1 HeMpUATHbIE OLLYyLLe-
HVSA NpU pacTUpaHnM MaTepu-
ana mexay nanbuamn?)

f)

-

9
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List of hazards Safety Measures Reference Standards SN Iqstructlop R Residual Risk
.. . . ? Bezug Betriebsanleitung .
Gefahrdungsliste Sicherheitsmalinahmen Bezugsnormen o ; S Restrisiken
. b . DR ey Réf. instructions de'utilisation | . et
Liste des risques Consignes de sécurité Normes de référence UHCmBYKULY MO Risque résiduel
Cnucok onacHocmeu Mepbi npedocmopoxHocmu | CmaH@apmbi Arisi cripaeku, PYKY OcmamoYyHbie
aKkcnyamayuu pucku
1. Mechanical Hazards - Mechanische Gefahrdungenen - Risques mécaniques - MexaHu4eckue onacHocmu
11 Crushing - Quetschungen . .
“* | Ecrasement - [jpo6neHue Suitable hopper and/or safety grid
and/or bolted cover
12 Shearing - Scherverletzungen
' Troncature - PacceyeHue Geeigneter Trichter und/oder
- - Schutzgitter und/oder
13 |Cutting - Schnittverletzungen verschraubter Deckel EN292-1 NO - KEINE
Coupe - [Tope3 EN 294 WA.00505 TXEX. M.14-19
Trémie adaptée et/ou grille d EN 349 NON - HET
14 Entanglement - Verwicklungen r,eml_e’a aptee etvou grille de
"" | Entortilement - 3anymsieaHue securité ,et/ou couverture
boulonnée
Drawing-in/Trapping
15 Einziehen/Verfangen lModxodsauwuti 6yHKep u (unu)
™ | Entrainement/Encastrement 3awumHasl cemka u (unu) Kpbiwka
BmsizueaHue/3axeambigaHue Ha 6onmax
Impact - StoRverletzungen
1.6
Impact - Yoap
Stabbing/Puncturing
Stichverletzungen
1.7 X
Perforation/pergage
lNopesbi/npokonsi
Friction/Abrasion
18 Schirfverletzungen
"~ | Frottement/Abrasion Not applicable - Nicht anwendbar
TpeHue/abpasusHoe 8o3deticmeue | Non applicable - HernpumeHumo
High pressure fluid injection
Flussigkeiten unter Druck
1.9 | Injection de fluide a haute pression
BripbickusaHue xudkocmu rnod
8bICOKUM OaerieHuem
Ejection of parts
AusstoB von Teilen
110 | .. -
Ejection des pieces
Bbibpoc yacmeti
Fix the screw conveyor to the
ground or to a strong structure
- Die Schnecke am Boden oder an
Loss of stability ; .
Stabilitatsverlust einer soliden Struktur verankern NO - KEINE
111 Perte de stabilité ) . EN 292-1 WA.00505 TXEX M.14-19 NON - HET
Ancrer la vis au sol ou a une
lMomepsi cmabunsHocmu f
structure solide
HadexHo npukpernums KoHgeliep K
3emrie unu K npOYHOMY OCHOBaHUIO
Slipping, Tripping and Falling
112 Rutschen und Fallen Not applicable - Nicht anwendbar
’ Glissement et chute Non applicable - HenpumeHumo
CkonbxeHue u nadeHue
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List of hazards Safety Measures Reference Standards | Operating Instruction Ref.| Residual Risk
Gefahrdungsliste SicherheitsmalRnahmen Bezugsnormen Bezug Betriebsanleitung Restrisiken
Liste des risques Consignes de sécurité Normes de référence | Réf. instructions de'utilisation | Risque résiduel
Cnucok onacHocmeu MepbI npedocmopoxxHocmu Cmandapmsi Ons HUHcmpykyuu no OcmamovyHble
cnpaeku akcnnyamayuu pucku
2. Electrical Hazard - Elektrische Gefahrdungen - Risques électriques - Qmekmpu4eckasi yepo3a
Minimum protection of terminal
box is IP 55 and suitable
thermal fuse for the electrical
motors has to be fitted.
Only qualified personnel is
allowed to work on electrical
connections.
Minimale Schutzart der
Abzweigdose betragt IP 55.
Geeignete
Uberstromsicherungen sind
bauseits vorzusehen.
Elektro-Arbeiten durfen nur vom
Elektriker durchgefiihrt werden.
e o o5 o
21 Elektrische Schlage il faut prévoir des fusibles EN 292-1 WA.00505 TXEX M15-16 NO - KEINE
| Contact électrique h - WA.00505 TXEX M.20 NON - HET
thermiques appopriés pour les
lMopaxkeHue 3rekmpu4ecKuM MoKoM . -
moteurs électriques.
Les opérations concernant les
raccordements électriques
doivent étre réalisés
exclusivement par du personnel
qualifié.
MuHumanbHas 3awuma
pacnpedenumesnbHoU KOPOOKU -
IP 55 u ycmaHoska nodxoodsiujeeo
nnaskozo npedoxpaHumerns ons
npusooa.
K pabome ¢ anekmpudeckumu
nodKMoYeHUsMU 0oryckaemcsi
mMosbKO KeanuguyuposaHHbIl
nepcoHar.
Electrostatic phenomena
Elektrostatische Aufladung
22 ; N . ;
Phénomenes électrostatiques
Bnekmpocmamuyeckue si8neHusi
Thermal radiation Not applicable - Nicht
23 Waérmestrahlung anwendbar
" | Radiation thermique Non applicable - HenpumeHumo
Tennosoe u3sny4eHue
External influence on equipment
24 AuRere Einwirkungen auf die Schnecke
"7 | Influence extérieure sur les appareillages
QSkcmpemarisHoe o3deticmeue Ha 0bopydosaHue
3. Thermal Hazards - Thermische Geféhrdungen - Risques thermiques - OnacHocmb ebicokoli memMmnepamypbi
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Brandwunden
"~ | Bralures et lésions
Oxoe
Health-damaging effects by hot/cold
environment Not applicable - Nicht
anwendbar
Gesundheitsschadliche Auswirkungen Non applicable - Henpumerumo
infolge warmer/kalter Umgebungen
3.2

Effets nocifs pour la santé dis aux
environnement chauds/froids

BpedHoe go3delicmeue

20ps4eli/xonodHou cpedbl




WAM'

-OPERATION AND MAINTEN

ANCE

: -BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG
TX arex -UTILISATION ET ENTRETIEN
- 3KCMIYATALUA N OBCITYXUBAHUE

09.10

CON.117.EX.M.4L-RU M.39

Operating Instruction Ref.

List of hazards Safety Measures Reference Standards ; B Residual Risk
.. . . : Bezug Betriebsanleitung L
Gefahrdungsliste SicherheitsmalRnahmen Bezugsnormen e ; Restrisiken
Liste des risques Consignes de sécurité Normes de référence R ISIETEGE e Risque résiduel
- fonctionnement
Cnucok onacHocmeli Mepbi1 npedocmopoxHocmu CmaHdapmbi dns o OcmamoyHble
crnpasku T - pucku
4. Hazard generated by noise - Gefahrdungen durch Larm - Risque dérivant de la pollution acoustique - Y2po3bl, co30agaemMbie 38yKOM
Noise is according to the norm
Loss of hearing Larmpegel geméan der Norm
Gehorverlust Niveau sonométrique conforme a NO - KEINE
41 Pertes de l'ouie la norme EN 292-1 WA.O0505TXEX M.24 NON - HET
lMomeps cnyxa YposeHb wyma 8 coomeemcmeuu
C Hopmamu
Communication difficulties
erstandigungsschwierigkeiten Not applicable - Nicht anwendbar
42 | T o )
Difficulté de communication Non applicable - HenpumeHumo
TpydHocmu obuweHusi
5, Hazard generated by vibration - Gefahrdungen durch Schwingungen - Risque di aux vibrations - OnacHocmb eubpayuu
Fix the screw conveyor to the
ground or to a strong structure
Die Schnecke am Boden oder an
einer soliden Struktur verankern NO - KEINE
Ancrer la vis au sol ou a une EN 292-1 WA.00505.TXEX M.23 NON - HET
structure solide
HadexHo npukpenums KoHeelep K
11071y UITU K POYHOMY OOCHO8aHUIO
6. Radiation Hazards - Gefahrdungen durch Strahlung - Risques de radiation - OnacHble usny4eHusi
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - HenpumeHumo
7 Hazards generated by materials processed - Gefahrdungen duch die gehandelten Medien
’ Risques dus aux matériaux traités - OmacHocms, co3GaeaemMasi mpaHcrnopmupyeMbIM Mamepuasom
Contact or inhalation For such kind of materials, the
71 Beriihrung oder Einatmung plant mgnuf_acturer and_/or the_ﬂtter
L |contact ou inhalation hg_s to fit sultablg sp_emal device.
Konmakm unu edbixaHue Fir solche Medien ist der
Anlagenplaner bzw. -aufsteller
Fire and Explosion dafiir verantwortlich, geeignete
72 Brand oder Explosion SondermaBnahmen zu treffen.
™ |Incendie et explosion Pour ce type de matériaux le EN 292-1 WA.00505 TXEX T.02 NO - KEINE
BoszopaHue u e3pbie constructeur de linstallation ou le WA.00505TXEX M.08 NON - HET
personnel responsable est tenu de
. . . . prévoir des dispositifs spéciaux.
B!ologl_cal (wral/bact_enal) _ \[ins pabomsi ¢ makumu
73 B!olog_lsch (dAurch V|rer_1/Bakter|en) Mamepuanamu
Biologique (viral/bactérien) 060pydosaHue GomKHO Bbimb
buonozauyeckas yeposa OCHaWEHO crieyuansHLIMU
(supycHasi/6bakmepuarnbHasi) KOMIIOHEHMamu.
s Hazards generated by neglecting ergonomic principles -Gefahrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
) Risques dUs a I'inobservation des principes ergonomiques - OnacHocmu ecsiedcmeue Hecobs1100eHUsT MPUHYUNO08 3p20HOMUKU
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - HenpumeHumo
9. Hazards combination - Kombination der Gefahrdungen - Combinaison de risques - KomnnekcHbie y2po3bi
Not applicable - Nicht anwendbar
Non applicable - HenpumeHumo
10 Hazards generated by failure of energy supply - Gefahrdungen durch eine Stérung in der Energieversorgung
) Risques produits par une panne du secteur d'alimentation - OnacHocmu ecrnedcmeue c6oee cemu nUMaHusi
Failure of energy supply
Stérung im Versorgungsnetz
10.1 o .
Panne dans le secteur d'alimentation
Cbou cemu numaxus
Unexpected ejection of parts
Unerwarteter Ausstof3 von Teilen
102 |-~ o
Ejection inattendue de piéces N licable - Nich db
HenpedsudeHHbili ebibpoc demanel ot appiicaple - NIC t anvendbar
- Non applicable - HenpumeHumo
Failure of control system
103 Storung in der Steuerung
"~ |Avarie du systéeme de controle
C6oli cucmembl yripasneHusi
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |Erreurs d'accouplement
Owubka NoOKNYeHUs
Hazards generated by missing of safety related measures
11. Gefahrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden Sicherheitsnainahmen

Risques dus a I'absence de mesures concernant la s
OnacHocmu ecsiedcmeue HecobodeHusi Mep 6e3onacHocmu

écurité

Not applicable - Nicht anwendbar

Non applicable - HenpumeHumo







N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewahr. Anderungen kénnen ohne Vorankiindigung vorgenommen werden.

N.B. Toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant. Elles peuvent étre modifiéés & tout moment.
lMpumeyaHue. KomnaHusi-uszomosumers ocmaersiem 3a coboli paso U3MeHsimb mexXHUYecKue creyugukayuu obopydosaHust.
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All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Produkte werden gemaR dem Qualitatssystem der WAMGROUP S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 gemaf der internationalen Norm UNI EN ISO 9002-94 und auf die neueste Version der UNI EN ISO 9001 erwei-
terte, zertifizierte Qualitatssystem der Firma gewabhrleistet, dass der gesamte Produktionsprozess von der Auftrags-bearbeitung bis
zum technischen Kundendienst nach Lieferung in kontrollierter Art und Weise erfolgt, so dass der Qualitatsstandard des Produkts
gewabhrleistet ist.

Tous les produits décrits dans ce catalogue sont fabriqués selon les procédures du Systéme de Qualité de WAMGROUP S.p.A.,
certifié en Juillet 1994 selon les normes internationales UNI EN ISO 9002-94 et étendu a la derniére version de la norme UNI EN
ISO 9001. Cela garantit que le processus de production, & partir de la gestion de la commande au service technique aprés-vente,
est effectué de maniere contrdlée ce qui garantit la norme de qualité du produit.

Bcsi npodykyusi, onucsisaemasi 8 Hacmosiuem kamarioee, npoussedeHa 8 coomeemecmeuu ¢ npoyedypamu cucmemsbi obecre-
yeHus1 kadecmea WAMGROUP S.p.A.

Cucmema obecrnieveHusi kayecmea KomnaHuu, npowedwas cepmugpukayuto 8 utone 1994 zoda Ha coomeemcmeue MexOyHa-
poOHbIM cmaHdapmam UNI EN 1SO 9002-94 u pacwupeHHass 00 coomeemcmeusi nocredHel sepcuu cmaHdapma UNI EN 1ISO
9001, eapaHmupyem, 4mo 8ecb rPou380ACMBEHHbIU MPOUecc, Ha4yuHasi C 0GhopMIIEHUS] 3aKa3a U 3aKkaH4ueasi mexHu4eckou noo-
depxkkol nmocne nocmasku obopydosaHusi, ocyujecmernsiemcsi no0 MosHbIM KOHMPOeM, 2apaHmupyrouwull 8biCoOKUl cmaHOapm
Kadyecmea rnpodyKkyuu.

UNI EN ISO 9001
Certified Company

150 9001

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Veroffentlichung storniert und ersetzt alle friiheren Ausgaben und Uberarbeiteten Fassungen.
Wir behalten uns das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Information durchzufiihren.
Dieser Katalog darf ohne vorherige Genehmigung weder ganz noch teilweise vervielfaltigt werden.

Cette publication annule et remplace toute édition et révision antérieure.
Nous nous réservons le droit de mettre en place des modification sans préavis.
Ce catalogue ne peut étre réproduit, méme partiellement, sans notre consentement préalable.

Hacmosiwjas ny6nukayusi ommeHsiem u 3ameHsiem jito6ble npedsidyuue pedakyuu u nepecMompeHHble eepcuu
daHHO20 OOKyMeHma.
Mb1 ocmaensiem 3a co6ol npaso eHocumMb U3MeHeHUs1 6e3 npedynpexxoeHusl.
Hacmosiwuti kamanoa He nodnexum KonuposaHuro s1ubo socrnpou3sedeHuro, 0axe 4acmu4Ho, 6e3 nony4eHusi
npedeapumesibHO20 CO2/1acusl.
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TYPE OVERALL DIMENSIONS
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XBC ROUND INLET/OUTLET SPOUT.
FINISHING.................
MODULAR CODEKEY..

REQUIRED INFORMATION FOR SIZING OF SUITABLE ATEX SCREW CONVEYOR.

INQUIRY FORM..
XPT-END PLATE
XE - SCREW.
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XUC - SHAFT SEALING.............
XLH - INTERMEDIATE BEARING..
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S$21-23-25-27 - PEAYKTOP C BONTOBbLIM COED,VIHEHI/]EM BAJ'IA
MT - ABUTATESNb
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ACCESSOIRES - BRIDE RONDES XKF-U UNI 2278-67 PN16....
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.. MPUHALNEXXHOCTM - XKF-U UNI 2278-67 PN16 KPYTTIbIE ®MAHLIbI. ..
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NPUHALONEXHOCTU - XJY OTBOPTOBAHHAA KPOMKA XKENTOBA
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...MPUHALNEXXHOCTW - XKJ - CbEMHOE AHULLE XXENOBA. BIMYCK. YACTb
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ACCESSOIRES - FOND OUVRABLE @ 300+500 XKJ

. MPUHAONEXHOCTW - XKJ - CbEMHOE OHULLE XXENOBA @ 300 + 500.

ETANCHEITE FLUXEE XUF...................

...XUF —MPOMbIBAEMOE YMNOTHEHVE BAJA..................

OPTIONS - ENTRAINEM. AV.ACCOUPL.DEMI-ELASTIQUE (RED. “S”)
OPTIONS - ENTRAINEMENT PAR CHAINE (REDUCTEUR “S")..
OPTIONS - ENTRAINEMENT PAR COURROIES (REDUCTEUR *“S”)
PODS COLIS
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE ©100-120

BAPUAHTbI - MYOTOBAA NMEPEOAYA (PEOYKTOP “S”).
BAPUAHTbI - LLEMHAA NEPEJAYA (PEOYKTOP “S™)
BAPUAHTbI - PEMEHHAA MEPEOAYA (PEOYKTOP “S”)
OTrPY304HbIN BEC

DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @150
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @200
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @250
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @300
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @350
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @400
DISPOSITION TRONCONS - COLISAGE @500

.... KOHOUIYPALINA CEKLIMW - OTIPY30YHbIE JAHHBIE @ 100 120
... KOHOUIYPALINA CEKLIMW - OTTPY30YHBIE AAHHBIE @150..
KOHOUINYPALIMA CEKLIMK - OTIPY30O4YHbIE JAHHBIE @3200..
.. KOHOUINYPALIMA CEKLIMU - OTIPY30YHbIE AHHBIE @250...
.. KOHOUIYPALINA CEKLIMN - OTIPY304YHbIE AAHHbLIE @300.
KOHOUINYPALIMA CEKLIMK - OTIPY30YHbIE JAHHBIE @350.
KOHOUIMYPALINA CEKLIMK - OTTPY304HbIE JAHHLIE @400
.. KOHOUIYPALINA CEKLIMK - OTIPY304YHbIE AAHHBIE @500...

CATALOGUE D’ENTRETIEN
UTILISATION ET ENTRETIEN

KATANOT MO OBCNYXUBAHUIO
WHCTPYKLMA MO SKCMNYATALIMA U OBCITYXUBAHMIO

.30

CATALOGUE PIECES DE RECHANGE
PIECES DE RECHANGE..
VUE GENERALE
PIECES DE RECHANGE..
SUPPORT D’EXTREMITE XSP..
PIECES DE RECHANGE XSP.
KOHLIEBOW NMOALWMWMHUK XS
PIECES DE RECHANGE XST....
ETANCHEITE XUC
PIECES DE RECHANGE XUC
SUPPORT PALIER INTERMEDIAIRE XLH.
PIECES DE RECHANGE XLH
REDUCTEUR S 21
PIECES DE RECHANGE S 21X.
REDUCTEUR S 21.
PIECES DE RECHANGE S 23X.
REDUCTEUR S 21
PIECES DE RECHANGE S 25X.
REDUCTEUR S 21
PIECES DE RECHANGE S 27X.
PIECES DE RECHANGE MOTEUR ELECTRIQUE.

KATANOT 3AMNACHbIX YACTEN
3AMACHbIE YACTU

3AMACHBIE YACTU
KOHLIEBOW MOALWUMHUK XSP.
3AMACHBIE YACTU XSP.............
KOHLIEBOW MOALUMMHUK XST.
....3ANACHBIE YHACTU XST.............

YMNOTHEHME BAJIA XUC
3AMACHBIE YACTU XUC..
MOABECHOW MOALMMHUK XLH..
3AMACHbBIE YACTU XLH..
PEOYKTOP S 21X
3AMACHBIE HACTU S 21X
PEOYKTOP S 23X....
3AMACHbIE YACTN S 23
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ORDERING SPARE PARTS

A) Steel fabricated parts and
bearing assemblies

Please indicate serial n° of the
conveyor applied on each trough
section, as well as page and item
n° in this catalogue of the part
concerned. Also indicate the re-
quired quantity of parts taking into
consideration the minimum supply
given in the price list.

B) Gear reduction units and

electric motors

Instead of the screw serial n°

indicate serial n° of gear reduc-

tion unit or of the electric motor

and add information requested in

paragraph A).

Parts not included in price list

cannot be supplied.

These are:

1) Standard parts if not included
in kits.

2) Item numbers in brackets, i.e.
single parts included in kits.

All parts replacement opera-
tions on the machine must be
carried out strictly according
to the procedures indicated in
the “USE AND MAINTENANCE”
manual 2.

Failure to observe these pro-
cedures will free WAM® of all
liability for poor functioning of
the machine.

Check minimum supply before
making an order.

General Supply Conditions are
valid.

ERSATZTEILBESTELLUNG

A) Stahlbauteile und Lagerein-
heiten

Folgende Angaben sind hierfur
erforderlich:
Produktions-Nr.der Schnecke
(abzulesen auf jedem Schnek-
kenteil), Seitenzahl und Position
im Katalog sowie die gewlinschte
Menge (Mindestmenge bitte der
Preisliste entnehmen).

B) Getriebeeinheiten und Elek-
tromotoren
Anstelle der Produktions-Nr. der
Schnecke ist die Produktions-Nr.
des Getriebes bzw. des E-Motors
anzugeben. Ansonsten sind die
unter Punkt A bereits genannten
Angaben hinzuzufiigen.
In der Preisliste nicht aufgefuhrte
Positionen sind nicht lieferbar. Im
einzelnen sind dies:
1) Normteile sofern die Montage-
satze diese nicht beinhalten.
2) In Klammern gesetzte Posi-
tionen bzw. Einzelteile zu den
Montageséatzen.

Jeder Vorgang zum Ersetzen
von Ersatzteilen, der auf den
Maschinen ausgefiihrt wird,
muss unter strenger Beachtung
der Prozeduren vorgenommen
werden, die in dem Handbuch
“BETRIEBS- UND WARTUNGS-
ANLEITUNG” 2 stehen.

Die etwaige Nichtbeachtung
dieser Prozeduren enthebt
Firma WAM® von jeder Haftung
hinsichtlich des Fehlbetriebs
der Maschinen selbst.

Vor der Auftragserteilung die in
der Preisliste aufgefihrten Min-
destmengen fir die jeweiligen
Artikel prifen.

Es gelten die Allgemeinen
Vekaufs- und Lieferbedingungen.

COMMANDE DE PIECES DE
RECHANGE

A) Piéces en charpente et pa-
liers

Quand vous passez une com-
mande d’'une piéce de rechange,
nous vous prions de nous com-
muniquer le N° de fabrication que
vous trouvez sur chaque section
de la vis, le N’ de la page et de
la position de la piece dans ce
catalogue ainsi que la quantité
désidérée en tenant compte du
minimum indiqué dans la liste
de prix.

B) Réducteurs et moteurs élec-

triques

Au lieu du N° de fabrication de

la vis il faut indiquer celui du

réducteur ou du moteur. Ensuite
ajoutez l'information demandée

sous la lettre A).

Les pieces qui ne sont pas com-

prises dans la liste de prix ne

peuvent pas étre fournies. En
particulier ce sont:

1) Les piéces commerciales a
normes européenes si pas
comprises dans les kits.

2) Les positions entre paren-
théses, c’est adire les compo-
sants des kits.

Toute opération de remplace-
ment de piece détachée effec-
tuée sur la machine doit étre
accomplie en respectant scru-
puleusement les procédures
indiquées dans le manuel “UTI-
LISATION et ENTRETIEN" 2.
Le non-respect de ces procé-
dures dégage WAM® de toute
responsabilité ayant trait a un
mauvais fonctionnement des
machines.

Avant le passage d’'une com-
mande vérifier les quantités mini-
mum dans la liste de prix.

Nos Conditions Générales de
Vente sont valables.

3AKA3 3AMACHBIX YACTEWN

A) CtanbHble getanu v nop-
LMMHUKOBbIE Y3nbl

Ona odopmneHus 3akasa He-
o6xoaMmMo ykasaTb CrefyoLLyto
MHOPMaLMIO: CEPUINHBIA HOMEP
KOHBelepa (ykasaH Ha KaxpaoWn
cekumn xenoba koHBenepa),
CTpaHuuy M Mno3uul B AaHHOM
Katanore, a Takxe Tpebyemoe
KOnunyecTBO AeTtanen (yuntbiBas
MUHUManbHbIA 06beM 3akasa,
yKasaHHbI B NpenckypaHTe).

B) PepykTopbl U anekTpoaBu-

ratenu

BmecTo cepuiiHOro Homepa KoH-

Benepa ykasblBaeTCs CepuiHbIv

HOMep peayKTopa WIn 3MeKTpo-

asuratens. OctanbHble yKasbl-

BaeMble CBeleHNS MepeyncreHbl

B MyHKTe A.

MocTaska geTtanen, He ykasaHHbIX

B NpevickypaHTe, HEBO3MOXHa.

B vacTtHoCTM:

1) cTaHpapTHble geTanu, He
BXOASILLME B MOHTaXHbIE KOM-
NneKTbl

2) no3unumm, yKasaHHble B CKODKaX,
TO eCTb OTAeNbHble AeTanm n3
MOHTa)KHbIX KOMMIIEKTOB.

Bce onepauun no 3ameHe pfe-
Tanen AOMKHbI NPOBOAUTLCA
B CTPOrOM COOTBETCTBUM C
npoueaypamMu, onMcaHHbIMU B
«PykoBopacTBe No 3Kcnnyara-
LMK 1 0BCNyXNBaHUIOY.

B cnyyae HecobGniogeHus paH-
HbIX npoueayp dupma WAM®
ocBo6oOXaaeTcsi OT OTBETCTBEH-
HOCTM 3a HeyJOBNeTBOpUTENb-
Hytlo paboTy o6opyaoBaHus.

Mpu coctaBneHun 3akasa cne-
OyeT NpoBepuTb MUHUManbHbIE
06beMbl MOCTaBKM COOTBETCTBY-
IOLLMX AeTanemn B NpenckypaHTe.

B oTHOLIeHUM 3akasa 1 NocTaBku
Aencreytor O6Lyme ycnosusi no-
CTaBKW.
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@ - SPARE PARTS END BEARING 11.06
- ERSATZTEIL ENDLAGEREINHEIT
TX avex , XSP
® - PIECES DE RECHANGE SUPPORT D’EXTREMITE
MM - 3ANACHBIE YACTH KOHLIEBOW NMOALUUMHUK WA.00505 TX EX R.05
XSP025.e¢2
Standards
Item Qant, Code Normen Description Benennung Désignation HaumeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHOapmbi
1 1 20.90.101.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.341.1/A Cover Deckel Couvercle Kpbliwka
3 1* Splined end shatft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLieson Wwnuueso san
4 20.98.925.1/A Felt packing Filzring Feutre BovinoyHoe ynnoTHeHve
5 BA42x30x7. Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnoTHeHve Bana
6 1 BA50X35X8 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnoTHeHve Bana
7 4 (M 8 x 20) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ wecturpaHHon rornoskomn
8 4 (M 8) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknagHas wainba
9 1 (B4 M 10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur Mpecc-macnexka
10 1 (6206)(30x62x10) Bearing Walzlager Roulement [TodLWWNHUK KayeHust
0.06 Grease Fett Graisse Cmaska
11 1 (51106)(30x47x11) Bearing Walzlager Roulement MoAWMAHMK KaYeHns

only for - nur fur

Pos. 11*: XSP035BZ2 - XSP035BV2
seulement pour - moribko 0rist
Shaft \z/
Tvpe Welle
yp Arbre Cod
P ove [xsp|ozs| . | . | 2|
XSP025AZ2 A
1* XSP025BZ2 20940012A B
XSP025AV2
XSPO25BV?2 20948762A
XSP035.002
Standards
ltem | Qant. Code Normen Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. | Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.102.1/A Casing Gehéuse Corps Kopnyc
2 1 20.90.342.1/A Cover Deckel Couvercle Kpbiwwka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLieBoW LWnuLeBon Ban |
4 1 20.98.805.1/A Felt packing Filzring Feutre BonnoyHoe ynnotHeHve
5 1 BA52x40x7. Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHenue sana
6 1 BA60x45x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue sana
7 4 (M 10 x 23) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ LWwecTurpaHHow rornoBKon
8 4 (M 10) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopgknagHas wanba
9 1 (B4M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur Npecc-macneHka
10 1 (6208)(40x80x18) Bearing Walzlager Roulement MoAwnnHK KaYeHns
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51108)(40x60x13) Bearing Walzlager Roulement [NodLWnNHUK KavyeHus
Pos, 11+ 0Nl for - nur fur XSPO35BZ2 - XSP0O35BV2
seulement pour - moribko 07151
Shaft \Z/
e L
Ban Code#XSP‘O%‘ . ‘ . ‘ 2 ‘
XSP035AZ2
A
1+ XSP035BZ2 20940022A .
XSP035AV2
XSP0O35BV2 20948772A
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: XSP I
o TX avex PIECES DE RECHANGE SUPPORT D’EXTREMITE 3
MM - 3AMACHBIE YACTU KOHLEEBOW NOALUMUMHUK WA.00505 TX EX R. 06
XSP045. 02
Standards
Item Qant, Code Normen Description Benennung Désignation HaunmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHOapmbi
1 1 20.90.103.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.343.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLieson Wwnuueso san
4 20.98.949.1/A Felt packing Filzring Feutre BovinoyHoe ynnoTHeHve
5 BASL 65x50x8 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHenue sana
6 BA72x55x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue sana
7 4 (M 10 x 30) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ wecturpaHHon rornosKomn
8 4 (M 10) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknagHas waiba
9 1 (B4 M 10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur Mpecc-macnexka
10 1 (6210)(50x30x20) Bearing Walzlager Roulement [MoLWWNHUK KayeHust
0.06 Grease Fett Graisse Cmaska
11 1 (51110)(50x70x14) Bearing Walzlager Roulement [ToALIMMHUK KaYyeHust
Pos. 11*: only for - nur flr XSP045BZ2 - XSP045BV2

seulement pour - mosibKo ons

Shaft v
Welle z
Type Arbre
Ban Code 4 XSP‘ 045 ‘ . ‘ ‘ 2 ‘
XSPO045AZ2 A
1* XSP045BZ2 20940032A B
XSPO45AV2
XSPO45BV?2 20948782A
XSP055.¢02
Standards
ltem | Qant. Code Normen Description Benennung Désignation HaunmeHoBaHue
Pos. | Menge Normes
CmaHOapmbi
1 1 20.90.104.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.344.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblluka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLuieBon WwWnuLeson san
4 1 20.98.810.1/A Felt packing Filzring Feutre BonnoyHoe ynnoTHeHue
5 1 BA80x60x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHexve Bana
6 1 BA90x70x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHenve Bana
7 4 (M 12 x 30) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ LWecTurpaHHoN ronoBkomn
8 4 (M 12) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopgknagHas wanba
9 1 (B4 M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur Mpecc-macneHka
10 1 (6212)(60x110x22) Bearing Walzlager Roulement MoAlnnHKK KavyeHus
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51112)(60x85x17) Bearing Walzlager Roulement MoAWwnnHKK KavyeHus
Pos. 11+ Ny for - nur fur XSPO55BZ2 - XSPOS5BV2
seulement pour - mosnsko Ons
\
Shaft v
Type Welle
Arbre Code# XSP‘ 055 ‘ . ‘ ‘ 2 ‘
Ban
XSPO55AZ2 A
1+ XSPO55B72 20940042A B
XSPO55AV2
XSPO55BV?2 20948792A
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™ ATEX XSpP
® - PIECES DE RECHANGE SUPPORT D'EXTREMITE

WAM - BAMNACHbIE YACTU KOHUEBOUW NOogLWNMHUK WA.00505 TX EX R.07

XSP065.002
Standards
Item Qant. Normen - - .
Code Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi

1 1 20.90.105.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.345.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLeBoW Wwnuuiesor Ban
4 1 20.98.930.1/A Felt packing Filzring Feutre BornoyHoe ynnoTHeHve
5 1 BASL 90x70x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnoTHeHve Bana
6 1 BA100x80x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue Bana
7 4 DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ WwecTurpaHHol ronoBkomn
8 4 DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknaaHas wanba
9 1 (B4 M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur [Mpecc-macneHka
10 1 (6214)(70x125x24) Bearing Walzlager Roulement MoAWNHYK KayeHns

0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51114)(70x95x18) Bearing Walzlager Roulement MoAWwnnHMK KayeHns

only for - nur fur

Code —‘ XSP ‘ 065 ‘

A

Pos. 11*: XSP065BZ2 - XSP065BV2
seulement pour - mosbko 0nsi
Shaft
Welle
Type
yp Arbre
Ban
XSP0O65AZ2
XSPO65BZ2 20940052A
1*
XSP0O65AV2
XSPO65BV?2 20948802A

MW
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11.06

WA.00505 TX EX R.09

XSP025.e02
Standards
Item Qant. Normen - - .
Code Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.101.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.341.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLeBoW Wwnuuiesor Ban
4 1 20.98.925.1/A Felt packing Filzring Feutre BornnoyHoe ynnoTHeHve
5 1 (BA 42x30x7) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnoTHeHve Bana
6 1 (BA 50x35x8) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue Bana
7 4 (M 8 x 20) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ WwecTurpaHHol ronoBkomn
8 4 (M 8) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopgknagHas wanba
9 1 (B4 M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur [Mpecc-macneHka
10 1 (6206)(30x62x10) Bearing Walzlager Roulement MoAWNHYK KayeHns
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51106)(30x47x11) Bearing Walzlager Roulement MoAWwnnHMK KayeHns
Pos. 11*: only for - nur fur XST035BZ2 - XST035BV2
' " seulement pour - monbko Ons
\Y
Shaft 4
Welle
Type
yp Arbre Code 4 XST ‘ 025 ‘ . ‘ ‘ 2 ‘
Ban
XST025AZ2 A
XST025BZ2 20940712A B
1*
XST025AV2
XST025BV2 20948682A
XSP035.e02
Standards
Item nt. Normen - . .
te Qant Code orme Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.102.1/A Casing Gehduse Corps Kopnyc
2 1 20.90.342.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLieBoW WwnuLieBor Ban
4 20.90.805.1/A Felt packing Filzring Feutre BownoyHoe ynnoTHeHve
5 (BA 52x40x7) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue Bana
6 (BA 60x45x10) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue Bana
7 4 (M 10 x 23) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ WwecTurpaHHow ronoBkomn
8 4 (M 10) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknagHas wanba
9 1 (B4M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur [Mpecc-macneHka
10 1 (6208)(40x80x18) Bearing Walzlager Roulement [NodLwnnHUK KavyeHust
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51108)(40x60x13) Bearing Walzlager Roulement [ModLwnnHUK kayeHust
Pos. 12+ Oniy for - nur fur XSA035BZ2 - XSA035BV2
seulement pour - morsnbko 0ns
\Y
Shaft z
Welle
Type
yp Arbre Code # XST ‘ 035 ‘ . ‘ ‘ 2 ‘
Ban
XST035AZ2 Q
B
XST035BZ2 20940722A
1*
XSTO35AV2
XST035BV2 20948692A
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: XST I
o TX avex PIECES DE RECHANGE SUPPORT D’EXTREMITE
WAM - 3AMNACHbIE YACTHU KOHL[EBOM noawnnHUK WA.00505 TX EX R. 10
XSP045.e02
Standards
Item Qant. Normen S - .
Code Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.103.1/A Casing Gehéduse Corps Kopnyc
2 1 20.90.343.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLeBoW WwnuueBor Ban
4 1 20.98.949.1/A Felt packing Filzring Feutre BolinoyHoe ynnoTHeHne
5 1 (BASL 65x50x8) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | Ynnothenue Bana
6 1 (BA 72x55x10) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHexve Bana
7 4 (M 10 x 30) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ WwecTurpaHHoOM ronoBKkom
8 4 (M 10) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknagHas wawnba
9 1 (B4M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur Mpecc-macneHka
10 1 (6210)(50x30x20) Bearing Walzlager Roulement MoAWwnnHMK KayeHns
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51110)(50x70x14) Bearing Walzlager Roulement [NogWnNHUK KavyeHns

only for - nur flr

XST045BZ2 - XST045BV2

\Y
Pos. 11*: Z
seulement pour - mornbko 0ns
Code#XST‘ 045‘ . ‘ . ‘ 2 ‘
Shaft
Welle A
Type
yp Arbre B
Ban
XST045AZ2
" XST045B72 20940732A
XST045AV2
XST045BV2 20948702A
XSP055.e02
Standards
Item Qant. Code Normen Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.104.1/A Casing Gehéause Corps Kopnyc
2 1 20.90.344.1/A Cover Deckel Couvercle Kpbliwka
3 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHueBow wnvueson Ban
4 20.98.810.1/A Felt packing Filzring Feutre BorinoyHoe ynnoTHeHne
5 (BA 80x60x10) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHve Bana
6 ] (BA 90x70x10) Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHve Bana
7 4 (M 10 x 30) DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ wecTurpaHHoN ronosKown
8 4 (M 12) DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknagHas wawba
9 1 (B4 M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur [Mpecc-macneHka
10 1 (6212)(60x110x22) Bearing Walzlager Roulement MoALwnnHuUK kayeHus
0.06 Grease Fett Graisse Cmaska
11 1 (51112)(60x85x17) Bearing Walzlager Roulement [oALWMNHYK KavyeHns
«.only for - nur fur XST055BZ2 - XSTOS5BV2 v
Pos. 11*:
seulement pour - mosbko Ons z
Code«‘XST‘ 055‘ . ‘ . ‘ 2 ‘
Shaft A
Welle
Type B
yp Arbre
Ban
1* XSTO55AZ2
XSTO55B2Z2 20940742A
XSTO55AV2
XSTO55BV2 20948712A




- SPARE PARTS

END BEARING

- ERSATZTEIL ENDLAGEREINHEIT
TX 2o XST
o ATEX _ P|ECES DE RECHANGE SUPPORT D'EXTREMITE
WAM - 3AMNACHBbIE YACTU KOHLIEBOW noaLWUNHUK WA.00505 TX EX R. 11
XSP065.002
Standards
Item Qant. Normen - - .
Code Description Benennung Désignation HanmeHoBaHue
Pos. Menge Normes
CmaHdapmbi
1 1 20.90.105.1/A Casing Gehause Corps Kopnyc
2 1 20.90.345.1/A Cover Deckel Couvercle Kpblwka
3 1 1* Splined end shaft | Vielkeilwelle Arbre cannelé KoHLeBoW Wwnuuiesor Ban
4 1 20.98.930.1/A Felt packing Filzring Feutre BornoyHoe ynnoTHeHve
5 1 BASL 90x70x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnoTHeHve Bana
6 1 BA100x80x10 Rotary shaft seal | Wellendichtring | Joint d’étanchéité | YnnotHeHue Bana
7 4 DIN 588 Hexagonal bolt Sechskantschr. | VTH BonT ¢ WwecTurpaHHol ronoBkomn
8 4 DIN 125-A Washer Unterlegscheibe | Rondelle MopknaaHas wanba
9 1 (B4 M10x1) Grease nipple Schmiernippel Graisseur [Mpecc-macneHka
10 1 (6214)(70x125x24) Bearing Walzlager Roulement MoAWNHYK KayeHns
0.06 Grease Fett Graisse Cwmaska
11 1 (51114)(70x95x18) Bearing Walzlager Roulement MoAWwnnHMK KayeHns

Pos. 11*:

only for - nur fur

XST065BZ2 - XST065BV2

seulement pour - morsnbko 0ns

1*

Shaft
Welle
T
ype Arbre
Ban
XSTO65AZ2
XST065BZ2 20940752A
XSTO65AV2
XST065BV2 20948722A

Code —‘ XST ‘ 065 ‘ .

NW
NI<

A

B
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- SPARE PARTS

ELECTRIC MOTOR

11.06

- ERSATZTEIL ELEKTROMOTOR
o TX avex. PIECES DE RECHANGE MOTEURELECTRIQUE
MM - 3AMNACHbIE YACTU QNEKTPOOABUIATENb WA.00505 TX EX R. 42
ELECTRIC MOTOR - SERIES
ELEKTROMOTOR - SERIE MTX

MOTEUR ELECTRIQUE - SERIE
OJIEKTPOLABUIATE]Ib

- CEPUA

Code——— [MT[X] .T.T.T -] -Jo[4] [6] 5 |
-
0900M =1.1 kW 1=230/400 -V 50Hz
0900L =1.5kW 2=400/690 - V 50Hz
100LR =2.2kW 3=240/415 - V 50 Hz
100LH =3.0 kW 4 =260/440 - V 50 Hz
1120M  =4.0 kW 5=260/440 - V 60 Hz
1320S =5.5kW 6 =230/400 - V 60 Hz
1320M =7.5kW 7 =240/415- V 60 Hz
1320L =9.2 kW 8=400/690- V 60Hz
1600M =11.0 kW C=500V- 50Hz
1600L =15.0 kW
1800M =18.5 kW
::t,eor; S:ﬁgg DESCRIPTION BENENNUNG DESIGNATION HANMEHOBAHUE
1 1 Fan guard Lufterhaube Carter Koxxyx BeHTUNsATopa
2 1 Fan Lufterflugel Ventilateur KpbinbyaTtka BeHTUNatTopa
3 1 Rear flange Hinterer Flansch Flasque postérieure 3agHunin donaHey
4 1 Fan bearing Lager Roulement ventilateur MoAawnnHUK BEHTUNATOpa
5 1 Casing Lager Lifterseite Corps Kopnyc
6 1 Stator Stander Stator CraTtop
7 1 Rotor Rotor Rotor Potop
8 1 Front bearing Vorderes Lager Roulement antérieur MepeaHWn NoaLWNMHUK
9 1 Front flange Vorderer Flansch Flasque antérieure MepepHun donaHey,
10 1 Flasque antérieure Flangia anteriore Boite a bornes KnemmHas kopo6ka

IEC European standard motors with

4 poles, B5

IEC-Normmotore 4-polig in Bau-

form B5

Moteurs a normes européenes IEC

a 4 poles B5

CTaHAapTHbIe ABuratenu cornacHo

TpebosaHuam MIK B ucnonHexum B5




N.B. Rights reserved to modify technical specifications

N.B. Angaben ohne Gewahr. Anderungen kénnen ohne Vorankiindigung vorgenommen werden.

N.B. Toutes données portées dans le présent catalogue n’engagent pas le fabricant. Elles peuvent étre modifiéés a tout moment.
lMpumeyaHue. KomnaHus-uszomosumers ocmaerisiem 3a coboli paso U3MeHsimb mexHUYeckue crieyugbukayuu o6opydosaHust.
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WAM’

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAMGROUP S.p.A. Quality System procedures.
The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002 and extended to
the latest release of UNI EN ISO 9001, ensures that the entire production process, starting from the processing of the order to the
technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees the quality standard of the product.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.

We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior written consent by the Manufacturer.




° TX-TXF 1245

R INDEX
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

1.0

2.0

3.0

4.0

5.0
6.0
7.0

TABLE OF CONTENTS

DESCRIPTION OF THE EQUIPMENT ..oiiiiiiiiiis ettt e et e e e e et s e e e e e et e e e e e anaa e as 1
O 9 =T 0 (o] o RSP 1
1.2 Codes and abbreVIiations .............oooviiiiiiiiiiicie oot e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaa—————— 2
1.3 Main components TX, TX-AN, TO .. ittt e e e e e e e s e e e e e e e e e e e s e e snasnrbenneeeaaeeeens 3
Y = T g oo g o Yo T =T ] # T I SSEEPPR 4
ENVIRONMENTAL OPERATING LIMITS L.oiiiiiiiiiiiee ittt ettt ettt e e s e e s annneeeas 5
STANDARD MAGCHINE ..ottt e et e e e et e et e e e et eea ot e e e eeeta e e e e eattan e eeeeeantanaaens 6
3.1 Standard Maching AESCHPLION. ......uuiiiriiie e e e e e e e e e e s e s e e e e aeeeeessaannnnrenneees 6
T2 B 11 01T o 1o 1 PP PPPPRRPRRTRPPPN 16
OPTIONS AND ACCESSORIES ... .ottt ettt e e e e et e e e e et e e e e e et e e e e e eabaa s 19
S o Lo U 21
.2 FlANQGES ettt e et e e et e e e e e e oo a R b e bttt ettt e e e e e e e e e nnnbeereeeaaaaeaeeaaanns 35
4.3 Hatches and drop DOTIOMIS ... ..uiiiiiiiieie ettt e e 42
4.4 Gear reducCers and SBAIS..........cooi it e e e e e e s ——aaaaaaaaaaaann 50
T I = 1 1] 151 (o I PSSO 57
4.8 ONr ittt eeeeaeaeaeeaeaaeaeeetat— i ———————————— 63
LAY LT I 1 T PRSPPSO 73
ELECTRICAL REQUIREMENTS .. ..iiiiiiiiiiiiie ettt ettt e e e et e e e e ettt e e e e e st e e e e e ansbeeeeeennnees 75
CONFIGURATIONS ..ottt e ettt e ettt e e e e e e ta e e e e e eetaa e e e e e e aab e eeeeessan e eeeeeesssnaaeaaees 77



© TX-TXF 12.15
R 1.0 DESCRIPTION OF THE EQUIPMENT
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

1.1 Description

TXE_L = stainless steel tubular screw feeder, (SS 304 L, SS 316 L), equipped with gear reducer.
TXE_N = same as TXE_L, but in the bare shaft version.

TXC_L = stainless steel tubular screw conveyor, (SS 304 L, SS 316 L), equipped with gear reducer.
TXC_N =same as TXC_L, but in the bare shaft version.

TXS_L = stainless steel tubular screw conveyor, (SS 304 L, SS 316 L), with no intermediate end bearing,
equipped with gear reducer.

TXS_N =same as TXS_L, but in the bare shaft version.
TXF = stainless steel tubular screw conveyor (AISI 304 L, AlSI 316 L) for FOOD applications.

'& Danger - Warning

It is forbidden to commission the screw feeder/ conveyor before the equipment on which it is installed
has been declared compliant with the provisions of directive 14/06/1982 (89/392/EEC).

The plant fitter/installer is in charge with providing and installing the devices/protections necessary
to avoid damage to persons and things in case of brake-downs and ensuing falling off pieces (for ex-
ample: motor failure).

For products which are hazardous or dangerous to contact and/or inhalation, which are flammable,
explosive and dangerous from the bacteriological and/or viral point of view, the installers must provide
all the necessary devices for the purpose.

These machines have been designed to convey food products.

These machines have been designed to convey food products.

Each WAMGROUP product must undergo DECONTAMINATION and SANITATION (carried out by the customer)
before going into contact with food products.

NOTE: By food we intend a substance that is meant for direct or indirect human consumption.

Clean on regular basis the auger with water; the frequency of cleaning depends essentially on the type of
product handled and on he plant type: must therefore be selected by the user.

Particular attention should be paid to the cleanliness of some machine parts including intermediate hanger
bearings, shaft sealing unit, protections etc.

Prior to cleaning with other product and/or systems which are difficult or even impossible to be classified due
to the heterogeneity of conveyed materials, it is necessary to inform our Technical Assistance.

All dimensions are expressed in mm unless otherwise specified.
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1.2 Codes and abbreviations

E-P Paddle screw

E-PR Ribbon flight screw

MT Motor

S 41 Gear reducer

S 43 Gear reducer

S 45 Gear reducer

S 47 Gear reducer

STP4 Cable carrier support

XAH-XAK Bolted coupling
XBA-XBB Universal inlet and outlet spout

XBC Special inlet

XBE Shoe outlet spouts type
XBQ Square spout

XBR Rectangular spout
XBS Shoe outlet

XBTA-XBTB Volumetric inlet hopper
XBTU-XBTV Volumetric inlet hopper

XBV Rectangular spout

XE Screw

XH Transmission

XJIH Metering star

XIM Spout cover

XJS Trought foot

XIW Adjiustable ring

XJIX Adijiustable support
XJY Beaded spout edge
XKD Overflow hatch flap
XKF Flanges for inlets / outlets
XKFA Threaded connection
XKFR Adjiustable flange
XKK Inspections flap hatch
XKL Base support

XKR Support extension
XKS Threaded connections
XKZ Rotational indicator braket
XLH Intermediate bearing
XLR Intermediate bearing
XLU Intermediate bearing
XLY Intermediate bearing
XPT End plate

XST End bearing assembly
Xuc Shaft sealing

XUJ Purged seal
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1.3 Main components TX, TX-AN, TO

Gear reducer and electric motor

1.1 | Bare shaft with end support XSW-XST
1.2 | Gear reducer, belt transmission, electric motor

1.3 | Gear reducer, belt transmission, electric motor

1.4 | Coupling, gear reducer, electric motor

2 | Electric motor MT
3 | Gear reducer

4 | Inlet XBC
5 | External tube

6 | Screw

7 | Section No.

8 | End bearing XP_
9 | End plate XST
10 | Outlet XBC
11 | Inspection hatch XKK
12 | Seal Xuc
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1.4 Main components TXF

GJE

5

10

1.0 | Gear reducer and electric motor
1.1 | Bare shaft with end support XS _
1.2 | Bearings with end support
2 Electric motor MT
3 Gear reducer S
4 Inlet XB_
5 External tube
6 Screw
7 No. Section
8 Bearings with quick opening XPX
9 Outlet XB_
10 | Seal XucC
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o 2.0 ENVIRONMENTAL OPERATING LIMITS
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

Unless otherwise specified, the equipment is intended for being used in the following conditions:
- Under 1000m a.s.l.
- Ambient Temperature between -20°C and + 40 °C, in the bare shaft configuration
- No internal pressure or negative pressure

NOTE: For the electric motors and gear reducers refer to the related manuals.

UNI AISI - ASTM i AFNOR BS SIS JIS
W.N. 17006 W.N. 17007
X5 CrNi 18 10 304 X5 Cr Ni 1810 1.4301 Z6CN1809 304S15 2332 SUS 304
X2 CrNi 18 11 304L X2 Cr Ni 1911 1.4306 Z2CN1810 304S11 2352 | SUS 304L
X5 Cr Ni Mo 17 12 316 X5 Cr Ni Mo 17122 1.4401 Z6CND1711 | ~316S31 | 2347 SUS 316
X2 Cr Ni Mo 17 12 316L X2 Cr Ni Mo 17122 1.4404 Z2CND1712 | ~316S11 | 2348 | SUS 316L
X6 CrNiMo Ti 17 12 316Ti X6 Cr Ni Mo Ti 17122 14571 Z6CNDT1712 | ~320S31 | 2350 -
X22 CrNi 25 20 310 X12 CrNi 2521 1.4845 Z12CN2520 | ~310S24 - SUH 310
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3.1 Standard machine description

ROUND INLET-OUTLET SPOUT XBC

@D @A C ol
cote | x]efc| [ | | | | 1
F = with flange 2=SS304
T = with lip 3=5s316
oA B
| | I N [ ey
I::f BT AT
“ h s o b A
Ly 1] L
., P Y
."ll'\. .\...\..
b %
uad E] noid E
“C” on the basis of a°-F - T
Type | oD | oA Code |Fig| 0 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45° r:gx
F|T F|T F|T F|T F|T F|T F|T FIT|F|T F|T
89 | xpcosgoss.. | 1 | 120 120 120 120 120 170 170 170 170 220 2
60 | go |8M4] xBCOBBM4. [ 3 | 120 120 120 120 120 170 170 170 170 220 2
168 | xBC088168... | 3 |170[220170[220[170] 220 | 170 | 220 [170] 220 [ 170 220170 [ 220 220 220 220 3
219 | xBco88219... | 3 | 225|275 | 225 | 275 [ 225 275 | 225 [ 275 [ 225 275 | 225 | 275 | 225 [ 275 | 205% [ 275 | 2258 [ 275 [ 225% [ 275 | 3
§114 | xect14114... [ 1| 120 120 120 120 120 170 170 170 170 220 2
100 | 114 | 168 [ xBc114168... | 3 [170] 220 170] 220 170 220 | 170 | 220 [ 170220170220 [170[220] 220 220 220 2
219 | xBCt4219... | 3 |225] 275 225|275 [ 225 ] 275 | 225 | 275 [ 225 275 | 225 | 275 | 225 | 275 | 205% | 275 | 225# | 275 [ 225% | 275 | 3
14 | xBC139M4.. | 1 [ 145 145 145 145 145 145 195 195 195 245 2
o0 | 139 |19 [ XBCT9130. [ 1 | 200 200 200 200 200 200 275 275 275 275 3
§168 | XBC139168.. | 4 | 210 210 210 210 210 210 245 245 295 295 3
219 | xBc139219... | 3 [ 250]300] 250300 | 250 | 300 | 250 | 300 [ 250 [ 300 [ 250 [300 | 250 [300 | 250 [300] 300 [300#] 300 | 3
§168 | xBc1estes.. | 1 | 175 175 175 175 175 195 195 225 225 250 3
150 | 168 | 219 | xBC168219.. [ 4 | 230 230 230 230 230 290 290 290 350 350 8
273 | xBC168273... | 3 [325]375[325]375 | 325] 375 | 325 | 375 | 325|375 [ 325 [ 375325 | 375 | 325 [ 375 325 [375] 375 5
§219 | xBc219219.. | 1 | 205 205 205 205 255 255 395 395 395 395 8
200 | 219 | 273 | xgc219273.. | 4 | 280 280 280 280 280 335 335 335 405 405 [ 10
323 | xBC219323... | 3 [320]370[320] 370 320] 370 | 320 | 370 [320[370[320[370 (320|370 320 [370| 370 [3ro#[370] 7
219 | xBc2r3219... [ 1| 260 260 260 260 260 260 310 455 455 455 8
oo | o7 [8273 ] XBC273273. | 1 | 250 250 250 300 300 300 300 400 400 4006 [ 10
323 | xBC273323... [ 4 | 315 315 315 315 315 385 385 375 480 80 | 13
356 | xBC273356... | 3 [300] - [300] - |300] 300 300 300] - - - - 7
273 | xBc323era... [ 1| 260 260 260 260 360 360 360 360 460 40 | 10
300 | 323 [§323] xBC323323.. [ 1 | 300 300 300 300 300 360 360 360 460 460 | 13
35 | XBC3233%6.. | 3 | 310 310 310 310 360 360 360 360 460 460 [ 17
350 | 406 | 406 | xBC406406.. | 1 | 360 360 360 360 420 420 420 580 580 580 | 30
400 | 457 | 457 | xpcas7ast.. | 1 | 420 420 420 420 480 480 480 680 680 830 | 40
500 | 558 | 558 | xBCssesss. | 1| 520 520 520 520 580 580 580 780 780 780 | 50




© TX-TXF 1215
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

* Spout type:

1 =round spout
3 = tapered spout
4 = lipped spout

§ Standard diameter
# For flanges versions see page 46.

NOTE: - The spouts having a diameter less than the screw conveyor/feeder diameter cannot be installed at

the outlet.

- Do not choose spouts having heights value slower than the ones indicated in table; you can choose
higher heights (only for type 1 and 4) up to a maximum 500 mm.

- For inlet and outlet additional spouts fill in the complete spout modular code in the accessories field
and specify in the "Notes for the production” field the spout-to spout distance.

- The flanges and lips are not included in the modular key code (see accessories).

- Inclination tolerance £2°.



© TX-TXF 1215
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

TX FINISHING
SERIES
o+ B [ B [ o] B [o0]
Finishing
A accurate
B basic
INTERNAL (Screw)
Finishing
B Ra>5um
E Ra<1,2 um
G Ra<5um
Paint colour
0 none
EXTERNAL
Finishing

B Ra>5um

E Ra<1,2 um

G Ra<5um

Paint colour
0 none

N.B.: Standard painting for the mechanical parts = RAL 5010 Gentian Blue
See possible combinations at page 9.



© TX-TXF 1215
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

POSSIBLE COMBINATIONS

Series B B 0 B 0
B G 0 G 0
Standard
A G 0 G 0
A E 0 E 0
Internal surface finishing** ‘ ‘ External surface finishing

* The special combinations must be agreed upon with the manufacturer.

** INTERNAL SURFACE FINISHING
The surface finishing implies the auger and the inlet and outlet spouts.
The internal side of the end bearing and of the base (for food finishing) will be polished or ball-blasted on the
basis of the surface finishing. Unless otherwise specified, the tubular trough has F1 internal finishing (hot rolled).



© TX-TXF 1215
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

TXF FINISHING

SERIES
A | 6 [ 0] G [o]
Finishing
accurate
F food-grade
INTERNAL (Screw)
Finishing
E Ra<1,2um
F Ra<0,8um
G Ra<5um
Paint colour
0 none
EXTERNAL
Finishing
Ra<1,2 um
Ra<0,8um
Ra<5pum
Paint colour
0 none

N.B.: Standard painting for the mechanical parts = RAL 5010 Gentian Blue
See possible combinations at page 10.
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© TX-TXF 1215
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

POSSIBLE COMBINATIONS

Series A G 0 G 0
A E 0 E 0
Standard
F F 0 F 0
Internal surface finishing** External surface finishing

* The special combinations must be agreed upon with the manufacturer.

** INTERNAL SURFACE FINISHING
The surface finishing implies the auger and the inlet and outlet spouts.
The internal side of the end bearing and of the base (for food finishing) will be polished or ball-blasted on the
basis of the surface finishing. Unless otherwise specified, the tubular trough has F1 internal finishing (hot rolled).

11



E WAM

TX-TXF

3.0 STANDARD MACHINE

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
END PLATEXPT FOR TX ONLY
Drilled upper and lower edge
N2 2Q
[ N _ ]
I (R R il 01
Lower edge = ‘ ‘
. H
‘ \%
:t: |
+ ﬁ’ +
S + @)
T + 4
- o +ﬂ}$ =
+ +
+4 e ©
] 4+ % +
W \
e 2
H H H
P P P ‘ P ‘ P ‘ P ‘ P ‘ P_P
(E===—Cie=ce T e
N3 oK N4 oK _ALNB oK
fig.1 fig.2 fig.3
Upper edge
Shipping weight
) Code Fig.| A B C D E G H K P Q S Vv W kg
100 | XPTO00104.._ 1 | 265|280 | 145| 135| 40 | 50 | 230 | 125| 115 | 125| 4 25 | 30 29
120 | XPT00124.._ 1 | 265|280 | 145|135 | 40 | 50 | 230 | 125| 115 | 125| 4 25 | 30 2.9
150 | XPT00156.._ 1 | 265|280 | 145| 135| 40 | 50 | 230 | 125| 115 | 125| 5 25 | 30 3.6
200 | XPT00206.._ 2 | 315|355| 185|170 | 40 | 50 | 280 | 12.5| 933 |145| 5 25 | 30 53
250 | XPT00256.._ 2 | 365|410|215|195| 50 | 70 | 330 |125| 110 |145| 5 30 | 40 7.3
300 | XPT00306.._ 2 | 435|465 | 245|220 | 50 | 70 | 385|125|128.3|185| 5 30 | 40 9.6
350 | XPT00358.._ 3 [485|535|275|260| 50 | 70 | 445 |125| 89 |185| 6 |30.0| 40 144
400 | XPTO00408.._ 3 | 540|590 | 305|285 | 60 | 80 | 500 | 125| 100 | 185| 6 |37.5| 45 18.0
500 | XPTOO50A.._ 3 | 655|740| 380|360 | 60 | 90 | 600 | 14.5| 120 | 22 8 |375] 50 353
2 =SS 304
3 =SS 316

12




E WAM

3.0 STANDARD MACHINE

TX-TXF

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

END PLATE XPT (FOR TXF ONLY)

XPOB

XPQB
Code @D1 @D2 @d3 @da E t z B fig.
XPQB080400... 190 170 18 14 4 4 / 1
XPQB100400... 190 170 18 14 4 4 / 1
XPQB120400... 190 170 18 14 4 4 / 1
XPQB150600... 250 220 11 30 24 6 8 45° 2
XPQB200600... 275 250 11 30 24 6 8 45° 2
XPQB250600... 330 305 11 30 24 6 8 45° 2
XPQB300600... 405 370 11 38 30 6 8 45° 2

13



® TX-TXF 12.15
R 3.0 STANDARD MACHINE
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

END PLATE XPQH (FOR TX ONLY)

¢d5

wl

g D~
$ /pz( \g\\
/ v
; <, PTE
— \ ¢ //I
)¢ )=
N
t ]
Il Nzxa3
XPQH
Code oD1 D2 @d3 @d4a @d5 h t w1 A B fig.
XPQHO080403... 190 170 9 38 M10 30 4 92 4 / 1
XPQH100403... 190 170 9 38 M10 30 4 92 4 / 1
XPQH120403... 190 170 9 38 M10 30 4 92 4 / 1
XPQH150603... 250 220 11 38 M10 30 6 92 8 45° 2
XPQH150605... 250 220 11 48 M12 35 6 105 8 45° 2
XPQH200603... 275 250 11 38 M10 30 6 92 8 45° 2
XPQH200605... 275 250 11 48 M12 35 6 105 8 45° 2
XPQH200607... 275 250 11 58 M12 35 6 130 8 45° 2
XPQH250603... 330 305 11 38 M10 30 6 92 8 45° 2
XPQH250605... 330 305 11 48 M12 35 6 105 8 45° 2
XPQH250607... 330 305 11 58 M12 35 6 130 8 45° 2
XPQH250611... 330 305 11 73 M16 45 6 149 8 45° 2
XPQH250612... 330 305 11 83 M16 45 6 171 8 45° 2
XPQH300605... 405 370 11 48 M12 35 6 105 8 45° 2
XPQH300607... 405 370 11 58 M12 35 6 130 8 45° 2
XPQH300611... 405 370 11 73 M16 45 6 149 8 45° 2
XPQH300612... 405 370 11 83 M16 45 6 171 8 45° 2

14



. TX-TXF 1215

3.0 STANDARD MACHINE

WAM® CON.116.--.T.EN Issue: A

SEAL XUC

XUC

ad?
[

dm
O

FI1KT
M S o O N
A ||
SE=age S © /
] E4
- E7 ’L«
E2 ES
E
Code @d @D1 | @d3 E E2 E3 E4 ES E6 E8 E9
XUCO030 30 45 M8 50 12 29 30 70 50 99 120
XUC035 35 50 M8 50 12 29 30 70 50 99 120
XUC040 40 55 M8 50 12 29 30 80 60 121.6 | 140
XUC045 45 60 M8 50 12 29 30 80 60 121.6 | 140
XUC050 50 70 M10 60 14 37 45 100 70 141.4 | 164
XUCO055 55 75 M10 60 14 37 45 100 70 1414 | 164
XUC060 60 80 M10 60 14 37 45 105 70 183.8 210
[XTUuJcfoas] [CTETJ1]
L Seal body 1: cast Iron
material 2:SS 304
3:SS 316
Seal C: teflon plated packing gland seal
features E: pre-grease felt seal for
food applications
L, Seal [ Standard (per TX)
configuration [C: with no threaded columns (for TXF) |
Seal type | ". Standard |
Shaft diameter 050

035
040
045
050
055
060
070
080
090
100

15



. TX-TXF 1215

3.0 STANDARD MACHINE

WAM® CON.116.--.T.EN Issue: A

3.2 Dimensions

TX, TX-AN, TO

Type 100 120 150 200 250 300 350 400 500
A 114 139 168 219 273 323 406 457 558
7B 114 139 168 219 273 323 406 457 558

C 1)
@D 114 139 168 219 273 323 406 457 558
E 1)

F 140 140 160 180 220 220 280 320 360
G 120 120 140 160 180 220 270 280 340
L 2)

M L+F+G

P 114 114 124 124 124 124 151 151 162
T 280 280 280 355 410 465 535 590 740
\Y 265 265 265 315 365 435 485 540 655

1) See the inlet and outlet spouts 2) Rounded to 10 mm

16



TX-TXF 12.15

3.0 STANDARD MACHINE
CON.116.--.T.EN Issue: A

For installtion angles up to 20° and for certain spout diameters, it is necessary to change the F and G values
on page T.06 according to the following Table:

0°<as< 20°
Spout
F G bo
2 219 273 323 356 406
Standard
F=G
114 140 120 180 / / / /
139 120 120 180 / / / /
168 160 140 / 200 220 240 280
193 170 150 / 200 220 240 280
219 180 160 / / 220 240 280
273 220 180 / / / 240 280
323 220 220 / / / / 280

N.B.: - Control is automatic.
- In some cases an intermediate hanger bearing is mounted, where with standard inlets/outlets none
would be present.
- The price varies accordingly.

17



TX-TXF 12.15

3.0 STANDARD MACHINE
CON.116.--.T.EN Issue: A

TXF
M+5
L5 F
: @B
|
| 3
|
% é) EDZN
c |
oD * ]
|
2/
Type 80 100 120 150 200 250 300 350 400 500
A 89 114 139 168 219 273 323 406 457 558
B 89 114 139 168 219 273 323 406 457 558
C 1)

@D 89 114 139 168 219 | 273 | 323 406 457 558
E 1)
F 140 140 140 160 180 220 220 280 320 360
G 120 120 120 140 160 180 220 270 280 340
L 2)
M L+F+G
P 114 114 114 124 124 124 124 151 151 162
T 169 190 190 250 275 330 405 470 520 620

1) See the inlet and outlet spouts 2) Rounded to 10 mm
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12.15

TX-TXF
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9]
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<
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=z
o
=
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o
©
<

CON.116.--.T.EN Issue: A
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TX-TXF 12.15

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
CON.116.--.T.EN Issue: A

Item
s0s. DESCRIPTION Code
1 Belt transmission XH.
2 Joint transmission XH.
3 Chain transmission XH.
4b Square inlet XBQ
4c Rectangular inlet XBR-XBV
4d Shoe outlet XBS-E
de Inlet hopper XBTA-XBTB
5 Overflow hatch flap XKD
6 Grille beneath hatch flap XKX
7b Intermediate Hanger Bearing XLR - XLU
8 Feeder star XJH
10a Flange XKF
10b Slotted flange XKFA
10c Turn flange XKFR
11 Turn ring XIW
12b Square outlet XBQ
12c Rectangular outlet XBR-XBV
13a Ribbon screw E-PR
13b Paddle flight E-P
14 Base support XKL
15 Rotation indicator bracket XVA
18 Threaded connections XKS
19 Rubber spout cover XIM
20 Purged shaft seal XUJ
21 Gear reducer S.
22 END PLATE XST
24 Beaded spout edge XJY

20



© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

4.1 Spouts

SPECIAL TAPERED SPOUT

@D DA c a
(xJele] | | ] | | |
F = with flange 2 =SS 304
T = with lip 3=SS316

A
B [
e i i L}
H @o

“C” on the basis of a®, F, T

@D |DA Code 0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° 35° 40° 45°

139 193 | XBC139193... 300

168 | 323 | XBC168323..._| 220 | 270 | 220 | 270 | 220 | 270 | 220 | 270 | 220 | 270 | 220 | 270 | 350 | 270 | 350 | 270 | 350 | 400 | 350 | 400

356 | XBC219356..._| 280 | 330 | 280 | 330 | 280 | 330 | 280 | 330 | 280 | 330 | 280 | 330 | 390 | 330 | 390 | 440 | 390 | 440 | 390 | 440

219
406 | XBC219406..._ | 300 | 350 | 300 | 350 | 300 | 350 | 300 | 350 | 300 | 350 | 430 | 350 | 430 | 350 | 430 | 480 | 430 | 480 | 430 | 480

356 | XBC273356... 350 350 350 350 350 350 | 350 | 350 | 350 | 350 | 450 | 450 | 490 | 450
273

406 | XBC273406..._ | 320 | 370 | 320 | 370 | 320 | 370 | 320 | 370 | 320 | 370 | 470 | 370 | 470 | 370 | 470 | 520 | 470 | 520 | 470 | 520

323 | 406 | XBC323406..._ | 350 | 400 | 350 | 400 | 350 | 400 | 350 | 400 | 350 | 400 | 500 | 400 | 500 | 400 | 500 | 550 | 500 | 550 | 500 | 550
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5 WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
VARIABLE SECTION SPOUTS XBS
gD DA 9 ﬁ)t"
[ : 1 [ ‘ [ 1 [
e { TTTTTTTITTITITIT
2 =SS 304
3=SS 316
oA
DA DA
| |
0|
) ) A ‘Z’D 0
\_' — =\‘ — -
=T~
| .
£ B
B ® ® @
“C” on the basis of
gD | oA Code Fig | E B 0° 5° 10° 15° 20° 25° 30° | kg max
F T F T F T F T|F|T|F|T|F|T
168 | XBS089168... 230 | 200 | 180 | 230 | 180 | 230 {180 | 230 | 180 | 230
89 | 219 | XBS089219... 230 | 350 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280
273 | XBS089273... 230 | 350 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280
168 | XBS114168... 230 | 200 | 180 | 230 | 180 | 230 | 180 | 230 | 180 | 230 2.5
114 | 219 | XBS114219... 230 | 350 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280
273 | XBS114273... 230 | 350 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 4
168 | XBS168168... 230 | 250 | 180 | 230 | 180 | 230 {180 | 230 | 180 | 230 4.3
168 219 | XBS168219... 250 | 250 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 3.7
273 | XBS168273... 250 | 350 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 | 230 | 280 4.5
323 | XBS168323... 300 | 500 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300
219 | XBS219219... 260 | 250 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 4.7
219 | 273 | XBS219273... 270 | 350 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 5
323 | XBS219323... 270 | 400 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 | 250 | 300 5.3
273 | XBS273273... 280 | 350 {290 | 320 | 290 | 320 {290 | 320 | 290 | 320 4.4
273 | 323 | XBS273323... 320 | 400 | 290 | 320 | 290 | 320 | 290 | 320 | 290 | 320 5.5
406 | XBS273406... 320 | 500 | 290 | 320 | 290 | 320 | 290 | 320 | 290 | 320 5.8
393 323 | XBS323323... 320 | 400 | 320 | 380 | 320 | 380 | 320 | 380 | 320 | 380 6.2
406 | XBS323406... 320 | 500 | 320 | 380 | 320 | 380 | 320 | 380 | 320 | 380 6.5

Yet to be produced
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5 WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
VARIABLE SECTION SPOUTS XBE
A
5
r
QO O
— a/) a0 S
I )
A
B :
fig. 1 oA
. kg
gD | oA Code Fig E B ©
max
89 89 | XBE089089150... | 1 | 230 | 200 | 150 2
114 | 114 | XBE114114150... | 1 | 230 | 200 | 150 2
139 | 139 | XBE139139225... | 1 | 230 | 222|225 3
168 | 168 | XBE168168295... | 1 | 230 [ 332|295 | 4.3
219 | 219 | XBE219219290... | 1 | 260 | 380|290 | 6.2
273 | 273 | XBE273273215... | 1 | 280 |400|215| 5.8
323 | 323 | XBE323323300... | 1 | 320 | 450|300 | 8.2
406 | 406 | XBE406406325... | 1 | 420 | 645|325 12
457 | 457 | XBE457457350... | 1 | 450 | 700|350 | 14.5
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

SCREW LENGTH WITH XBQ - XBV - XBR - XB_

The WAM® CONFIGURATIONS PROGRAM automatically calculates the sequence and length of the sections
of external pipes and the screws of which the screw conveyor is made up, on the basis of the length of the
DISTANCE BETWEEN CENTRES (REAL), irrespective of whether it has circular, square or rectangular spouts.

The EQUIVALENT DISTANCE BETWEEN CENTRES of a screw conveyor with square and/or rectangular
spouts is that distance between centres which, in a screw conveyor with circular spouts, provides the same
flange-to-flange length.

(For screw conveyors with circular spouts, of course, distance between centres and equivalent distance be-
tween centres are identical).

For any given distance between centres, a screw conveyor with square and/or rectangular spouts is longer
than one with the same distance between centres with circular spouts, and may comprise a different number
of sections and intermediate supports.

The exact configuration of the screw conveyor is shown in the Tables on Pages 79-99, depending on the
EQUIVALENT DISTANCE BETWEEN CENTRES.

The two Figures (see below) show how the EQUIVALENT DISTANCE BETWEEN CENTRES is calculated (Le).

:'——' I 1
[ e
B B [+
Sy @)
| 1 1
o —— B e ! G
o NN .—-,zl'ﬁ
i 1
A
-
E Le F
FORMULA
Value DATA WHERE GIVES
A Real inlet-outlet distance
B see page
36, 37, 38, 39, 40, 41
Le = D-(E+F)
see page _
c 36, 37, 38’p33’ 40, 41 D=A+B+C Equivalent distance between centres in mm
E see page
8
E see page
8
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

SQUARE SPOUT XBQ TX ONLY

At5
Fy
R
m O
— ° _
Iy
O m
}
1
At5
D
P e
p> O]
10) ———————F+%t9e o1o0 &747
FIG1 ww —+o | — S FIG3 wu|uw I+ — S
L )
o o0
o
E o)
G F G E
G F G
D_
Q
o
FIG.2 w|w — Q
of
i
(O]
E
G F G
Type 1%} Code Fig. A B C D E F G H T kg
100 114 | XBQO10T_ 1 230 110 130 115 175 230 155 125 2 24
120 139 | XBQO12T_ 1 230 110 130 115 175 230 155 125 2 2.4
150 168 | XBQO15T_ 1 230 105 130 115 175 230 155 125 2 2.6
200 219 | XBQO20T_ 2 260 135 165 93.3 225 280 155 125 2 4.3
250 273 | XBQO25T_ 2 280 160 195 110 275 330 15.5 125 2 5.8
300 323 | XBQO30T_ 2 320 190 225 128.3 325 385 24 125 3 115
350 406 | XBQO35T_ 3 340 186 265 89 375 445 20 125 3 13
400 437 | XBQO40T_ 3 370 209 295 100 425 500 17.5 125 3 16.5
500 558 | XBQO50T_ 3 430 255 350 120 525 600 275 15 3 189
2 =SS 304
3 =SS 316

N.B.: For calculation of the end flange - end flange distance in case of square inlets / outlets, see page 68.
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5 WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
SQUARE SPOUT FOR XBQM TXF ONLY
’ A£5 —
ol §9 ,
R ({
] i
+£ CQ >
’\ A+5
D
D O
‘ -—-ea—-—q/-é’-‘- ! | ‘ > ?-
| | A A 1
FIGA W W At-— e l——f4-—- FIG.2 | W —f-—ft+——1—- —-—- ®
T 1) I I B
15 S o E——
——— i
; e
- i
© G 5 Gé\ © £ e
G £ G
Type [%] Code Fig. A B C D E F G H T kg
80 89 XBQM4080T... 1 230 110 | 130 115 175 | 230 | 155 | 125 4
100 114 | XBQM4100T... 1 230 110 | 130 115 175 | 230 | 155 | 125 4
120 139 | XBQM4120T... 1 230 110 | 130 115 175 | 230 | 155 | 125 4
150 168 | XBQM4150T... 1 230 105 | 130 115 175 | 230 | 155 | 125 4
200 219 | XBQM4200T... 2 260 135 | 165 | 93.3 | 225 | 280 | 155 | 125 4
250 273 | XBQM4250T... 2 280 160 | 195 110 275 | 330 | 155 | 125 4
300 323 XBQM4300T.:. 2 320 190 | 225 | 128.3 | 325 | 385 24 12.5 4
2=SS 304
3 =SS 316

N.B.: For calculation of the end flange - end flange distance in case of XBQM spouts, see page 68.
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

SQUARE SPOUT XBV TX ONLY

A5
-y
botse
m o
— g, _ _
O m
1
1
A *5
D
D
\
\
o L
[0 —
FIGL =2 — — ) FIG3 =| - Pl 4+ ] - |
L T
o — —
Q)
E T
G F G E
G F G
D_
\
G —
FIG2 =4 [ — )
_ T
[0 T !
E
G F G
Type @ Code Fig. A B C D E F G H | L M T kg
100 114 | XBVO10T_ 1 270 110 130 105 260 315 155 115 125 175 230 2 3.2
120 139 | XBV012T_ 1 270 110 130 105 260 315 155 115 125 175 230 2 33
150 168 | XBVO15T_ 1 270 105 130 105 260 315 155 115 125 175 230 2 3.4
200 219 | XBV020T_ 2 310 135 165 98 337 392 155 | 933 | 125 | 225 280 2 5.1
250 273 | XBV025T_ 2 350 160 195 116 409 464 155 110 125 275 330 2 7.1
300 323 | XBV030T_ 2 400 190 225 136 484 544 24 128.3| 125 | 325 385 3 13.2
350 406 | XBVO035T_ 3 440 205 265 90 560 630 19 89 125 | 375 445 3 17.4
400 457 | XBV040T_ 3 480 235 295 102 639 714 175 100 125 | 425 500 3 20.8
500 558 | XBV050T_ 3 560 285 350 123 786 861 | 275 120 15 525 600 3 25.1
2 =SS 304
3 =SS 316

N.B.: For calculation of the end flange - end flange distance in case of XBV spouts, see page 68.
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® TX-TXF 12.15
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

SQUARE SPOUT XBVM TXF ONLY

A+5 ~]
7 QJ%? I
{7 {
T Ty =] i
y O @ ,>
A£5
I~
D
o D N © \
\ ) -—e)-—-é—-—tb—- -
T ‘T"'r—{— I 1
FIG.T S| - —--—-*L--—-]—-—f—- : N FIG.2 =S| | ——-—11 ___T___L__T____T___ N
IRE ] ——
i 4 O =
' L e —
O E \5\ E %
G F G ©
G £ G
Type | @ Code Fig. | A B © D = F G H I L M T | kg
80 89 | XBVM4080T... 1 270 | 110 | 130 | 105|260 | 315|155 | 115 | 125 | 175|230 | 4
100 | 114 | XBVM4100T... 1 270 | 110 | 130 | 105 | 260|315 | 15.5| 115 125|175 | 230 | 4
120 | 139 | XBVM4120T... 1 270 | 110 | 130 | 105|260 | 315|155 | 115 | 125 | 175|230 | 4
150 | 168 | XBVM4150T... 1 270 | 105 | 130 | 105 | 260 | 315|155 | 115 | 125|175 | 230 | 4
200 | 219 | XBVM4200T... 2 310 | 135 | 165 | 98 | 337|392 |155| 93.3 | 125|225 | 280 | 4
250 | 273 | XBVM4250T... 2 350 | 160 | 195 | 116 | 409 | 464 | 155 | 110 | 125 | 275|330 | 4
300 | 323 | XBVM4300T... | 2 | 400 | 190 | 225 | 136 | 484 | 544 | 24 | 128.3 | 12.5| 325 | 385 | 4
2 =SS 304
3 =SS 316

N.B.: For calculation of the end flange - end flange distance in case of XBVM spouts, see page 68.
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® TX-TXF 12.15
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES I
WA\M CON.116.--.T.EN Issue: A
SQUARE SPOUT XBR TX ONLY
A*5
Fy
! S0
oo
- o o o
To
O m
|
=1
A *5
D_
D
\
\
o —
o —
FIG.1 S| — - ) FIG3 =S| H = —— — |
L T
o — o —
E T
G F G E
G F G
D
D
~— \
\
o p—
o —
FIG2 =|. € = — ) FIG4 S| o A |
— zy
o — ! I
o
E I
G F G E
G F G
Type 1} Code |Fig.| A B C D E F G H | L M kg
100 | 114 |XBRO1OT | 1 | 310 | 110 | 130 | 1283 | 330 | 385 | 155 | 115 | 125 | 175 | 230 40
120 | 139 |XBRO12T | 1 | 310 | 110 | 130 | 1283 | 330 | 385 | 155 | 115 | 125 | 175 | 230 4.2
150 | 168 |XBRO15T | 1 | 310 | 105 | 130 | 1283 | 330 | 385 | 155 | 115 | 125 | 175 | 230 4.3
200 | 219 [XBRO20T_| 2 | 360 | 135 | 165 | 100 | 445 | 500 | 155 | 933 | 125 | 225 | 280 65
250 273 [XBRO25T_| 2 410 160 195 120 545 600 155 110 125 275 330 8.6
300 | 323 [XBRO3OT_| 2 | 470 | 190 | 225 | 140 | 640 | 700 | 24 | 1283 | 125 | 325 | 385 162
350 | 406 |XBRO35T_| 3 | 530 | 186 | 265 | 165 | 755 | 825 | 19 89 | 125 | 375 | 445 226
400 | 457 |XBRO40OT | 3 | 580 | 209 | 295 | 185 | 850 | 925 | 175 | 100 | 125 | 425 | 500 28.9
500 | 558 [XBROSOT_ | 4 | 710 | 255 | 350 | 165 | 1080 | 1155 | 275 | 120 | 15 | 525 | 600 32.4
2 =SS 304
3=SS 316

N.B.: For calculation of distance end flange - end flange in case of XBR spouts, see page 68.
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5 WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

SQUARE SPOUT XBRM TXF ONLY

A+5 ~
i}
; ':D:T-'? L
{19 L 1
o \
) T )
1 Ol Q /
A+5
—~
D
D O
O \ \
N 1 \ i
FIG I — hy N FIG.2 3| — —-— N
L I, S :t7
— NV B S I
G £ G G F G
Type | o Code Fig. | A B @ D E F G H I L M T | kg
80 89 | XBRM4080T... 1 310 | 110 | 130 | 128.3 (330 (385 | 15.5| 115 125|175 | 230 | 4
100 | 114 | XBRM4100T... 1 310 | 110 | 130 | 128.3 (330 (385 | 15.5| 115 125|175 | 230 | 4
120 | 139 | XBRM4120T... 1 310 | 110 | 130 |128.3 330|385 | 15.5| 115 125|175 (230 | 4
150 | 168 | XBRM4150T... 1 310 | 105 | 130 | 128.3 | 330 (385 | 15.5| 115 125|175 (230 | 4
200 | 219 | XBRM4200T... 2 360 | 135 | 165 | 100 |445|500 | 155| 93.3 | 125|225 | 280 | 4
250 | 273 | XBRM4250T... 2 410 | 160 | 195 | 120 | 545|600 | 15.5| 110 125|275 (330 | 4
300 | 323 XBRM4300T.‘.. 2 470 | 190 | 225 | 140 [ 640|700 24 |128.3 (125|325 |385 | 4
2=SS 304
3 =SS 316

N.B.: For calculation of the end flange - end flange distance in case of XBRM spouts, see page 68.
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

INLET HOPPER XBTA - XBTB FOR TX ONLY

1000 X 1000 ‘
830 X 830 ‘
B
o
N
+
T Q
I —
= (°
© 80
2 425
185 185 185 185 185
+ + +
¥ — % ¥ —
T9)
@
—
R
o)
@
—
| o o
o)
5]
—
R
T9)
©
—
-
Tp)
©
—

Code (] B C de<a’°<a -da<a°<a Welded at [7,] H
XBTA1906_ _ 2 139 - 168 80 | 260 0°-11° 6° 139 | 900
XBTA1917__ 2 139 - 168 80 | 270 12°-22° 17° 168 | 930
XBTA1828 2 139 - 168 80 | 280 23°-33° 28° 219 | 900
XBTA1839 2 139 - 168 120 | 310 34° - 45° 39° 273 | 960
XBTB1906_ _ 2 | 219-273-323| 80 | 260 0°-11° 6° 323 | 1000
XBTB1917_ _ 2| 219-273-323| 80 | 270 12°-22° 17°
XBTB1828_ _ 2 |219-273-323| 80 | 280 23°-33° 28°
XBTB1839 2 |219-273-323| 120 | 310 34° - 45° 39°

_________ Screw
2 =SS 304
3=SS 316

The bag-splitting grille, cover and handles are not included in the supply and must be ordered separately.
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

COVER FOR XBTA_A XBTX2_ _ INLET HOPPER

| S—

1028,5

250

1013
500

250

xBTx|1]|1]2]

I

Materials
Accessory size

Accessory type

— Hopper accessory

In combination with XBTA / XBTB hoppers and their accessories

Hopper Handle Cover Grille
XBTA1906_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1917_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1828_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1839_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX34_
XBTB1906_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1917_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1828_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1839_ XBTX11 XBTX21_ XBTX34_
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

THREADED PIPE FITTINGS XKS / RUBBER SPOUT COVER XJM

PAIRS OF THREADED PIPE FITTINGS
Code L M kg*
L @ 40
XKS202 20 20 0.4
M M16 XKS282 28 28 0.54
XKS332 33 30 0.64
‘ XKS402 40 30 0.8
[—— XK S502 50 30 1.0
XKS632 63 30 1.2
T XKS682 68 30 13
_ b L e R
) HJ XKST752 75 30 14
* per pair

N.B.: Pairs of XKS..1 pipe fittings can be used to attach the feeder to any type of mount and are welded onto
the feeder pipe axis 120 mm from the inlet centre.

RUBBER SPOUT COVERS FOR ROUND SPOUTS WITH BEADED EDGE

QB
\
i :
i Spout Code aA @B @C | Thickness | kg*
R
i 168 XJM168 168 180 178 4 0.13
i 193 XJIM193 193 205 203 4 0.17
i 219 XJIM219 219 232 229 4 0.19
qA 273 XIM272 273 286 283 4 0.35
‘ 323 XJM323 323 336 333 4 0.36
ac
|

N.B.: The covers are supplied with a steel clamp to be applied in the area indicated.
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© TX-TXF
W o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

BEADED SPOUT EDGE

\
— - ~
/// ! \\\
/ AN
/ | \
/ | N
/ \
/ \ \
I ‘ \
| |
— T - R
\\\ ! )
\ | /
I | /|
‘ \\ ‘ /o
/
| \\ I Y |
} \\ ‘ /// }
| T |
| ‘ |
| | |
‘ \
| ‘ |
| I |
|
\
I
! o
‘ N
I
\
@ Spout +8
(%]
Code
Spout
114 XJY114
168 XJY168_
193 XJY193
219 XJY219
273 XJY273_
323 XJY323_
356 XJY356_
406 XJIY406_
not standard g = 22 302
= 1

The collars are made up by mechanically deforming the end of the spout.
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. TX-TXF 1215

1
4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES I

WAM® CON.116.--.T.EN Issue: A

4.2 Flanges

BLIND FLANGE XKFCQ FOR XBQ

x x Flefof_ - _[_[]

1=Fe
2 =SS 304L
3 =SS 304L

Thickness

010 = XBQ010 020 = XBQ020 035 = XBQO035 060 = XBQO60
— Spout size —— 012 = XBQO12 025 = XBQ025 040 = XBQO040
015 = XBQO15 030 = XBQO30 050 = XBQO50

Q = Square
V = Rectangular V
R = Rectangular R

Spout type ——

Blind

Flange

o
5
20
s

o Ry
o P
A + +
FIGL wu o+ FIG3 wu i + i
[a] e &
¢ N
o o E
[a]
G F G
G F G
D
T N
o + &
&
FIG2 w : + o
o
. ., e
G F G
Type Code Fig. D F G H Sp kg
100 | XKFCQO0102_ 1 115 230 155 12.5 2 1
120 | XKFCQO0122_ 1 115 230 155 12,5 2 1
150 | XKFCQ0152_ 1 115 230 15,5 12,5 2 1
200 | XKFCQ0202_ 2 93.3 280 155 125 2 15
250 | XKFCQ0252_ 2 110 330 155 12,5 2 2
300 | XKFCQ0302_ 2 1283 | 385 24 12.5 2 29
350 | XKFCQO0352_ 3 89 445 20 125 2 37
400 | XKFCQO0402_ 3 100 500 175 12,5 2 45
500 | XKFCQO0503_ 3 120 600 275 15 3 10
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.E

N

12.15

Issue: A

FLANGE XKF
gA gA g A
2B 2B 2B
gC gC gC
Fig. 1 Fig. 2 Fig.3
STANDARD THICKNESS
G
Fig. Code dA 2B agcC N° z Thickness VFS kg
1 XKF29_ 141 180 220 4 135 4 100 0.8
1 XKF30_ 116 180 220 4 14 4 100 1.3
1 XKF31_ 168 200 228 4 14 4 150 0.8
1 XKF32_ 193 250 278 4 14 4 200 1.4
2 XKF33_ 219 250 278 8 14 4 200 1.1
2 XKF34_ 273 300 328 8 14 4 250 1.3
2 XKF35_ 323 350 378 8 14 4 300 1.4
3 XKF36_ 323 375 440 8 14 4 300 34
2 XKF37_ 357 400 440 8 14 4 350 2.5
2 XKF38_ 408 470 530 8 14 4 400 4.2
2 XKF59 460 490 520 8 17.5 8 / 8
2 XKF60_ 560 590 620 8 17.5 8 / 10
2 XKF62_ 663 700 755 8 19 10 / 12.5
A HEAVY THICKNESS
Fig. Code aA 7B gC N° G z Thickness
1 XKF296_ 141 180 220 4 135 6
1 XKF306_ 116 180 220 4 135 6
1 XKF316_ 170 200 228 4 135 6
1 XKF326_ 195 250 278 4 13.5 6
2 XKF336_ 221 250 278 8 13.5 6
2 XKF346_ 275 300 328 8 13.5 6
2 XKF356_ 325 350 378 8 13.5 6
2 XKF376_ 357 400 440 8 135 6
2 XKF386_ 408 470 530 8 13.5 6
A
EXTRA THICKNESS
G .
Fig. Code A 2B gcC ND 2 Thickness
1 XKFM30_ 116 180 220 4 13.5 10
1 XKFM31_ 170 200 228 4 135 10
2 XKFM33_ 221 250 278 8 135 10
2 XKFM34_ 275 300 328 8 13.5 10
2 XKFM35_ 325 350 378 8 135 10
2 XKFM37_ 357 400 440 8 135 10
2 XKFM38_ 408 470 530 8 13.5 10
| 2 =SS 304
3=SS 316
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E WAM

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

TX-TXF

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

FLANGE XKFL

XKFL100+XKFL200

XKFL250+XKFL350

o F

XKFL400

XKFL500

Al

A
s B
gC
Materials
2 SS 304L
3 SS 316L
o . WEIGHT VALVE
Code DA oB @C oOF N°F Thick. (Kg) VEP
XKFL100_ 116 170 200 14 4 4 0.65 100
XKFL125 142 200 230 14 4 4 0.80 125
XKFL150_ 170 225 255 14 4 4 0.89 150
XKFL175 196 250 280 14 4 4 0.99 175
XKFL200_ 221 280 310 14 4 4 1.17 200
XKFL250_ 275 335 365 14 6 4 1.42 250
XKFL300 326 395 425 14 6 4 1.84 300
XKFL350_ 385 445 475 14 6 4 1.92 350
XKFL400_ 435 495 525 14 8 4 2.13 400
XKFL500 535 600 635 18 10 6 4.29 500
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

XKF-U UNI 2277-67 PN10 ROUND FLANGES

PN10 XKF-U-TYPE STAINLESS STEEL ROUND FLANGES WITH DRILLINGS ACCORDING

TO UNI 2277-67 STANDARDS

Sp.

]

Rounded flanges
XKF (PN10 - 16) IN AlSI
DA 7B acC Sp. oF F’(\JI;
XKFU10 - D050 62 125 165 4 175 4
XKFU10 - D080 90 160 200 4 175 4
XKFU10 - D100 116 180 220 4 175 8
XKFU10 - D125 141 210 250 4 175 8
XKFU10 - D150 170 240 285 4 22 8
XKFU10 - D175 195 270 315 4 22 8
Rounded flanges
XKF (PN10) IN AlSI
DA 7B acC Sp. oF Fg:i
XKFU10 - D200 221 295 340 4 22 8
XKFU10 - D250 275 350 395 4 22 12
XKFU10 - D300 326 400 445 4 22 12
XKFU10 - D350 358 460 505 4 22 16
XKFU10 - D400 409 515 565 4 25 16
XKFU10 - D500 511 620 670 4 25 20
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

XKF-U UNI 2278-67 PN16 ROUND FLANGES

PN16 XKF-U-TYPE STAINLESS STEEL ROUND FLANGES WITH DRILLINGS ACCORDING
TO UNI 2278-67 STANDARDS

Sp.

Rounded flanges
XKF (PN10 - 16) IN AISI
oA o8B @c Sp. oF N°
Fori
XKFU10 - D050 62 125 165 4 175 4
XKFU10 - D080 90 160 200 4 175 4
XKFU10 - D100 116 180 220 4 17.5 8
XKFU10 - D125 141 210 250 4 17.5 8
XKFU10 - D150 170 240 285 4 22.0 8
XKFU10 - D175 195 270 315 4 22.0 8
Rounded flanges
XKF (PN16) IN AISI
@A 7B @C Sp. oF No_
Fori
XKFU16 - D200 221 295 340 4 22.0 12
XKFU16 - D250 275 355 405 4 25.0 12
XKFU16 - D300 325 410 460 4 25.0 12
XKFU16 - D350 357 470 520 4 25.0 16
XKFU16 - D400 408 525 580 4 30.0 16
XKFU16 - D500 511 650 715 4 33.0 20
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E WAM

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

TX-TXF

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
FLANGE FOR SLIDE VALVE CONNECTION
L
C£1 E
m
o
Slide valve
A B © E L i k
Code VLC..,VLQ.. Thickness g
(%] N°
XKF 71._ 150 170 115 230 125 8 155 261 5 2.3
XKF 73._ 200 221 93.3 280 125 12 155 311 5 2.8
XKF 74._ 250 275 110 330 125 12 155 361 5 33
XKF 75._ 300 325 128.3 385 125 12 24 433 5 5.2
XKF 76._ 350 357 89 445 125 20 19 483 5 6.1
XKF 77._ 400 408 100 500 125 20 175 535 5 75
XKF 78._ 500 510 120 600 15 20 275 655 5 10.8
A
2 =SS 304
3 =SS 316
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

SLOTTED FLANGE XKFA

!
A

DA %
B
@C
Code dA 2B gcC D kg
XKFA30_ 115 180 220 5 1.3
XKFA291_ 140.5 180 220 5 14
XKFA311_ 169.3 200 228 5 0.9
XKFA321 195 250 278 5 1.5
XKFA331_ 220.4 250 278 5 11
XKFA341_ 274.8 300 328 5 1.25
XKFA351_ 326 350 378 5 1.45
XKFA361_ 326 375 440 5 3.35
XKFA371_ 359.1 400 440 5 25
XKFA381T 410 470 530 5 4.3
2= 587304
3 =SS 316
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E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

4.3 Hatches and drop bottoms

HINGED INSPECTION HATCH XKE FOR TX ONLY

|m—
@ ©
T T 7 /T T T T T 7
e A e —
g _ [
——/

Viewed from inlet end hinge is on the right, clamps on the left

2 Code © D
100 XKEO6_ 330 350
120 XKEO8_ 330 350
150 XKE10_ 310 350
200 XKE12_ 310 350
250 XKE14 _ 310 350
300 XKE16_ 320 360
350 XKE18_ 320 360
400 XKE20_ 320 360
500 XKE22_ 280 360

2 =SS 304
3 =SS 316

Inspection hatch with insert made of steel sheet, TIG seam welded.

Finishing:
- 4/4/V (polishing 120 +180)

According to UNI - EN 10088 (1997) / AISI (1974) / DIN 17440 (1985)

- INOX hinges
- Chrome-plated hooks
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© TX-TXF
W o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

INSPECTIONS FLAP HATCH XKK FOR TX ONLY

[m—
© ©
T 17 T T T T T 7T
e e e e -
g Bﬁ,J [
 —

Viewed from inlet end hinge is on the right, clamps on the left

(%} Code c
100 XKKELL_
120 XKKF1L_
150 XKKGIL_
200 XKKJ1L_
250 XKKK1L_ 310
300 XKKL1L_
350 XKKM1L_
400 XKKN1L_
500 XKKP1L_
2 =SS 304
3 =SS 316

- Inspection hatch with insert and seal made from food engineering polymer
- Finishing: 4/4/V (polishing 120-180)

- INOX hinges

- Chrome-plated hooks
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A
DROP BOTTOM XKK FOR TX ONLY
| — ——
[5)
7 I I R B |
’74@77 7777777 (O3 —
HF = L**ﬁf B
———/ —
[x[x]x] [ [t]2]
) 2
Materials SS 304
3 |SS 316
Version
3 = 680
7 = 1050
‘Q E F G J K L M N P
100 120 150 200 250 300 350 400 500
(%]

O -100
O -120
O -150
O - 200
O - 250 680 1050
O - 300
O - 350
O - 400
O - 500

Viewed from inlet end hinge is on the right, clamps on the left

- Finishing: 4/4/V (polishing 120-180)

- Insert and seal made from food engineering polymer

- INOX hinges
- Chrome-plated hooks
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® TX-TXF 12.15
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES I
WA\M CON.116.--.T.EN Issue: A
SINGLE PIECE DROP BOTTOM TROUGH XKK
L
Fig. A
lﬁ***ﬂ‘ ‘ r———— -
30 30
40 310 320 680 L Fig. %]
1600 = 1970 | A
100
1980 = 3000 | B
1610 = 1980 | A
120
| 1990 = 3000 | B
Fig. B
1650 = 2020 | A
- 150
|~ R 2030+3000 | B
1700 = 2120 | A
200
30 30 2130+3000 | B
40 310 320 1050 1750 + 2100 | A
250
2110+ 3000 | B
. 1800 = 2170 | A
2180+3180 | B 300
I 3180+3500 | C
[— 1900 + 2270 | A
Fig. C 2280+3280 | B | 350
iﬁ***ﬁ |r *****
i ' 3280+3500 | C
1930+ 2300 | A
30 30 30 2310 + 3310 B 400
3310+ 3500 | C
40 310 320 680 320 680
2050+ 2420 | A
500
2430+3500 | B
: Fig. D

40 310

For shorter lengths "L" the screw conveyors are supplied with one only hatch beneath the inlet, see fig.D.
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4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

DROP BOTTOM TROUGH INLET SECTION

L
ﬁ ———————— = ,I___—___L\_
30 30 30
40 310 A B A 310
L
. ] T L
30 30 30 30
40 310 B A B A 310
(%] 100 + 250 300 + 600
L 2200 3200 2300 3800
A 410 380 415 426
B 680 2 x 680 680 680 + 1050
C 40 40 130 130
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© TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

DROP BOTTOM TROUGH INTERMEDIATE SECTION XKK

L
5 1 @ [ 100] 120] 150 200] 250 300 350 | 400 | 500] 600
L 1510 < L< 1880 1600< L < 1970
- = ] | c 40 130
I | B 1 X680
A 320
30 30
B A 310 | C
L
I | @ | 100] 120] 150 | 200 250 | 300 | 350 | 400 | 500 600
L 1880 < L< 2510 1970< L< 2600
Fm——————= 3 ’ﬁ_ C 40 130
| i B 1x1050
A 320
30 30
B A 310 | C
L
@ | 100] 120|150 | 200 250 | 300 350 | 400 | 500 600
L 2510 < L< 3000 2600< L< 2970
T N [ N i c 40 130
B 2 X680
30 30 30 A 320
B A B A | 310 |c
L
‘ @ | 100] 120] 150] 200] 250] 300 350 | 400 500] 600
L 2970< L < 3340
o 7 R 1 T c 40 130
B 1 x 680 + 1x 1050
30 30 30 A 320
B A B A 310 |c
L
‘ ‘ @ | 100] 120] 150] 200] 250] 300 350 | 400 500] 600
L 3340< L < 3500
{ Ia— — — — } c 40 130
B 3 X680
30 30 30 30 A 320
B A B A B A |310lC
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TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

DROP BOTTOM TROUGH OUTLET @ 100 + 250 XKK

130

30

680

Fig. A

i
Q

130

30

1050

Fig. B

1100 + 1470

1480 + 2100

2110 + 2470

2470 + 2800

100

1120 + 1490

1500 + 2120

2130 + 2490

2500 + 2800

120

1160 + 1530

1540 + 2160

2170 + 2530

130

30

680

30

320 680

Fig. C

2540 + 2800

150

1200 + 1570

1580 + 2200

2210 + 2570

2580 + 2800

200

1250 + 1620

1630 + 2250

2260 + 2620

2630 + 2800

oOloO|wm|(>»|lO|(O0O|®m®W|>»|]O|O0O|® | >»|O0O|O0|®W|>»]|]O0O|0O|w|>

250

130

1050

320

680

Fig. D
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4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

DROP BOTTOM TROUGH OUTLET @ 300 + 500 XKK

L

130

30

680

Fig. A

i
a

130

30

1050

Fig. B

1310 + 1680

1690 + 2310

2320 + 2680

2690 + 3200

300

1400 + 1770

1780 + 2400

2410 + 2770

2780 + 3200

350

1430 + 1800

1810 + 2430

2440 + 2800

130

680 320

680

Fig.C

2810 + 3200

400

1550 + 1920

1930 + 2550

2560 + 2920

2930 + 3200

olO|l®m|>»|]lO/0|®W|(>»>|O|O0|®W|>»]|0O0|0O0|w|>

500

130

1050

320

680

Fig.D
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4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

4.4 Gear reducers and seals

S39 GEAR REDUCER DIMENSIONS WITH HOLLOW SHAFT (CV)

N1

50

| — |} —
Gear reducer ® Screw A B E F
S39 / 140 68 70 101
Motor dimensions @ D Weight [kg]
90 200 148 14
100-112 250 158 15.9



® TX-TXF 1215
o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A
S41 - S43 GEAR REDUCER DIMENSIONS
S41-543
]
i
e y XucC
i
; i (@a) /
- Ej T A
| D
| =
I
Yy U ]
I N
S L
o
- D _
Gear reducer Outlet @ Screw A B E =
28 100 ... 120
S41 170 68 85 127
40 150 - 200 - 250
S43 150 200 83 99 138
Motor c 5 Weight [kg]
dimensions (28) | (40)
71 160 243 27 28
80 200 259 28 29.5
S41
90 200 259 28 29.5
100 ... 112 250 269 30 31.5
B63
80 200 | 280.5 42
90 200 | 280.5 42
S43
100 ... 112 250 | 289.5 435
132 300 | 309.5 46
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TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

S41 AND S43 GEAR REDUCER DIMENSIONS WITH HOLLOW SHAFT (CV)

|l — |l T
Gear reducer ® Screw A B B F
S41 / 170 68 85 127
S43 / 200 83 99 138
Motor .
dimensions © o e L)
71 160 152 21
80 200 168 22
S41
90 200 168 22
100-112 250 178 24
80 200 190 32
90 200 190 32
S43
100 ... 112 250 199 34
132 300 219 36
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4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
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S45 - S47 GEAR REDUCER DIMENSIONS

53

S45-S47
XUC
[aa]
—
< L]
1‘
A B
Gear reducer @ Screw A B E F
S45 / 250 106 120 174
S47 / 320 124 158 218
Motor .
dimensions © o pelgyisal
90 200 304 71
100 — 112 250 314 72
132 300 334 S45 75
160 350 364 79
180 350 364 79
100 - 112 250 351 135
132 300 371 138
160 350 401 S47 142
180 350 401 142
200 400 401 147
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TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

S45 AND S47 GEAR REDUCER DIMENSIONS WITH HOLLOW SHAFT (CV)

A

!

A

S\
N4

7

[
f

Y

Gear reducer ® Screw B E F
S45 / 250 106 120 174
S47 / 320 124 158 218

dim'\gztsc?;ns © D UEE ]
90 200 | 2145 54
100 — 112 250 | 2245 55
132 300 | 244.5 | S45 58
160 350 | 2745 63
180 350 | 2745 63
100 - 112 250 261 106
132 300 281 108
160 350 311 S47 112
180 350 311 112
200 400 311 117
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TX-TXF

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
GEAR REDUCER END BELL FOR DIRECT TRANSMISSION ON TROUGH (TXF ONLY)
XOR
D1
D2
@ SHZIONE A-A wi
n_._ 2 A
g ¢ ===
//\ N
) 1y YA y
ss( 3 ® 3
=} &N
% = \,—y«
t N
13 A
N° 4 x d8
D1
SAZIONE A-A 22
wl
XQR
Code @D1 | @D2 | #D3 | @d4 | @D5 | @d6 | @d7 | @d8 | 11 | 12 | I3 wi w2 B | z |fig.
XQRO70T080... | 190 | 170 | 120 | 35.3| 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 70 99 /| 4|1
XQRO70T100... | 190 | 170 | 120 | 353 | 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 70 99 /| 4|1
XQRO070T120... | 190 | 170 | 120 | 353 | 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 70 99 /| 4|1
XQR092T080... | 190 | 170 | 160 | 353 | 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 92 99 /| 4|1
XQR092T100... | 190 | 170 | 160 | 353 | 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 92 99 /| 4|1
XQR092T120... | 190 | 170 | 160 | 353 | 62 | M8 | 9 | 13 | 3 |50 | 985 | 92 99 /|41
XQR092T150... | 250 | 220 | 160 | 353 | 62 | M8 | 11 | 13 | 3 | 50 | 1005| 92 99 |[45°| 8 | 2
XQR092T200... | 275 | 250 | 160 | 353 | 62 | M8 | 11 | 13 | 3 | 50 | 1005 | 92 99 |45°| 8 | 2
XQR105T150... | 250 | 220 | 176 | 45.3| 80 | M8 | 11 | 15 | 3 |50 | 100 | 105 |121.6 | 45° | 8 | 2
XQR105T200... | 275 | 250 | 176 | 453 | 80 | M8 | 11 | 15 | 3 |50 | 100 | 105 |121.6 | 45° | 8 | 2
XQR105T250... | 330 | 305 | 176 | 453 | 80 | M8 | 11 | 15 | 3 |50 | 100 | 105 | 121.6 | 45° | 8 | 2
XQR105T300... | 405 | 370 | 176 | 45.3| 80 | M8 | 11 | 15 | 3 |50 | 100 | 105 |121.6 | 45° | 8 | 2
XQR130T200... | 275 | 250 | 210 [ 55.3 | 90 | M10 | 11 | 15 | 3 | 60 | 120 | 130 |141.4 | 45° | 8 | 2
XQR130T250... | 330 | 305 | 210 | 55.3 | 90 | M10 | 11 | 15 | 3 |60 | 120 | 130 | 141.4 | 45° | 8 | 2
XQR130T300... | 405 | 370 | 210 [ 55.3 | 90 | M10 | 11 | 15 | 3 | 60 | 120 | 130 | 1414 | 45° | 8 | 2
XQR171T250... | 330 | 305 | 280 | 60.3 | 110 | M10 | 11 | 19 | 3 |60 | 120 | 171 |183.8 |45° | 8 | 2
XQR171T300... | 405 | 370 | 280 | 60.3 | 110 | M10 | 11 | 19 | 3 |60 | 120 | 171 | 183.8 | 45° | 8 | 2
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Issue: A

AIR-BLOWN SEALING UNIT XUC

XUC FLUSSATE

ES5
_ £4
S - T‘—
Q
- |
23 E +H O
ARVA
MR I © NI
W %)* N Ml
|4
G- I :g yil O
ul il
E7
E2
E
Code @d | @bl | @d3 E E2 E3 | E4 | E5 E6 E8 E9
XUC030 30 45 M8 50 20 21 | 30 | 70 50 99 120
XUCO035 35 50 M8 50 20 21 | 30 | 70 50 99 120
XUC040 40 55 M8 50 20 21 | 30 | 80 60 | 121.6 | 140
XUC045 45 60 M8 50 20 21 | 30 | 80 60 | 121.6 | 140
XUCO050 50 70 | M10 | 60 24 27 | 45 | 100 | 70 | 141.4 | 164
XUCO055 55 75 | M10 | 60 24 27 | 45 | 100 | 70 | 141.4 | 164
XUC060 60 80 | M10 | 60 24 27 | 45 | 105 | 70 | 183.8 | 210

[XTUTCTo4TGTCTET 1]

Seal body
material

Seal
features

Seal
configuration

L

L— & Sealtype

Shaft diameter

56

1: cast Iron

2: SS 304

3: SS 316

C: teflon plated packing gland seal

food applications

E: pre-grease felt seal for

|" ": Standard (per

TX)

|C: with no threaded columns (for TXF)

|G: air blown

030

035

040

045

050

055

060

070

080

090

100
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o 4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

4.5 Transmissions

COUPLING TRANSMISSION TX ONLY

\ \ & //’ /
\Q\Tf o/
Yo
\
|
Possible combinations
el WAM SEW A
2 End bearing shaft Reducer flange ngn "RE" B C
WAM SEW | ROSSI
100 025 200 41 67 231 231 251 280 280
120 025 200 41 67 231 231 251 280 280
150 035 200 41 67 259 259 271 280 280
035 250 43 77 280 280 296 280 280
035 200 a1 67 259 259 271 355 355
200 035 250 43 77 280 280 296 355 355
045 250 43 77 331 331 347 355 355
035 200 41 67 259 259 271 410 410
250 035 250 43 77 280 280 296 410 410
045 250 43 77 331 331 347 410 410
045 300 45 87 355 355 354 410 410
035 250 43 77 280 280 296 465 465
045 250 43 77 331 331 347 465 465
045 300 45 87 355 355 354 465 465
300 045 350 47 97 375 375 380 465 465
055 250 43 77 339 339 355 465 465
055 300 45 87 363 363 362 465 465
056 350 47 97 383 383 388 465 465
045 250 43 77 333 333 349 535 535
045 300 45 87 357 357 356 535 535
045 350 47 97 377 377 382 535 535
350 055 250 43 77 341 341 357 535 535
055 300 45 87 365 365 364 535 535
055 350 47 97 385 385 390 535 535
065 300 45 87 399 399 398 535 535
065 350 47 97 419 419 424 535 535
045 300 45 87 357 357 354 591 590
045 350 47 97 377 377 382 591 590
400 055 300 45 87 365 365 364 591 590
055 350 47 97 385 385 390 591 590
065 300 45 87 399 399 398 591 590
065 350 47 97 419 419 424 591 590
055 300 45 87 367 367 364 740 740
500 055 350 47 97 387 387 390 740 740
065 300 45 87 401 401 398 740 740
065 350 47 97 421 421 424 740 740
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Issue: A

CHAIN TRANSMISSION (WAM GEAR REDUCER FOR TX ONLY)

— \0
7 \:ﬁg‘
(TN

N /’//
VS
Il 1\
H///:\\\
1(9/‘\\"\\
Q:‘L’/

B

La

>
z
L O
)
O

——— WEST | EST
% F\ T
|

U U U u U
s + a D[ t -
T
10} (@)
Possible combinations

Code %) END BEARING | WAM A B c D E G
XD_010025RW25 100 025 sa1 280 280 580 195 75 300
XD_012025RW25 120 025 sa41 280 280 580 195 75 300
XD_015035RW25 150 035 sa1 280 280 600 210 75 300
XD_015035RW35 150 035 S43 280 280 600 230 95 300
XD_020035RW25 200 035 sa1 355 355 675 210 75 340
XD_020035RW35 200 035 S43 355 355 675 230 95 340
XD_025035RW25 250 035 sa1 410 410 725 210 75 370
XD_025035RW35 250 035 S43 410 410 725 230 95 370
XD_025045RW35 250 045 S43 410 410 725 255 95 370
XD_025045RW45 250 045 S45 410 410 810 280 120 405
XD_030045RW35 300 045 s43 465 465 795 255 95 405
XD_030055RW35 300 055 S43 465 465 795 265 95 405
XD_030045RW45 300 045 S45 465 465 865 280 120 435
XD_030055RW45 300 055 S45 465 465 865 290 120 435
XD_030055RW55 300 055 s47 465 465 975 300 140 495
XD_030065RW55 300 065 s47 465 465 975 320 140 495
XD_035045RW35 350 045 s43 535 535 865 255 95 435
XD_035055RW35 350 055 S43 535 535 865 265 95 435
XD_035045RW45 350 045 S45 535 535 940 280 120 470
XD_035055RW45 350 055 S45 535 535 940 290 120 470
XD_035055RW55 350 055 sa7 535 535 1045 300 140 525
XD_035065RW55 350 065 s47 535 535 1045 320 140 525
XD_040045RW35 400 045 S43 590 590 935 255 95 470
XD_040055RW35 400 055 S43 590 590 935 265 95 470
XD_040045RW45 400 045 S45 590 590 1010 280 120 515
XD_040055RW45 400 055 S45 590 590 1010 290 120 515
XD_040055RW55 400 055 s47 590 590 1110 300 140 565
XD_040065RW55 400 065 s47 590 590 1110 320 140 565
XD_040080RW55 400 080 s47 590 590 1110 340 140 565
XD_050055RW45 500 055 S45 740 740 1170 290 120 590
XD_050065RW45 500 065 S45 740 740 1170 310 120 590
XD_050065RW55 500 065 547 740 740 1270 330 140 640
XD_050080RW55 500 080 sa7 740 740 1270 340 140 640
XD_050100RW55 500 100 s47 740 740 1270 4420 150 640
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CON.116.--.-T.EN Issue: A
CHAIN TRANSMISSION (COMMERCIAL GEAR REDUCER FOR TX ONLY)
E
D ‘ A
NORD
N T“fﬁ —— WEST EST —— N
[ ']
T, J o I
[ - i Sinl
G
G
C
C
D
1Y ©
R .
Possible combinations
Section Section

¢} A B C D E G (¢} A B C D E G
7} %}
100 280 280 580 195 75 300 535 535 865 255 95 425
120 280 280 580 195 75 300 535 535 865 265 95 425

280 280 600 210 75 300 350 535 535 940 280 120 460
150 280 280 600 230 95 295 535 535 940 290 120 460

280 280 600 230 95 295 535 535 | 1045 | 300 140 515

355 355 675 210 75 335 535 535 1045 | 320 140 515
200 355 355 675 230 95 335 590 590 935 255 95 470

355 355 675 230 95 335 590 590 935 265 95 470

410 410 725 210 75 360 590 590 1010 | 280 120 505

410 410 725 230 95 360 400 590 590 | 1010 | 290 120 505
250 410 410 725 230 95 360 590 590 1110 | 300 140 555

410 410 725 255 95 360 590 590 1110 | 320 140 555

410 410 810 280 120 395 590 590 1110 | 340 140 555

465 465 795 255 95 390 740 740 1170 | 290 120 580

465 465 795 265 95 390 740 740 1170 | 310 120 580
300 465 465 865 280 120 420 500 740 740 | 1270 | 330 140 630

465 465 865 290 120 420 740 740 | 1270 | 340 140 630

465 465 975 300 140 480 740 740 | 1270 | 420 150 630

465 465 975 320 140 480

59

Check the next page for the gear reducer code
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12.15

Issue: A

CHAIN TRANSMISSION (COMMERCIAL GEAR REDUCER FOR TX ONLY)

Possible combinations

L Enq Reducer | Reducer Code Code
o bearing SEW | FLENDER |BONFIGLIOLI|LEROY-SOMER Mount ROSSI Mount
WAM

2 2 N [%] L

100 25 S41 200| 30 | 60 | RF47 | DF/ZF38/48 C312F CB2202BD1 | XD_0010025SF30 | 2163UC2A | XD_0010025RS63

120 25 S41 200| 30 | 60 | RF47 | DF/ZF38/48 C312F CB2202BD1 | XD_0012025SF30 | 2I63UC2A | XD_0012025RS63
35 S41 200 30 | 60 | RF47 | DF/ZF38/48 C312F CB2202BD1 | XD_0015035SF30 | 2I63UC2A | XD_0015035RS63

150 35 S43 250 35 | 70 |RF57/67 C412F XD_0015035SF35 | 2164UC2A | XD_0015035RS63
35 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0015035SF40 | 2164UC2A | XD_0015035RS63
35 S41 200| 30 | 60 | RF47 | DF/ZF38/48 C312F CB2202BD1 | XD_0020035SF30 | 2163UC2A | XD_0020035RS63

200 35 S43 250| 35 | 70 |RF57/67| C412F XD_0020035SF35 | 2164UC2A | XD_0O02003RS63
35 S43 250 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0020035SF40 | 2164UC2A | XD_0020035RS63
35 S41 200| 30 | 60 | RF47 | DF/ZF38/48 C312F CB2202BD1 | XD_0025035SF30 | 2I63UC2A | XD_0025035RS63
35 S43 250| 35 | 70 |RF57/67 C412F XD_0025035SF35 | 2164UC2A | XD_0025035RS63

250 35 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0025035SF40 | 2164UC2A | XD_0025035RS63
45 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0025045SF40 | 2I80UC2A | XD_0025045RS80
45 S45 300 50 | 100 RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0025045SF50 (21100UC2A| XD_0025045RS10
45 S43 250 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0O030045SF40 | 2I80UC2A | XD_0O030045RS80
55 S43 250 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0O030055SF40 | 2I81UC2A | XD_0O030055RS80
45 S45 300| 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0O030045SF50 |21100UC2A| XD_0030045RS10

300 55 S45 300| 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_O030055SF50 |21100UC2A| XD_0O030055RS10
55 S47 350| 60 | 120| RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O030055SF60 (21125UC2A| XD_0O030055RS15
65 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O030065SF60 |21125UC2A| XD_0030065RS15
45 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0035045SF40 | 2I80UC2A | XD_0O035045RS80
55 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0O035055SF40 | 2I81UC2A | XD_0O035055RS80
45 S45 300| 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0035045SF50 |21100UC2A| XD_0035045RS10

350 55 S45 300| 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0O035055SF50 (21100UC2A| XD_0O035055RS10
55 S47 350| 60 | 120| RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O035055SF60 |21125UC2A| XD_0035055RS15
65 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O030065SF60 |21125UC2A| XD_0030065RS15
45 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0O040045SF40 | 2I80UC2A | XD_0O040045RS80
55 S43 250| 40 | 80 | RF77 | DF/ZF48/68 C512F CB2302BD1 | XD_0O040055SF40 | 2181UC2A | XD_0O040055RS80
45 S45 300 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0040045SF50 |21100UC2A| XD_0040045RS10

400 55 S45 300 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0O040055SF50 (21100UC2A| XD_0040055RS10
55 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O040055SF60 |21125UC2A| XD_0040055RS15
65 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O040065SF60 |21125UC2A| XD_0O040065RS15
80 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O040080SF60 |21126UC2A| XD_0040080RS15
55 S45 300| 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0O050055SF50 |21100UC2A| XD_0O050055RS10
65 S45 300 50 | 100| RF87 | DF/ZF68/88 C612F CB2402BD1 | XD_0O050065SF50 (21100UC2A| XD_0O050065RS10

500 65 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O050065SF60 |21125UC2A| XD_0050065RS15
80 S47 350 60 |120| RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_O050080SF60 |21125UC2A| XD_0O050080RS15
100 S47 350| 60 | 120 RF97 |DF/ZF88/108 C702F CB2502BD1 | XD_0O050100SF60 |21140UC2A| XD_0O050100RS14
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BELT TRANSMISSION (“S "- TYPE GEAR REDUCER FOR TX ONLY)

G = B
- I :
!‘E'.'_'.i u
| |
|
al O o
a4
]
| |
L] w L, !
[l | ey
H
Tipo Motor size A B D E F G H
071
080 530 240 260 155 115 70 22
090
S 41 100
585 280 290 155 140 80 22
112
132 670 330 315 190 165 100 22
Tipo Motor size A B D E F G H
080
090 565 240 290 160 115 80 22
100
S 43 112 615 280 315 160 140 80 22
132 700 330 345 190 165 100 22
160 860 400 425 235 200 130 22
Tipo Motor size A B D E F G H
080 590 240 315 160 115 100 32
090
100
645 280 335 170 140 100 32
112
S 45
132 725 330 370 190 165 100 32
160 860 400 425 235 200 130 32
180 960 400 525 235 200 130 32
Tipo Motor size A B D E F G H
}_gg 670 280 360 170 140 130 32
132 750 330 395 190 165 130 32
Sar igg 925 400 475 250 200 130 32
200 1070 470 555 290 225 145 32
225 1125 520 585 290 250 155 32

61



E WAM

TX-TXF

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

MODULAR KEY CODE COUPLING TRANSMISSION TX ONLY

XDL (0] 015 035 _RwW
—— @ END SHAFT
025
035
045
055
065
080
—— @ SCREW

010

012

015

020

025

030

035

040

050

—— O = TUBULAR SECTION
L—— COUPLING TRANSMISSION

62

RW WAM
SF SEW
RS ROSSI

25

10:
15:
25:
30:
35:
40:
45:

50:
L—— GEAR REDUCER TYPE 55

80:

WAM
SEW
WAM
SEW
WAM
SEW

: WAM
60:
63:

SEW

S41
RF 67
S 43
RF 77
S 45
RF 87
S 47
RF 97

ROSSI UC 63
ROSSI UC 80

L—— GEAR REDUCER SIZE

ROSSI UC 100
ROSSI UC 125
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WAM® CON.116.--.T.EN Issue: A

4.6 Other

RIBBON SCREW E - PR FOR TX ONLY

A I__ P A
N R A AN
[~ k! ) A “rd s
W] v . T |
NS J 1 NS |
T L]
Dl o
(%] A B CxD P T
100 50 70 15x4 100 48
120 60 80 20x4 120 48
150 75 100 25x5 150 60
200 100 130 35x6 200 60
250 125 160 45 x 8 250 60
300 150 180 60 x 10 300 114
350 175 230 60 x 10 350 114
400 200 280 60 x 10 400 114
500 250 340 80 x 10 500 114
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FEEDER STAR XJH FOR TX ONLY

]

Material: Food engineering polymer

Code 2
XJH.009C. 100
XJH.012C. 120
XJH.015C. 150
XJH.020C. 200
XJH.025C. 250
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Issue: A

FLOW REGULATOR XJ FOR TX ONLY

Special accessory type, please contact WAM.

3 sections of r/h flight - square pitch
1/1 - welded at 90°

- square pitch 1/1

1 counter-pitch segment - 1 section I/h flight

"-L\_\_\_\_\_\_\_

Code 4] C
XJ_009C. 100 25
XJ_012C. 120 30
XJ_015C. 150 35
XJ_020C. 200 50
XJ_025C. 250 60
XJ_030C. 300 75
XJ_035C. 350 85
XJ_040C. 400 100
XJ_050C. 500 125

c
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TURN FLANGE XJW

!
A

DA S
B
aC
Code %) DA @B gC D kg
XJw1142 114 116 180 210 5 0.9
XJW1392 139 141 180 210 5 0.65
XJW1682 168 170 230 265 5 15
XJW2192 219 222 280 315 5 1.8
XJIW2732 273 275 330 365 5 1.8
XJW3232 323 326 385 435 5 2
406 408 445 485 5 2.2
457 459 500 540 8 4
558 560 600 655 8 5.7
660 662 700 755 10 8

not in production
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MEMBRANE HATCH XKYO FOR TX ONLY

iﬁJ‘ ﬁ‘_—_r ‘Lﬁi

@ Inductive sensor not included in the supply

%} Code OA B
100-120-150 XKYO151 175 230
200 XKY0201 225 260
250 XKYO251 275 280
300 XKYO301 325 320
350 XKYO351 375 340
400 XKYO401 425 370
500 XKYO501 525 430

N.B.: The hatch is designed for installation of an inductive sensor M18 fine pitch.
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CON.116.--.T.EN Issue: A

MEMBRANE HATCH XKYF FOR TXF ONLY

=
=

I

@ Inductive sensor not included in the supply

[4] Code OA B
080 XKYF080.... 175 230
100 XKYF100.... 175 230
120 XKYF120.... 175 230
150 XKYF150.... 175 230
200 XKYF200.... 225 260
250 XKYF250.... 275 280
300 XKYF300.... 325 320

N.B.: The hatch is designed for installation of an inductive sensor M18 fine pitch.
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THE BAG-SPLITTING GRILLE FOR PER XBTA_B XBTX3_
/46
© ‘
. o
@)
Nj
25,5 5 25,5
30 20
xBTx|1]1]2] Type A
XBTX 34 691
\; Materials
XBTX 35 716

Accessory size

— Hopper accessory

Accessory type

In combination with XBTA / XBTB hoppers and their accessories

Hopper Handle Cover Grille
XBTA1906_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1917_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1828_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTA1839_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX34_
XBTB1906_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1917_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1828_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX35_
XBTB1839_ XBTX11_ XBTX21_ XBTX34_
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12.15

Issue: A

OVERFLOW HATCH FLAP XKD FOR TX ONLY

Code ) A B
XKD.50._ 100 230 130
XKD.55._ 120 230 130
XKD.60._ 150 230 130
XKD.65._ 200 260 165
XKD.70._ 250 280 195
XKD.75._ 300 320 225
XKD.80._ 350 340 265
XKD.85._ 400 370 295
XKD.9O.T 500 430 350

2=SS 204
3 =SS 316
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GRILLE BENEATH FLAP XKX
- I SN S S——
[} : I
| EEEN
! —— —— I I
| O]
@ |1 O <
|

|

1]
!
;

71

@ Code A B @C
100
120 XKX13_ 261 230 12,5
150
200 XKX14_ 311 280 12,5
250 XKX15_ 361 330 12,5
300 XKX16_ 433 385 12,5
350 XKX17_ 483 445 12,5
400 XKX18 535 500 12,5
500 XKX19_ 655 600 15
2 =SS 304
3=SS 316



E WAM

4.0 OPTIONS AND ACCESSORIES

TX-TXF

CON.116.--.T.EN

12.15

Issue: A

ROTATION INDICATOR BRACKET XVA

|
|
— 1
e
1 \;:;)
|
1
|
|
A
[ K\;?>
7 N =
ol -
¥
L r//>>
|
|
|
Code g D A B
XVAPV0251 25 170 140
XVAPV0351 35 210 170
XVAPV0451 45 240 200
XVAPV0551 55 240 230
XVAPV0651 65 300 290
XVAPV0801 80 340 320

The indicator bracket is sized for a fine pitch normally closed M 30 inductive sensor.
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© TX-TXF 1215
o 5.0 WEIGHTS
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

Weight of the bare shaft version screw conveyor

Pt=Pa+Pb+(PceL)

Pt = Overall weight (kg)
L = Length (m)

a 100 120 150 200 250 300 350 400 500 600
Pa 16 16 23 26 38 51 81 96 148 180
Pb 4 5 8 16 20 26 50 56 84 90
Pc 22 28 33 40 46 55 7 86 110 130

Direct drive weight

Gear reducer

kw S 41 S 43 S 45 S 47
0.75 47

11 55

15 56

2.2 64

3 65 80

4 89 140 189
55 154 210
7.5 224
9.2 232

11 260
15 284
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TX-TXF 12.15

5.0 WEIGHTS
CON.116.--.T.EN Issue: A

TXF

Pt=Pa+Pb+(PceL)

P t = Overall weight (kg)
L =Length (m)

Type 80 100 120 150 200 250 300 350 400 500 600
Pa 6 6.5 6.5 8.5 10 16.5 215 - - - -
PB 4.5 6.3 7.5 9.7 14.4 17.6 22.4 - - - -
PC 9 115 13.4 16.6 26.1 32.3 41.4 - - -

kw S39 S41 S43 S45 S47

0.55 29 45.5 58

0.75 30 45.5 58

11 35 54.5 67 96

15 35 55.5 68 97

2.2 77.5 106 169
3.0 78.5 107 170
4.0 87.5 116 179
5.5 111 140 203
7.5 125 154 217
9.2 133 162 225
11 197 260
15 226 289
18.5 315
22.0 362
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© TX-TXF 1215
o 6.0 ELECTRICAL REQUIREMENTS
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

=
@
M
gP

D
L ¢
KW Size Code C D E F L |Lm*| M N O Bonroes P Q R kg KK
mm mm

11 90 S | MT0900S04145 | 155 | 24 8 27 | 50 | 248 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 180 | 25 | M25x1.5
15 90 L | MT0900L04145 | 155 | 24 8 27 | 50 | 273 | 200 | 165 | 125| 4 130 | 3.5 | 180 | 26 |M25x1.5
2.2 100 LR| MT100LR04145| 180 | 28 8 31| 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 34 [M25x1.5
100 LH| MT100LHO04145| 180 | 28 8 31| 60 | 306 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 35 |M25x1.5
4 112 M | MT1120M04145 | 190 | 28 8 31| 60 | 334 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 44 |M25x1.5
3-15 | 112 M | MT1120M48A45 | 190 | 28 8 31| 60 | 334 | 250 | 215 | 15 4 180 | 4 | 218 | 47 |M25x1.5
5.5 132 S | MT1320S04145| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 258 | 65 |M25x1.5
3.3-2.2| 132S | MT1320S48A45| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 371 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 258 | 65 |M25x1.5
75 132 M | MT1320M04145 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 258 | 79 |M25x1.5
44-3 | 132 M | MT1320M48A45| 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 258 | 79 |M25x1.5
9.2 132 ML| MT1320L04145 | 210 | 38 | 10 | 41 | 80 | 409 | 300 | 265 | 15 4 230 | 4 | 258 | 87 |M25x1.5
11 160 M | MT1600M04245 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 300 |118|M32x1.5
6-45 |160 MA| MT160MA48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 300 |118|M32x1.5
8.5-6 |160 MB| MT160MB48A45| 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 485 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 300 |118|M32x1.5
15 160 L | MT1600L04245 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 300 |147|M32x1.5
10-75| 160L | MT1600L48A45 | 255 | 42 | 12 | 45 | 110 | 529 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 300 |147|M32x1.5
18.5 | 180 M | MT1800M04245 | 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 543 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 340 |173|M32x1.5
22.0 180 L | MT1800L04245 | 285 | 48 | 14 | 51.5| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 340 [220|M32x1.5
15-10 | 180L | MT1800L48A45 | 285 | 48 | 14 | 515| 110 | 585 | 350 | 300 | 19 4 250 | 5 | 340 |[220|M32x1.5

The cable glands are made of plastic.
The junction box is on the LH side of the motor (seen from the guard).
* With different brands + 50 mm tolerances are possible.

N.B.: Double speed motors (4-8 poles) must be started at low speed and subsequently automatically switched
to high speed.

N.B.: Assembled on the screw it is painted in gentian blue RAL 5010; as a spare part it is rust-proof coated.
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© TX-TXF 1215
o 6.0 ELECTRICAL REQUIREMENTS
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

The motors in the table are manufactured by WAM® and comply with the European standards IEC as well as
with EN 50262 regulations with regard to the joints (glands) in the terminal block. This means that the user
can employ any motor brand as long as they follow the same standards, without having to change drive unit
completely.

CONFORMITY

WAM® motors are constructed in accordance with:

- The standards 89/336/EC (EMC Directives);
- Low Voltage Directive 73/23/EEC.

Technical features
For all motors:
- Flanged version B5;
- Insulation class F;
- Motor protection IP 55
- Junction box protection IP 55;
- Thermistors PTC.

4 poles motors

- Rotation speed ~ 1450 rpm;

- Voltage
220/240V-380/420V 50Hz
440/480V 60Hz for Sizes .< 132.

- Voltage
380/420V-660/690V 50Hz
440/480V 60Hz for Sizes = 160.

4/8 poles motors

- Dahlander single winding;
- Rotation speed ~ 1450/730 rpm;
- Single Voltage

380-420V 50Hz;

440-480V 60Hz

Operating conditions

The motor manufactured by WAM® withstand 90% moisture content and can operate at a room temperature
that ranges from -10° to +40 °C.

Normal use under 1000m a.s.l.

Should it be necessary a motor with different characteristics (voltage, frequency, polarity, etc. ) please contact
our Technical Assistance.

For further details see motors technical manual code WA.052MT.
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TX-TXF 12.15
7.0 CONFIGURATIONS I
CON.116.--.-T.EN Issue: A
™
@ 100 - 120
@ 100 h 120 L P M Ml M2 mRax m\e{x m-gx
) L
- | - 500 760
":.H]__.________________,_P_ TI |E - 160 - - - 700 500 600
== =T 2740 3000
2840 900
- 2200 | - - 700 | 500 | 600
L 3640 1700
| | P
u r . T] [ 160
3740 800
R I oM P " - 3200 | - - 700 | 500 | 600
5740 2800
5840 1600
- 3200 | - | 1300 | 700 | 500 | 600
- L . 6640 2400
T b e
|:l LI | IR I E 160
'_ — O | r 1T
1
I_ R (| _I_ rA1 _I_ME _“‘ P I_v_l 6740 1000
— - 3200 | - | 2800 | 700 | 500 | 600
8740 3000

S = Intermediate supports position
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e TX-TXF 1245
o 7.0 CONFIGURATIONS I
WA\M CON.116.--.T.EN Issue: A
@ 150
@ 150 L P M M, M, M, R v T
max max max
- L -
ii.' . . 500 800
Lt ] <} = - 182 - - - - 950 | 500 | 700
— 2700 3000
_ H _ 4} e P _'l..'_
2800 900
L - 2200 | - - -
| | — 3600 1700
-| r, ) T] 1-:zh
— =J | |‘ 1= 182 950 | 500 | 700
3700 800
L R l I . M _|F _‘-'_J - 3200 - - -
5700 2800
5800 1600
. L . - - | 1300 | -
| 6600 2400
T | B
]%I L P N 182 | 3200 950 | 500 | 700
|'_ = .|=n.] 4:!.]- - F_ L
6700 1000
I_ o.M _I_ (7 _I_ME_“_F' I_U_J . - | 2800 | -
8700 3000
8800 1600
- 1500 | -
- - - 9600 2400
CEr L = . b
iﬁl‘.; il Btk :|:r'-"=,' | ""‘|‘ T, H 182 | 3200 2800 | 950 | 500 | 700
9700 1000
I bt )] 1% ] f13 —_— =] L - 3000 -
11700 3000

S = Intermediate supports position
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© TX-TXF 1215
1

o 7.0 CONFIGURATIONS I
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 200
@ 200 L P M M, M, M, R Y% T
max max max
- L -
[ S| s 840
‘ﬂ ] -} § 182 - - - - 950 | 500 | 700
. e 1 -
— 2660 3000
2760 900
. - 2200 | - - -
3560 1700

E@Ié = l-'|‘ TI_ R 182 950 | 500 | 700

3660 800
R I o M| F ' 3200 - -

5660 2800

5760 1600
L ) - | 1300 -
- | 6560 2400
| VS 182 | 3200 950 | 500 | 700
Bt LB
l_ -L -““ L J 6660 1000
RO, M i Mz | P v : - | 2800 -
8660 3000
8760 1600
) } i ) 1500 | -
TET [ — 1| 9560 2400
= S P ;- -2 r._._l_=*:.|. _._'.._I_ T H
T R= =T =1 L : 182 | 3200 2800 | 950 | 500 | 700
. . 9660 1000
R b (A1 Mz | MI__p W ) 3000 | -
11660 3000

S = Intermediate supports position
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© TX-TXF 1215
1

o 7.0 CONFIGURATIONS I
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 250
@ 250 Ll P | M | M| M | M| R |V T
max max max max
- L -
. _ R 500 900
—iiﬂ : ] - - 225 | - - - - | 950 | 500 | 700
S — v 2600 3000
_ B 1 . _F v
2700 900
L - 2200 | - - -
3500 1700

1 | . =
@@é = |"|" TI_ =y 225 950 | 500 | 700

3600 800
R ] - M __ | F Y 3200 - -

5600 2800

5700 1600
| - - 1300 -
- ) 6500 2400
T, I
i ITS [ | ) |, L 225 | 3200 950 500 700
L L Y Ak - N | -
_ 6600 1000
8 W oM _wp__F v . - | 2800 | -
8600 3000
8700 1600
- 1500 -
- - - 9500 2400
CEr . S
iﬁl‘.;"é i";ﬂ?""é_l ""‘|‘ T, t“ﬁi 225 | 3200 2800 | 950 | 500 | 700
9600 1000
I b (4 A Ma___F W - 3000 -
11600 3000

S = Intermediate supports position
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® TX-TXF
W o 7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
@ 300
& 300 L P M M, M, M, R Y T
max max max
- L -
ji.' " ] ) I‘ o, 560 1000
L . o - 235 - - - - 950 | 600 | 800
o Bl — o 3060 3500
_ K _ Pl e = _'l..'_
3160 1300
L - 2300 - - -
| 3960 2100
| . ] =
r ' T e
2 =l g o1l 235 950 | 600 | 800
4060 700
R I 78| F 3y - 3800 - - -
- - = 6560 3200
6660 1600
L - - 1700 -
- . 7460 2400
~MT I I i 235 | 3800 950 | 600 | 800
. | APLENND (R, T
|'_ =% .=|.] J:i]- - I P_ [ |
' 7560 1000
I_ R M M Mz || P I_'I..I'_J - - | 3200 -
10060 3500
.- B - / / /
TET L — | I P
i F~ 7 L SN N R T L
T R= =[—, =:]'~’ .=|.| ‘l' I t“ii / / / 950 | 600 | 800
/ / /
It ks ()] Rz F13 —_— B i

S = Intermediate supports position
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TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
@ 350
& 350 L P M M, M, M, R Y T
max max max max
- L -
_:ii.' Yo, 450 1000
= ] T - 23| - - - - | 950 | 600 | 800
— 2950 3500
K P P e
3050 1300
- 2300 | - - -
- . - 3850 2100
mr_ p—
. Arres | N L 235 950 | 600 | 800
3950 700
_ Rk r! _ K r _w_ - 3800 - - -
6450 3200
6550 1600
- - | 1700 | -
_ I . 7350 2400
T | 235 | 3800 950 | 600 | 800
.fg;; . [ | I, LI
= = —t .- 7450 1000
_ - - | 3200 -
| ' H
_n W M Mz_ v 9950 3500
_ B ) / / / 950 | 600 | 800
TErT | Ea
i HE VRN SRR S R A e / / /
/ / /
[* b [ h] A r.13__r:- A

S = Intermediate supports position
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© TX-TXF 12.15
o 7.0 CONFIGURATIONS I
WA\M CON.116.--.T.EN Issue: A
@ 400
& 400 L P M M, | M, | M, R Vv T
- L -
o - 400 1000
—ilﬂ : ] S} - 270 - - - - 950 | 600 | 800
e B — oo 2900 3500
_ Bk ] . _F v
3000 1300
| - 2300 | - - -
- - _ 3800 2100
vy | T
P ,_._.[ a o 270 950 | 600 | 800
3900 700
_ R H I | N W - 3800 | - - -
6400 3200
6500 1600
- - | 1700 | -
, L , 7300 2400
!E' (T 270 | 3800 950 | 600 | 800
wpil ] N N AT
o B — —— ] S 7400 1000
I ks Wl M I_u - - 3200 -
- - - — - - 9900 3500
- - - / / /
L . N
ks PEERREt TR el St ol t“ﬁi / / / | 950 | 600 | 800
£ b A} Mz, M3 P W / ! /

S = Intermediate supports position
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TX-TXF 12.15

7.0 CONFIGURATIONS
CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 500
500 L P M M, M, M, R v T
max max max
- L -
il‘ﬂ B . =T 300 1000
) ] -} . - 310 - - - - 950 | 600 | 800
— 2800 3500
_ H _ M1 e =] _'l..'_
2900 1300
- 2300 | - - -
| L 3700 2100
[ : ] =
v ' T sz
@@; | ; } | & 310 950 | 600 | 800
3800 700
R 7] (e P y - 3800 | - - -
e - - 6300 3200
6400 1600
L ) - | 1700 | -
- : 7200 2400
|3ﬂ ' 'S 310 | 3800 950 | 600 | 800
- - - [V I T
. = .l=n.] A:In]- - : | F_ [ |
7300 1000
R M a1 M2 | P W - - 3200 -
9800 3500
- ) - / / /
TE T | — | -
[~ 7T . N RN . ) t-:i
T 3= =[_" =}=r -=|-| _ + =} / / / 950 | 600 | 800
I b (A1 Rz |  mM3__F W / / /

S = Intermediate supports position
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TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

TXF
@ 80 L P M M, R \Y T
. L
500 760
351'% A B w0 ” - | 700 | 500 | o0
N TP N =T 2040 2340
R L F W
@ 100 - 120 L P M M, R v T
max max max
. L
| _ 500 760
gﬂtj_l_l_______________ }" 1 5 - 160 - - 700 | 500 | 600
S— N T 3040 3340
@ 150 L P M M, M, R v T
max max max
- L -
ii.' ) 500 800
Lt - F = - 182 - - - 950 | 500 | 700
— 3500 3800
_ H _ 4} e _'l..'_
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© TX-TXF 1215
1

o 7.0 CONFIGURATIONS I
WAM CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 200 L P M M, | M, | M, R % T
max max max
- L -
,:! -} . 182 - - - - 950 | 500 | 700
.. e 1 -
— 3160 3500
@ 250 L P M M, | M, | M, R % T
max max max max
- L -
- : . . _I '.-.- 500 900
—iiﬂ - - 225 - - - - 950 | 500 | 700
e _ P 3100 3500
— H — F _|._|.p —‘l‘l—
@ 300 L P M M, M, M, mF:x M !
- L -
111.__ . I. o - 235 - - - - 950 | 600 | 800
- — - 4860 5300
—_— kH —_— M _-__-.p —LI—
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WAM'

TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
TX ATEX
@ 100 L P M M, | M, R v T
max max max
) L
500 760
= O I =S R B R S P
T == N =T 2140 2400
R kd =] W
2150 710
- 1700 | - - 700 | 500 | 600
L 3120 1630
| -
K r ' 12y 160
3130 800
R I . _LF LW - 2600 | - - 700 | 500 | 600
4530 2200
4540 300
- 2600 | - | 1300 | 700 | 500 | 600
- L . 6040 2400
THT ‘ V=
|:I@1_¢_'___ |- -- pb T E 160
'_ — |I ' I _F
1
I_ R X _I_ r4 r.12_| P I_UJ 6050 1510
— - 2600 | - | 2200 | 700 | 500 | 600
6340 2400

S = Intermediate supports position

87



TX-TXF 12.15

7.0 CONFIGURATIONS
CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 120 L P M M, | M, R v T
max max max
. L
| _ 500 760
351 | F' 1 = - 160 - - - 700 | 500 | 600
R ¥ - N i 2140 3000
R M F W
2840 900
- 2200 | - - 700 | 500 | 600
L 3640 1700
1 =
u -;,l : |= T] T 160
h— I i Y
3740 800
R I oM | P " - 3200 | - - 700 | 500 | 600
5740 2800
5840 1600
- 3200 | - | 1300 | 700 | 500 | 600
. L . 6640 2400
TET [ b E=
o | AP, [ R ,.._P_ T 160
._ - ! O ' [
1
I_ Rt Z| M1 _I_ME_I P I_VJ 6740 1000
b - 3200 | - | 2800 | 700 | 500 | 600
8740 3000

S = Intermediate supports position
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TX-TXF 12.15

7.0 CONFIGURATIONS
CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 150 L P M M, | M, | M, R Vv T
max max max
- L -
—ii" . . 2 500 800
Lt ] < | . - 182 - - - - 950 | 500 | 700
— 2700 3000
_ H _ ful _.__lD _'l..'_
2800 900
L - 2200 | - - -
A = | 3600 1700
4 v, o T] 1z
— =J I | =T 182 950 | 500 | 700
L l J 3700 800
R M oM | F L ) 3200 | - ] i
5700 2800
5800 1600
. L . - - | 1300 -
6600 2400
Einl =
LU (R, I | 182 | 3200 950 | 500 | 700
I = ,=..] d:h]- :IT Pl
6700 1000
l- AL -I- 1 -L"‘EJ F I-”J - - 2800 -
8700 3000
8800 1600
- 1500 | -
- - - 9600 2400
rmr c— R
ﬂ”ﬁ?;'-é ;-1 r""="|""‘|—T, t“ii - 182 | 3200 2800 | 950 | 500 | 700
9700 1000
I b L1 Iz F13 —_— E 15 - 3000 -
11700 3000

S = Intermediate supports position
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TX-TXF 12.15

7.0 CONFIGURATIONS
CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 200 L P M M, M, | M, R % T
max max max
- L -
‘ﬂ ] -} s - 182 - - - - 950 | 500 | 700
. e 1 -
— 2660 3000
2760 900
. - 2200 | - - -
3560 1700

@@Ié = l-'|‘ TI_ e 182 950 | 500 | 700

3660 800
R I o M1 __| F Y 3200 - -

5660 2800

5760 1600
L ) - | 1300 -
- | 6560 2400
| VS 182 | 3200 950 | 500 | 700
£ U N =
l_ -L -I_ ' -““ L -I 6660 1000
R, M i Mz | P v ) - | 2800 -
8660 3000
8760 1600
) ) i ) 1500 | -
TET L — 1| 9560 2400
BRI _: ;- =T r._._l_=*:.|. _..'.._I_ T H
T ¥ =h T =N L : 182 | 3200 2800 | 950 | 500 | 700
. . 9660 1000
I b L 4 1 r.13__ B _.".-_ _ 3000 .
11660 3000

S = Intermediate supports position
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E WAM

TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
@ 250 L P M M, M, M, R \ T
max max max max
- L -
o . v 500 900
—ii-ﬂ - ] - L ; 225 - - - - 950 | 500 | 700
- = — ' = 2600 3000
L L . F v
2700 900
L - 2200 - - -
| 3500 1700
| =
" T
@@; == | t I_ = 225 950 | 500 | 700
3600 800
R 2] m | F ' - 3200 | - - -
5600 2800
5700 1600
| - - 1300 -
- ) 6500 2400
T [
W= - [ | I, LI 225 | 3200 950 | 500 700
a1 - —1 1 -
_ 6600 1000
_n oW M Nz W - - 2800 -
8600 3000
8700 1600
- 1500 -
- - - 9500 2400
Ty . TI :
:“!'5 =k '531""'5_' ""+ | s 225 | 3200 2800 | 950 | 500 700
9600 1000
I ke o) L1z Ma__ @ W - 3000 -
11600 3000
S = Intermediate supports position
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TX-TXF 12.15

7.0 CONFIGURATIONS
CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 300 L P M M, M, M, R v T
max max max
- L -
—ii o ) L 560 1000
=1 ] < | R - 235 | - - - - | 950 | 600 | 800
- — = 3060 3500
_ H _ Il e =] _'l..'_
3160 1300
L - 2300 | - - -
| 3960 2100
| ] =
r T iy
2 =l | P71k 235 950 | 600 | 800
4060 700
R I (T3] =] i - 3800 - - -
- - = 6560 3200
6660 1600
L - - 1700 | -
- | 7460 2400
| I b i 235 | 3800 950 | 600 | 800
. | IPLENRRR [DRD, T
|'_ —. .=|.] 1 | F_ ' | =
' 7560 1000
l_ R M M Mz || P I_v_l - - | 3200 -
10060 3500
-t - - - - R / / /
JH‘L'-_. PN SN B R T , ;
L Pt e ] B o CEE / / / | 950 | 600 | 800
/ / /
I | X [} % f13 —_— B IR

S = Intermediate supports position
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TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
@ 350 L P M M, | M, | M, R v T
max max max max
- L -
jl.' ) L 450 1000
s ] ! |‘ , = - 235 - - - - 950 | 600 | 800
— 2950 3500
_ HE _ 4 _____.I:' _'l..'_
3050 1300
- 2300 | - . -
- - - 3850 2100
Wi - | CET | 235 950 | 600 | 800
3950 700
_ Rk _ r _ [ __nr _w_ - 3800 - - -
6450 3200
6550 1600
- - | 1700 | -
) I ) 7350 2400
- | - 235 | 3800 950 | 600 | 800
ZIfﬂ; . [ | I’ LI
e — .- 7450 1000
, - - - | 3200 -
-t N M - 9950 3500
_ . ) / / / 950 | 600 | 800
TET L — | Ea
i T2 SR ] R e — / /
:%L.= — =_:|'__r .=.l '+T| H
/ / /
[* b [ h] [ r.13__r:~ A

S = Intermediate supports position
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E WAM

TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A
@ 400 L P M M, | M, M, R Y T
max max max
- L -
- _ R 400 1000
_iilg'l ] S} - 270 - - - - 950 | 600 | 800
- B — v 2900 3500
_ E _ ] _.__lD _'l..'_
3000 1300
. - 2300 | - - -
- - 3800 2100
g ovl o @
:*E-'IZ,_.'_., ,_._,E N o 270 950 | 600 | 800
3900 700
R ] | B W - 3800 | - - -
6400 3200
6500 1600
- - | 1700 | -
. L , 7300 2400
|y I - 270 | 3800 950 | 600 | 800
L ] — = 1 e 7400 1000
1" Gl Mz__ I I_xr ’ - | 3200 -
- - - — - - 9900 3500
- - - | / / /
TET L — A
ks PR TRb s et Sy ol H / / / | 950 | 600 | 800
[ L1 L1z r.13__r:~ 15 / / /

S = Intermediate supports position

94




E WAM

TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.-T.EN Issue: A
2500 L P M M, M, M, R Y T
max max max
- L -
il‘ﬂ B . - ’ 300 1000
) ] : |‘ .o - 310 - - - - 950 | 600 | 800
- 2800 3500
B (X ___F s
2900 1300
- 2300 - - -
| L 3700 2100
| I =
" T o
N A | } | = 310 950 | 600 | 800
3800 700
R 7] K1 F y - 3800 | - - -
— - - 6300 3200
6400 1600
L - - 1700 -
* * 7200 2400
|3ﬂ ' 1" @ 310 | 3800 950 | 600 | 800
e T e ]‘ - "‘;.,}“" - T'}" i
7300 1000
R 0M 1 M2 | P W - - 3200 -
9800 3500
- ) : / / /
TET -
HEEL Lt et o e T [z
S, - P} i =:|'~’ .=.| + I o / / / 950 | 600 | 800
[* b L (/4 f13 —_— E N / / /
S = Intermediate supports position
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WAM'

TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

TXF ATEX
@ 80 L P M M, R Vv T
) L
500 760
351 ! - T — - 160 - - 700 | 500 | 600
__;_1,_‘—;"“"“""""'#' T 2040 2340
@ 100 L P M M, R \Y; T
max max max
) L
500 760
EE]_ ! T 5 - 160 - - 700 | 500 | 600
__;_1,_‘—:,"“"“"""‘+ T 2140 2400
@ 120 L P M M, R \Y; T
) L
500 760
= 1ol [ < R IO o0 | 500 | 00
T T H N P’ T 2740 3000

96



TX-TXF

7.0 CONFIGURATIONS

12.15

CON.116.--.T.EN Issue: A

@ 150 L P M M, R \Y T
max max max
—ii" . i 500 800
L + | = - 182 | - - | 950 | 500 | 700
— 2700 3000
_ B ! .k M
@ 200 L P M M, | R v T
max max max
L -
jl . ) o 500 840
=0 - n - | 182 | - - | 950 | 500 | 700
- — 2660 3000
_ B ] N v
@ 250 L P M M, R Y T
max max max max
L -
» _ o 500 900
ii'ia _ Dt L - | 225 | - - | 950 | 500 | 700
. — - 2600 3000
_ kB ] e v
300 L P M M, R v T
max max max
_ii" . . R 560 1000
= - g - 235 | - - | 950 | 600 | 800
- — = 3060 3500
_ kB ] . M

97



